SPARKY

POWER
TOOLS

www.sparkygroup.com

1206R02

© 2011 SPARKY

</ SPARKY

PROFESSIONAL

®6e 000066 06

ANGLE GRINDER

www.sparkygroup.com

1-9

Original instructions
WINKELSCHLEIFER

10-19

Originalbetriebsanleitung
MEULEUSE ANGULAIRE

20-29

Notice originale
SMERIGLIATRICE ANGOLARE

30-38

Istruzioni originali
ESMERILADORA ANGULAR

Instrucciones de uso originales
REBARBADORA ANGULAR

48 — 56

Instrugéo original para o uso
SZLIFIERKA KATOWA

57 - 65

Instrukcjg oryginalng
YMOWIMN®OBAJIbHAA MALLUHA

66 — 75

OpuryHasbHas UHCTPYKLMSA MO 3KcnsyaTaLmm
KYTOLUWI®YBAJIbHA MALLNHA

76 — 85

OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyartauii
BrNowneOBbYHA MALLUHA

w
©
|
~

86 — 95

OpmrMHanHa MHCTPYKUUA 3a n3nons3saHe

600W « 650W

M 600 - M 650

720W

M 720

C€

DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate:2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto esta conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposi¢des relevantes
da presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujgcych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

OEKINAPALNA O COOTBETCTBUM

Ml 3asiBnisiemM CO BCell OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbI NPOAYKT NOMHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLMM TPeGOBaHNSM
AENCTBYIOLWNX AMPEKTUB U rapMOHM3NPOBaHHbIX cTaHaapTos: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHuyeckoe gocbke xpanutes B CMAPKU ENTOC AfL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloeey, Bonrapwsi.

OEKNAPALIA NMPO BIAMOBIAHICTb

Mwu 3aaBRsiemo nif CBOK BRacHy BiANOBiAANbHICTb, WO AaHWIA NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOram AMPEKTUB i rapMOHi30BaHMX
crangapris: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHiuHe gocke 36epiraeTbes B CMTAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapisi.

OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fgeknapupame Ha CBOSi NIM4HA OTFOBOPHOCT, Ye TOBa WM3/Enue OTroBapsi Ha BCUYKW MPUNOXWMU U3NCKBAHUS Ha CreaHuTe
AMPEKTMBU W XapMOHW3WpaHu cTaHgapTu: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHuveckoTo focue ce cbxpansea B CIMIAPKU ENTTOC Afl, yn. KyGpat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapus.
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SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
15.06.2012 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The angle grinder is packed fully assembled except for the wheel guard and the auxiliary handle.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through this entire Instruction Manual before using your new SPARKY power tool. Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

E Do not dispose of electrical products together with household waste!
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

0,
5! The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about the
product or instructions on its use.

Always wear eye protection.

D Double insulated for additional protection.

Spindle thread: M10

Spindle thread: M14

Conforms to the relevant European Directives

Conforms to the requirements of Russian standards

Conforms to the requirements of Ukrainian standards

Refer to original instructions

Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

M ANGLE GRINDER
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Il - Technical specifications

Model M 600
= Power input 600 W
= No load speed 11000 min-!
= Spindle thread M10

= Spindle thread length 20 mm 20 mm 20 mm
= Wheel arbor

= Max. wheel diameter

= Max. wheel thickness
= Weight (EPTA Procedure 01/2003)

= Safety class (EN 60745-1) @
NOISE AND VIBRATION INFORMATIO
.».Noiseemission
A-weighted sound pressure level L,
Uncertainty K,
A-weighted sound power level L,
Uncertainty K,

A Wear hearing protection!

= Vibration emission *
Total vibration values (vector sum in the th
= Surface grinding
Vibration emission value a; »s
Uncertainty K,
= Sanding
Vibration emission value a 5
Uncertainty K,

* The vibration emission values are determined according to 6.2.7 EN 60745-1.

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact

with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3 ﬂ



- General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and

all

instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future

The

reference.

term “power tool” in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) WORK AREA SAFETY

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2) ELECTRICAL SAFETY

a)

b

-

<)

d

=

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3) PERSONAL SAFETY

a)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b

-

c)

d

=

e)

f)

9

-

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4) POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct

b)

<)

d

=

e)

f)

9

-

power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

4

M 600 - M 650 - M 720



5) SERVICE

a)

v

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

- Angle grinder safety

warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Wire Brush-

ing or Abrasive Cutting-Off Operations:

a)

This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher or cut-off
tool. Read all safety warnings, instructions, il-
lustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) This power tool is not recommended for polish-

c)

d)

e)

f)

g)

h)

ing. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly
fit the spindle of the power tool. Accessories
with arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or install
an undamaged accessory. After inspecting
and installing an accessory, position yourself
and bystanders away from the plane of the
rotating accessory and run the power tool at
maximum no-load speed for one minute. Dam-
aged accessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris

generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

) Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at

your side. Accidental contact with the spinning

accessory could snag your clothing, pulling the ac-
cessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The

motor’s fan will draw the dust inside the housing

and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable

materials. Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

= The tool must be used only for its prescribed
purpose. Any use other use than those men-
tioned in this Instruction will be considered a
case of misuse. The user and not the manufac-
turer shall be liable for any damage or injury result-
ing from such cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for any
changes made to the tool nor for any damage
resulting from such changes.

= When operating in dusty environment, the ven-
tilation slots must be kept clean. If it should be-
come necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metal-
lic objects to clean the dust) and avoid damag-
ing internal parts. The power tool will overheat
under deteriorated cooling due to the clogged with
dust ventilation slots.

Further safety instructions for all operations

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

n

=

o,

-

Original instructions




For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched

by tl
ing

he workpiece, the edge of the wheel that is enter-
into the pinch point can dig into the surface of the

material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or in-
correct operating procedures or conditions and can be

avoi
a)

b

-

c)

d

-

e)

ded by taking proper precautions as given below.

Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle,
if provided, for maximum control over kick-
back or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to the
wheel’s movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Fix the machined piece in vice or in another ap-
propriate way.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a)

b

-

<)

d

-

e)

Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard de-
signed for the selected wheel. Wheels for which
the power tool was not designed cannot be ade-
quately guarded and are unsafe.

The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safe-
ty, so the least amount of wheel is exposed to-
wards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments, ac-
cidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces ap-
plied to these wheels may cause them to shatter.
Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be different
from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Always pay attention to the wheel rotation di-
rection. The torque reaction is in the opposite di-
rection of the rotation direction at the point of bind-
ing and this is a prerequisite to loosing control of
the power tool.

Always guide the machine in such a way that
sparks and dust can scatter away from your
body. Power tools generate sparks which may
burn your clothes or unprotected parts of your
body.

Grinding and cutting-off operations on freshly
painted metal structures is not allowed before
the paint has become dry. There is a risk of damp
paint ignition.

Cutting of flammable materials (wood, plas-
tics, etc.) and panel structures “sandwich”
type with flammable filling is not allowed.
There is a risk of fire.

Grinding and cutting-off operations on equip-
ment operating under pressure is not allowed.
There is a risk of explosion.

Grinding and cutting-off operations of reser-
voirs, pipelines, equipment, etc., containing at
present or having contained flammable or eas-
ily ignitable substances or materials is not al-
lowed without first taking special precautions
to prevent fire and explosion. There is a risk of
fire and explosion.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a)

b

-

c)

d)

e)

f)

Do not “jam” the cut-off wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and be-
hind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate
the cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The pro-
truding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

6
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Safety Warnings Specific for Wire Brushing Opera-
tions:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

b

-

V- Know your product

Before using the power tool, familiarize yourself with all
the operating features and safety requirements.

Use the tool and accessories only for the applications
intended. All other applications are expressly ruled out.

1. Spindle

2.1. Wheel guard for grinding wheel

2.2. Wheel guard for cutting wheel *

3. Support flange

4.1. Grinding wheel (Use only with a wheel guard for
grinding wheel!) *

4.2. Cutting wheel (Use only with a wheel guard for

cutting wheel!) *

Fixing flange

Auxiliary handle

ON/OFF switch

Spindle lock button

PO

ACCESSORIES TO BE USED WITH THIS
POWER TOOL*

9. Wire cup brush
10. Abrasive wheels for cutting and grinding
11. Flap wheel
12. Anti-vibration handle

* The basic SPARKY accessories used with this machine
are shown on pages 96-99. They are not included in the
delivery.

VI - Operation

These power tools are supplied from single-phase al-
ternating current mains only. They are double insulated
according to EN 50144, IEC 60745-1 and can be con-
nected to grounded or not grounded sockets. This power
tool is radio suppressed in compliance with EMC Direc-
tive 2004/108/EC.

This power tool is designed for cutting, grinding and
brushing mainly metals without using water.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= The machine may be delivered with the wheel guard
mounted at the factory. Ensure that the wheel guard is
mounted properly and fixed reliably prior to the initial
and any following operation.

= The machine may be delivered with the wheel mount-
ed at the factory. Ensure that the wheel is mounted
properly and fixed reliably prior to the initial and any
following operation.
Make sure the power supply voltage corresponds to
the value indicated on the name plate with technical
data of the tool.

= Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.
Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance.

= Make sure the grinding wheel diameter and thickness
do not exceed the values specified on the name plate.
The peripheral speed indicated on the wheel must not
be less than 80 m/s. The wheels must be stored ac-
cording the recommendations of the manufacturer.

= In case the work area is remote from the power
source, use as short as practicable extension cord
with proper cross-section.

= Check that the auxiliary handle is properly mounted
and reliably tightened.

WHEEL GUARD

A WARNING: The wheel guard (2.1) for grinding

wheels or the wheel guard (2.2) for cutting wheels (for
grinding wheels (4.1) or cutting wheels (4.2) accord-
ingly) must always be mounted on the machine!

Its position can be different and depends on which side
the auxiliary handle is placed, as well as when the ma-
chine is mounted on a stand.

MOUNTING THE WHEEL GUARD

Before performing the following operations switch the
machine off and withdraw the plug from the socket.
1. Mounting the wheel guard

- Open the fastening lever (15) and loosen screw (16)
if necessary. (Fig.1)

- Place the wheel guard so that the cotters (14) will
coincide with the grooves (17) and press the wheel
guard down to enter the groove (18) around the
bearing bed. (Fig.2a, b)

- Tighten the screw (16) to eliminate the clearance
between the guard bracket and the bearing bed
enough to ensure slight relative rotation between
them.

- Rotate the wheel guard to the desired position.
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- Close the fastening lever (15) to fix the wheel guard.

- If necessary, repeat the operation for eliminating the
clearance between the guard bracket and the bear-
ing bed.

2. Rotating the wheel guard to a new operating po-

sition

- Open the fastening lever (15).

- Turn the wheel guard to the new operation position.

- Close the fastening lever (15).

MOUNTING THE WHEEL

Secure spindle (1) by depressing the spindle lock button
(8) provided on the gear case.

A WARNING: Never press button (8) while the
spindle is still rotating!

- Place the support flange (3) with the grooves down-
ward. (Fig.3)

- Place the wheel (4) strictly upon the support flange
with the inscriptions facing down. (Fig.4)

- Place the fixing flange (5) with its flat side toward the
wheel (4) and fasten it by hand. Place the two-pin
spanner into the openings of the fixing flange (5).
(Fig.5)

- With the spindle lock button (8) depressed tighten
reliably the fixing flange by the two-pin spanner.
(Fig. 6a, b)

After replacing the wheel operate the machine with the
new wheel in no load mode for one minute. Vibrating or
otherwise improperly rotating wheels must be replaced
immediately and discarded.

Cup brushes (9) are screwed directly on spindle (1) by
means of an open-end spanner. (Check if the brush
thread length is sufficient to accept the spindle thread.)

AUXILIARY HANDLE

Normally the auxiliary handle is screwed on the machine
left side. It can be mounted also on the machine right
side if this is more convenient for the operator.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Switching on: Push the back end of the ON/OFF switch
(7) down and then forward in the direction of the arrow
until its front end will sag, thus fixing itself.

Switching off: Press the back, lifted end of switch (7)
and release it to return in its initial position.

A WARNING: At low temperature or if the power

tool has not been used for a long period, switch on and
let the power tool run for one minute at no load in order
to establish normal operation mode, thus achieving
improved lubrication and prolonged life of the power
tool.

RECOMMENDATIONS

When cutting, do not apply pressure, do not oscillate the
wheel. Work with moderate feed rate, suited to the mate-

rial to be machined.

The direction of cutting is very significant. The machine
must always be fed against the direction of wheel rota-
tion. Otherwise, danger exists for the wheel to be forced
uncontrolled out of the cut. (Fig.7)

When cutting profiles or rectangular pipes it is best to
start with the smallest cross section.

When grinding do not apply pressure to the processed
surface by rearing down on the machine but move
the wheel regularly backwards and forwards. Special
wheels shall be used for processing non-ferrous met-
als. Best results when roughing can be achieved with the
wheel inclined at 30° to 40° to the processed surface.
Never use cutting wheels for roughing operations. Us-
age of wheels thicker than 6 mm is not recommended.

VIl - Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to per-
form inspection or maintenance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop brushes.
When the carbon brushes are worn out, the machine
switches itself off. In this case both brushes must be re-
placed simultaneously with genuine brushes at SPARKY
service centre for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are prop-
erly tightened. Should any of the screws be loose, retight-
en itimmediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the ventilation slots and the grills around the
switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any
accumulated dust. Wear safety glasses to protect your
eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth
and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean
plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the tool.
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IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.

VIl - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.

Original instructions
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehér mitge-
liefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren Fachhandler bei dem das
Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerét ist etwas nicht
in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unfallen fiihren.

ZUSAMMENBAU
Der Winkelschleifer wird verpackt und vollstandig montiert, mit Ausnahme des Zusatzhandgriffes und der Schutz-
haube, geliefert.

| - Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemaRem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

g 1= 9

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elekt-
rowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung“ beginnen. lhr
SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung
dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-
lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerdte zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdill gesammelt werden.
Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

UMWELTSCHUTZ

Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die Verpackung einer
geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber
das Produkt oder Instruktionen fur seine Nutzung dar.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

D Doppelte Isolierung firr zuséatzlichen Schutz.

Spindelgewinde: M10

Spindelgewinde: M14

Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten

Lesen Sie die Bedienungsanleitung

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche

M WINKELSCHLEIFER
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Il - Technische Daten

MOLEIL .ttt M 600 ..Me30. M720

* Aufnahmeleistung 600 W _.650W 720W

* Leerlaufdrehzahl 11000 min-t

* Anschlussgewinde der Spindel M10 _
Gewindelénge der Spindel 20 mm .20mm 20mm

« Innendurchmesser der Schieifscheibe
= Max Durchmesser der Schleifscheibe
= Max Stérke der Schleifscheibe
= Gewicht (EPTA Prozedur 01/2003)
Schutzklasse (EN 60745-1) [O]
GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMAT
_» Gerduschemissionswerte
Der A-bewertete Schalldruckpegel LpA,m
Messunsicherheit K,

94.2 dB(A) :9:4:.:2 dB(A)  94.2dB(A)

. Schwin ungsemissionswerte*

= Schleifen von Oberflachen

Schwingungsemissionswert a, s 4,2 m/s2
Messunsicherheit K, 1,5 m/s2
= Schleifen mit Schleifleinen
Schwingungsemissionswert a; p, 3,9 m/s?
Messunsicherheit K, 1,5m/s?

* Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60745-1.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar 1auft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung Uiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhdhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen gesundheitsschad-
lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.

Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen

Staubabsauger, der fir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

Sorgen Sie fiir gute Beluftung des Arbeitsplatzes.

Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fir die zu bearbeitenden Materialien.
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Il - Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1) ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefihrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiube be-
finden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iber das Gerét
verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet
ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhidngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder sich bewegenden Geréteteilen. Beschédigte
oder verwickelte Kabel erh6hen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigne-

ten Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder un-
ter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medi-
kamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Si-
cherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verrin-
gert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elekt-
rowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an
die Stromversorgung und/oder den Akku an-
schlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am
Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen
fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich
in einem drehenden Geréteteil befindet, kann zu Ver-
letzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten

Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen

Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen

besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine

weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare,

Kleidung und Handschuhe fern von sich bewe-

genden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder

lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

f
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4) VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES
ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
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nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerate-
einstellungen vornehmen, Zubehorteile wech-
seln oder das Gerat weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisun-
gen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen be-
nutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kon-

trollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei

funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Las-
sen Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des

Geriates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursa-

che in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen

Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind

leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

f
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5) SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten
bleibt.

IV - Zusatzliche Anleitungen
fiir Sicherheit bei Arbeiten
mit Winkelschleifern

Gemeinsame_Sicherheitshinweise zum_ Schleifen
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste, Po-
lierer und Trennschleifmaschine. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstel-
lungen und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beach-
ten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum
Polieren. Verwendungen, fiir die das Elektrowerk-
zeug nicht vorgesehen ist, kbnnen Geféhrdungen und
Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorge-
sehen und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zu-
behér an lhrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehdr, das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerk-

zeugs miissen den MaRangaben lhres Elekt-

rowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene

Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend abge-

schirmt oder kontrolliert werden.

Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder

anderes Zubehor miissen genau auf die Schleif-

spindel Ihres Elektrowerkzeugs passen. Einsatz-
werkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel des

Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleichmé-

Big, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der

Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerk-
zeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf Ab-
splitterungen und Risse, Schleifteller auf Risse,
VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten
auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das Elek-
trowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herun-
terfallt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschéadigtes Einsatzwerk-
zeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert
und eingesetzt haben, halten Sie und in der Ndhe
befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und las-
sen Sie das Gerat eine Minute lang mit Hochst-
drehzahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Ver-

wenden Sie je nach Anwendung Vollgesichts-

schutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehor-
schutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiir-
ze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhalt. Die Augen sollen vor herumfliegen-
den Fremdkérpern geschlitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder

Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung

entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem

L&rm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Hérverlust

erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren

Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den

Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schut-

zausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks

oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegflie-
gen und Verletzungen auch aul3erhalb des direkten

Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-

flachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen

das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitun-
gen oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der

Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann

auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen

f

=

-

=

i

14

M 600 - M 650 - M 720



und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
(ber das Geriét verlieren, kann das Netzkabel durch-
trennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder Ihr
Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.
Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, be-
vor das Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerk-
zeug kann in Kontakt mit der Ablagefidche geraten,
wodurch Sie die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnen.

m)Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. /hre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatz-
werkzeug erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmidBig die Liftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblédse zieht
Staub in das Gehéuse, und eine starke Ansammlung
von Metallstaub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néhe brennbarer Materialien. Funken kénnen die-
se Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliis-
sige Kuhimittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen fliissigen Kihlmitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fiihren.

= Das Elektrowerkzeug darf nur zu dem angege-
benen Verwendungszweck gebraucht werden.
Jegliche andere Verwendung, anders als in
diesen Anleitungen beschrieben wird als nicht
richtige Verwendung betrachtet. Die Verant-
wortung fiir jegliche Verletzung in Folge einer un-
richtigen Verwendung wird vom Betreiber getragen
und nicht von dem Hersteller.

= Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir
die durch den Betreiber vorgenommenen An-
derungen an dem Elektrowerkzeug oder fiir
Beschiadigungen, verursacht durch diese An-
derungen.

= Bei Arbeit in einer staubigen Umgebung miis-
sen die Ventilations6ffnungen der Maschine
rein gehalten werden. Wenn diese vom Staub
zureinigen sind, schalten Sie zuerst die Strom-
versorgung ab und nutzen Sie keine Metallge-
genstande fiir die Staubreinigung, wobei Sie
darauf achten sollten die Innenbauteile der
Maschine nicht zu beschadigen. Das Elektro-
werkzeug wird Uberhitzt wenn die Kiihlung durch
verstaubte Ventilations6ffnungen reduziert wird.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen
Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinwei-
se

Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines ha-
kenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtblirste usw. Ver-
haken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrich-
tung des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.

=

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die
in das Werkstlck eintaucht, verfangen und dadurch
die Schleifscheibe ausbrechen oder einen Ruickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrich-
tung der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kénnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaRnahmen, wie nachfolgend be-
schrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und brin-
gen Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Po-
sition, in der Sie die Riickschlagkrifte abfangen
konnen. Verwenden Sie immer den Zusatzgriff,
falls vorhanden, um die groBtmégliche Kontrolle
liber Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Riick-
schlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich dre-
hender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug
kann sich beim Rlickschlag tiber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag be-
wegt wird. Der Riickschlag treibt das Elektrowerk-
zeug in die Richtung entgegengesetzt zur Bewegung
der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zu-
riickprallen und verklemmen. Das rotierende Ein-
satzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies ver-
ursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sa-
geblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen héu-
fig einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug.

= Das zu bearbeitende Werkstiick festspannen
oder entsprechend sichern.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und

Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkérper und
die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene Schutz-
haube. Schleifkérper, die nicht fiir das Elektrowerk-
zeug vorgesehen sind, kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerk-
zeug angebracht und so eingestellt sein, dass
ein HochstmaR an Sicherheit erreicht wird, d. h.
der kleinstmogliche Teil des Schleifkorpers zeigt
offen zur Bedienperson. Die Schutzhaube soll die
Bedienperson vor Bruchstiicken, vor zufélligem Kon-
takt mit dem Schleifkérper und vor Funken, die seine
Bekleidung anziinden kénnten, schiitzen.

c) Schleifkérper diirfen nur filr die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflaiche
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Ma-
terialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
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Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkbrper
kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflan-
sche in der richtigen GroRe und Form fiir die von
Ihnen gewahlte Schleifscheibe. Geeignete Flan-
sche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so
die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche
fiir Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fiir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifschei-
ben von groBeren Elektrowerkzeugen. Schleif-
scheiben fiir gréere Elektrowerkzeuge sind nicht fiir
die héheren Drehzahlen von kleineren Elektrowerk-
zeugen ausgelegt und kénnen brechen.

= Beachten Sie immer die Drehrichtung der
Scheibe.

= Halten Sie die Maschine immer so, dass die
Funken und der Staub durch das Schleifen am
Korper vorbeifliegen. Die Arbeit mit dem Winkel-
schleifer erzeugt Funken welche die Kleidung oder
nicht geschiitzte Teile des Korpers verbrennen
kénnen.

= Das Schleifen und Schneiden von frisch ge-
strichenen Metallteilen ist nicht zuldssig bevor
die Farbe vollstiandig getrocknet ist. Es besteht
die Gefahr, dass sich die nicht trockene Farbe ent-
ziindet.

= Das Schneiden in brennbare Materialen (Holz,
Kunststoff u.a.) sowie Plattenkonstruktionen
Type “Sandwich” mit brennbarer Fiillung ist
ebenfalls nicht zuldssig. Es besteht Feuerge-
fahr.

= Nicht zulassig ist das Schleifen und das
Schneiden von Ausriistungen, die unter Druck
stehen bzw. arbeiten. Es besteht Explosionsge-
fahr.

= Nicht zugelassen ist das Schleifen und das
Schneiden von Behiéltern, Rohrleitungen,
Gerdten u. a. , die gefiillt sind oder gefiillt
wurden mit brennbaren oder leicht entziindli-
chen Stoffen oder Materialien, ohne das zuvor
MaRnahmen gegen Feuer oder eine Explosion
getroffen wurden. Es besteht Feuer oder Explo-
sionsgefahr.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trenn-

schleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine
iibermiRig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht deren Beanspruchung
und die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Méglichkeit eines Rlickschlags oder
Schleifkbrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotie-
renden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im
Werkstiick von sich wegbewegen, kann im Falle eines
Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehen-
den Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus
und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die
noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu

ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Er-
mitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklem-
men.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Las-
sen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fort-
setzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werksttick springen oder einen Rlickschlag ver-
ursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab,

um das Risiko eines Riickschlags durch eine ein-

geklemmte Trennscheibe zu vermindern. GroRe

Werkstiicke konnen sich unter ihrem eigenen Ge-

wicht durchbiegen. Das Werksttick muss auf beiden

Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar so-

wohl in der Néhe des Trennschnitts als auch an der

Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschen-

schnitten” in bestehende Winde oder andere

nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende

Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder

Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere

Objekte einen Riickschlag verursachen.

f

=

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit

Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wah-
rend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke ver-
liert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke
kbnnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie,
dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren
konnen. Teller- und Topfbiirsten kénnen durch Anpress-
druck und Zentrifugalkréfte ihren Durchmesser vergréfBem.

V- Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug beginnen ma-

chen Sie sich mit allen Operationsbesonderheiten und

Sicherheitsbedingungen vertraut. Verwenden Sie das

Werkzeug und sein Zubehdr nur nach seinem Verwen-

dungszweck. Jegliche andere Verwendung ist verboten.

1. Schleifspindel

2.1. Schutzhaube fiir Trennscheibe

2.2. Schutzhaube fiir Schruppscheibe *

3. Anschlagflansch

4.1. Trennscheibe (Benutzen Sie immer mit der
Schutzhaube fir Trennscheibe!) *

4.2 Schruppscheibe (Benutzen Sie immer mit der

Schutzhaube fir Schruppscheibe!) *

Flansch

Zusatzgriff

Ein-Aus-Schalter

Spindelverriegelungsknopf

©Noo
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ZUBEHOR, WELCHES MIT DIESEM
WERKZEUG VERWENDET WERDEN KANN *

9. Metallburste

10. Schleifscheiben fiir Schneiden und Schleifen
11. Facherschleifscheibe

12. Antivibrationshandgriff

*Das von SPARKY angebotene Basiszubehér fiir diese
Maschine finden Sie mit den entsprechenden Katalog-
nummern auf Seiten 96-99. Es ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

VI - Betriebshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einphasiger Wech-
selspannung versorgt. Man kann es an Kontaktsteckdo-
sen ohne Schutzklemmen anschlieRen. Es ist nach EN
60745 und |IEC 60745-1 doppelt isoliert. Die Funkstorun-
gen entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/EG zur
Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Dieses Elektrowerkzeug ist bestimmt zum trockenen
Schneiden, Schleifen und Birsten, vorwiegend von Me-
tallwerkstlicken

VOR DEM BEGINN DER ARBEIT

Das Geréat kann mit fabrikmaRig montierter Schutz-
haube sein. Versichern Sie sich vor dem ersten und
jedem weiteren Gebrauch, dass die Schutzhaube
richtig montiert und zuverlassig fixiert ist.

Das Gerat kann mit fabrikmaRig montierter Schrupp-
oder Trennscheibe sein. Versichern Sie sich vor dem
ersten und jedem weiteren Gebrauch, dass die Schei-
be richtig montiert und zuverlassig festgezogen ist.
Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versorgungs-
netzes der auf dem Typenschild mit den technischen
Daten des Elektrowerkzeuges angegebenen Span-
nung entspricht.

Uberpriifen Sie in welcher Stellung der sich Schalter
befindet. Das Gerat darf nur mit ausgeschaltet ans
Netz angeschlossen und vom Netz getrennt werden.
Falls Sie den Netzstecker in die Steckdose stecken
wenn das Gerat eingeschaltet ist wird es sofort be-
ginnen anzulaufen was die Voraussetzung fir einen
schweren Unfall sein kann.

Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgeméRen Zu-
stand des Versorgungskabels und des Steckers. Falls
das Versorgungskabel beschadigt ist, darf es nur vom
Hersteller oder einem autorisierten Servicefachmann
ausgetauscht werden um eventuelle Austauschrisi-
ken zu vermeiden.

A WARNUNG! Schalten Sie das Elektrowerk-
zeug vor jeglichen Einstellungs-, Wartungs- und Re-
paraturarbeiten aus und trennen Sie es vom Netz. Das
gleiche gilt bei Stromausfall (Gefahr des unbeabsich-
tigten Wiederanlaufens).

Uberpriifen Sie ob der Durchmesser und die Dicke
der Scheibe die Sie verwenden wollen nicht groRer
sind als in den technischen Daten fiir das Geréat ange-
gebenen. Die auf der Scheibe angegebene periphere

Geschwindigkeit darf mindestens 80 m/s betragen.
Bewahren Sie die Scheiben entsprechend den Hin-
weisen ihres Herstellers auf.

= Wenn der Arbeitsplatz von der Stromquelle entfernt
ist, benutzen Sie ein so kurz wie mégliches Verlange-
rungskabel mit geeignetem Querschnitt.
Uberpriifen Sie ob der zusétzliche Handgriff richtig
angesetzt und festgezogen ist.

SCHUTZHAUBE

AWARNUNG: Die Schutzhaube (2.1) fiir Trenn-

scheibe oder die Schutzhaube (2.2) fiir Schruppschei-
be (entsprechend fir Trennscheibe (4.1) oder fur
Schruppscheibe (4.2)) muss immer an der Maschine
angesetzt sein!

lhre Stellung ist unterschiedlich und hangt davon ab, auf
welcher Seite der Zusatzgriff montiert wird oder ob ein
montierter Stéander benutzt wird.

MONTAGE DER SCHUTZHAUBE

Bevor Sie die Schutzhaube montieren muss die Maschi-
ne ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen sein.

1. Montage der Schutzhaube

- Offnen Sie den Spannhebel (15) und lésen Sie
wenn nétig die Schraube (16). (Abb. 1)

Setzen Sie die Schutzhaube (2) so an, dass die Fe-
der (14) der Schutzhaube mit dem Schlitz (17) tber-
einstimmt und driicken Sie diese nach unten, damit
sie in den Kanal (18) um den Lagersitz eingehen
kann (Abb.2a, b)

- Ziehen Sie die Schraube (16) so fest an, damit sie
die Lockerung zwischen dem Ring der Sicherung
und dem Lagersitz so reduzieren kénnen, dass eine
Maglichkeit fur leichtes Drehen zwischen ihnen be-
steht.

Drehen Sie die Schutzhaube in die gewinschte
Lage.

SchlieRen Sie den Spannhebel (15), damit Sie die
Schutzhaube arretieren kénnen.

Falls es erforderlich ist, wiederholen Sie die Vor-
gehensweise fiir die Reduzierung der Lockerung
zwischen dem Ring der Schutzhaube und dem La-
gersitz.

2. Drehen der Schutzhaube in eine neue Arbeits-
position

Offnen Sie den Spannhebel (15).

Drehen Sie die Schutzhaube in die neue Arbeitspo-
sition.

- SchlieRen Sie den Spannhebel (15).

ANSETZEN EINER SCHEIBE

Die Spindel (1) des Winkelschleifers wird durch das Dru-
cken der Taste (8) arretiert. Diese Taste befindet sich auf
dem Getriebekasten der Maschine.

A WARNUNG: Das Driicken der Taste (8) wenn
die Spindel bzw. die Maschine lauft ist unzulassig.
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- Legen Sie den Anschlagflansch (3) mit den Schlit-
zen nach unten. (Abb.3)

- Legen Sie die Scheibe (4) genau auf den Anschlag-
flansch mit den Aufschriften nach unten. (Abb. 4)

- Legen Sie den Spannflansch (5) mit der flachen Sei-
te zur Scheibe (4) und ziehen Sie ihn per Hand fest.
Legen Sie den Zweilochschliissel in die Offnungen
des Spannflansches (5). (Abb. 5)

- Bei gedriickter Taste zum Arretieren der Spindel
(8) ziehen Sie den Spannflansch 5 gut mittels des
Zweilochschlussels fest. (Abb. 6a,b)

Nach dem Ansetzen einer Scheibe lassen Sie die Ma-
schine ungeféhr eine Minute mit der neuen Scheibe
ohne Belastung laufen. Schwingende oder sich un-
gleichmaRig drehenden Scheiben miissen sofort ausge-
tauscht werden.

Die Drahtbirste (9) wird direkt auf der Spindel (1) mit Hil-
fe eines Schraubenschliissels festgezogen. (Uberpriifen
Sie ob das Gewinde der Birste ausreichend lang ist um
das Gewinde der Spindel zu erfassen).

ZUSATZGRIFF

Normalerweise wird der Zusatzgriff (6) von der linken
Seite des Gerates angeschraubt. Dieser kann auch
wahlweise von rechts an das Gerat montiert werden.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Einschalten: Den Schieber des Schalters (7) im hinte-
ren Teil driicken und nach vorn in die Pfeilrichtung schie-
ben, bis sich sein Vorderteil versenkt und einrastet.
Ausschalten: Den hinteren angehobenen Teil des
Schalters (7) driicken und von selbst in die Ursprung-
stellung gleiten lassen.

A WARNUNG: Bei niedrigen Temperaturen
oder wenn das Elektrogerat langere Zeit nicht im Ge-
brauch war, schalten Sie das Elektrogeréat ein und las-
sen es etwa eine Minute im Leerlauf arbeiten, um die
ordnungsgemafie Funktionstiichtigkeit festzustellen.
Dadurch wird die Schmierung verbessert und die Le-
bensdauer des Elektrogerates verlangert.

EMPFEHLUNGEN

Beim Trennen die Trennscheibe nicht driicken und die
Maschine nicht seitwarts bewegen (Gefahr der Verkan-
tung). Mit maRigem, dem zu bearbeitendem Material an-
gepasstem Vorschub arbeiten.

Wichtig ist die Richtung des Trennens. Man muss die
Maschine stets in Gegenrichtung gegen zur Drehung der
Scheibe (siehe Pfeil auf der Schutzhaube) vorschieben.
Andernfalls besteht die Gefahr, dass die Scheibe unkon-
trolliert aus dem Schnitt schlagt. (Abb.7)

Beim Schneiden von Profilen und Rohren wird empfoh-
len, das Schneiden von der kiirzesten Seite zu beginnen.
Beim Schleifen driicken Sie die Maschine nicht auf die
zu bearbeitende Oberflache, sondern bewegen Sie die
Scheibe gleichmaRig vor und zuriick. Leichtmetalle wer-
den mit Sonderscheiben bearbeitet. Das beste Ergebnis
beim Grobschleifen wird bei einer Neigung von 30°-40°
zwischen der Scheibe und der zu bearbeitenden Ober-

flache erreicht. Beim Grobschleifen ist der Gebrauch
von Trennscheiben nicht zugelassen. Der Gebrauch
von Scheiben mit einer Starke von tiber 6 mm wird nicht
empfohlen.

VII - Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose, bevor Sie jede Inspektion oder Wartung
vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER KOHLEBURSTEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende Kohle-
bursten. Diese verschleilen und missen deshalb von
Zeit zu Zeit von einer autorisierten SPARKY — Vertrags-
Kundendienstwerkstatt geprift bzw. ausgetauscht wer-
den.

INSTANDHALTUNG

Prifen Sie regelmaRig ob alle Stlitzelemente fest ange-
zogen sind. Falls eine Klemmschraube gel6st ist, unver-
zuglich anziehen, um Risiken zu vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss sie von
einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kundendienst-
werkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Geréat und die Entliftungs-
offnungen mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Geréteteile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass
die Funktion des elektrischen Gerates beeintrachtigt ist.
Verwenden Sie eine weiche Birste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutzbrille
wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den Geratekorper
mit einem weichen, feuchten Tuch und leichtem Spuimit-
tel.

A WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus,
Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht zugelassen.
Verwenden Sie keine atzenden Reinigungsmittel fur
die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in
das Elektrogerat ist nicht ratsam.

ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen Betrieb
des Elektrowerkzeuges sicherzustellen, lassen Sie alle
Gerateeinstellungen, Reparatur- und Wartungstatigkei-
ten (einschlieBlich der Inspektion und Instandsetzung
der Kohlebiirsten) von einer autorisierten SPARKY Ver-
trags-Kundendienstwerkstatt durchfiihren.
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VIl - Garantie

Hinweise

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemasse Handhabung zurickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen bezuglich eines beschadigten SPAR-
KY-Elektrowerkzeugs kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen Zustand)
dem Lieferanten oder der befugten Kundendienstwerk-
statt vorgelegt wird.

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen einzu-
fuhren und die Spezifikationen ohne Voranmeldung zu
andern.

Die Spezifikationen kénnen sich in den verschiedenen
Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu probable que votre
instrument électrique soit défectueux ou qu'il lui manque une piece. Si toutefois vous remarquez que quelque chose ne
va pas, n'utilisez pas l'instrument électrique avant le remplacement de la piece défectueuse ou avant I'élimination du
dysfonctionnement. Le non-respect de cette recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE
La meuleuse angulaire est fournie emballée et montée a I'exception du dispositif de sécurité et de la poignée auxiliaire.

I - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageéres.
Priére de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!
]

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

QI) Récupération des matiéres premiéres plutdt qu'élimination des déchets.
En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d’'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

Portez toujours des lunettes de protection.

Double isolation pour une meilleure sécurité.

Filetage de la broche porte-outil: M10

Filetage de la broche porte-outil: M14

‘ € Conforme aux directives européennes applicables

0
GP En conformité avec les exigences des standards Russes

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens

@ Lisez les instructions d'utilisation

Période de production, ol les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

M MEULEUSE ANGULAIRE
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Il - Données techniques

MOMRIE | M 600 ..Mes50  .M720
= Puissance consommeée 600 W 650 W 720 W

= Vitesse a vide 11000 min-!

= Filet de fixation de la broche M10

Longueur du filet de la broche 20 mm 20 mm 20 mm

Dlametre mteneur du dlsque de meulag‘ 16
100 mm

6.mm
1.2kg

A

_».Emissiondebruit -

A-niveau pondéré de pressmn ‘sonore B 94.2 dB(A)

Incertitude K, 3dB

A-niveau pondéré de puissance sonore Loa.. 105.2 dB(A) 1052 dB(A)

Incertitude K, . 3dB

S —

Emission de vibrations *
Valeur globale des vibrations (somme vectorielle
= Meulage de surfaces

105.2 dB(A)

Valeur des vibrations émises a, o 4,2 m/s? 43ms2 45mis

Incertitude K, 1,5 m/s2
Meulage alaide de toile émeri

Valeur des vibrations émises a, ,, 3,9 m/s?
Incertitude K, 1,5 m/s2

* Déterminées conformément au point 6.2.7 EN 60745-1

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de l'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c’est le cas, le degré d’infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement l'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez l'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre

nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussiéres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes, surtout en

connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussieres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= Il estrecommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Ill - Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

1) SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussieéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant l'utilisation de I'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contréle de l'outil.

2) SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
lintérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
'outil. Maintenir le cordon a I'écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a 'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a Iutilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si l'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d’un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3) SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours dutilisation d'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.
Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.
c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position arrét avant
de brancher 'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre

I'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une

partie tournante de l'outil peut donner lieu a des

blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.
Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I'extraction et la
récupération des poussieres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

b

-

d

=

-

9

4) UTILISATION ET ENTRETIEN DE LOUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser l'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniére plus sire au régime pour
lequel il a été construit.
Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.
c) Débrancherlafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de

b

-
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d

e)

f)

-

9

sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.

Conserver les outils a I’arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

Observer la maintenance de loutil. Vérifier
qu’il N’y a pas de mauvais alignement ou de
blocage des parties mobiles, des piéces cas-
sées ou toute autre condition pouvant affecter
le fonctionnement de l'outil. En cas de dom-
mages, faire réparer l'outil avant de [utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correcte-
ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a)

v

Faire entretenir I'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

- Instructions
supplémentaires de
sécurité lors du travail
avec des meuleuses
angulaires

Avertissements de sécurité communs pour les opé-
rations de meulage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive:

a)

b)

<)

Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse métal-
lique, lustreuse ou outil a trongconner. Lire
toutes les mises en garde de sécurité, les ins-
tructions, les illustrations et les spécifications
fournies avec cet outil électrique. Le fait de ne
pas suivre toutes les instructions données ci-des-
sous peut provoquer un choc électrique, un incen-
die et/ou une blessure grave.

Les opérations de polissage ne sont pas re-
commandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles l'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spé-
cifiquement et recommandés par le fabricant

d

=

e)

f)

9

h

)

)

=

d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse étre
fixé a votre outil électrique ne garantit pas un fonc-
tionnement en toute sécurité.

La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur Poutil électrique. Les accessoires fonction-
nant plus vite que leur vitesse assignée peuvent se
rompre et voler en éclat.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre
des caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

La taille de mandrin des meules, flasques,
patins d’appui ou tout autre accessoire doit
s’adapter correctement a I’arbre de I'outil élec-
trique. Les accessoires avec alésages centraux
ne correspondant pas aux éléments de montage
de l'outil électrique seront en déséquilibre, vibre-
ront excessivement, et pourront provoquer une
perte de contréle.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les acces-
soires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure
ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si l'outil électrique ou l'acces-
soire a subi une chute, examiner les dom-
mages éventuels ou installer un accessoire
non endommagé. Aprés examen et installa-
tion d’un accessoire, placez-vous ainsi que
les personnes présentes a distance du plan
de 'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1
min. Les accessoires endommagés seront norma-
lement détruits pendant cette période d’essai.
Porter un équipement de protection indivi-
duelle. En fonction de I'application, utiliser un
écran facial, des lunettes de sécurité ou des
verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser
un masque antipoussiéres, des protections
auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des
piéces a usiner. La protection oculaire doit étre
capable d’arréter les débris volants produits par les
diverses opérations. Le masque antipoussieres ou
le respirateur doit étre capable de filtrer les parti-
cules produites par vos travaux. Lexposition pro-
longée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Maintenir les personnes présentes a une dis-
tance de sécurité par rapport a la zone de tra-
vail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piece a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et pro-
voquer des blessures en dehors de la zone immé-
diate d’opération.

Tenir l'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
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au cours desquelles l'accessoire coupant
peut étre en contact avec des conducteurs
cachés ou avec son propre cable. Le contact
de l'accessoire coupant avec un fil ,sous tension”
peut également mettre ,sous tension” les parties
métalliques exposées de loutil électrique et
provoquer un choc électrique sur l'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de rota-
tion. Si vous perdez le contréle, le cable peut étre
coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

) Ne jamais reposer l'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L'accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher l'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner l'outil électrique en le

portant sur le coté. Un contact accidentel avec

l'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

Nettoyer réguliéerement les orifices d’aération

de Poutil électrique. Le ventilateur du moteur

attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

Ne pas faire fonctionner l'outil électrique a

proximité de matériaux inflammables. Des étin-

celles pourraient enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent

des réfrigérants fluides. Lutilisation d’eau ou

d'autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

= Lappareil doit étre utilisé uniquement pour
les travaux pour lesquels il a été prévu. Toute
autre utilisation, différente que celle décrite
dans la présente instruction, doit étre considé-
rée comme abusive. Le producteur décline toute
responsabilité en cas de dommage ou de blessure
causée par une utilisation abusive, cette responsa-
bilité étant alors entierement assumée par I'utilisa-
teur.

= Le producteur décline toute responsabilité en
cas de modifications apportées a I’appareil
électrique ou de dommages provoqués par
ces modifications.

= Lors du travail dans un milieu poussiéreux, les
orifices de ventilation de la machine doivent
étre gardés propres. S’ils ont besoin d’étre net-
toyés de la poussiére, commencez par couper
le courant, puis utilisez pour le nettoyage des
outils non métalliques en veillant a ne pas en-
dommager les piéces intérieures de la machine.
L'appareil électrique risque de se surchauffer en cas
de refroidissement insuffisant di a l'obstruction des
orifices de ventilation.

Autres instructions de sécurité pour toutes les opé-
rations

n

=

o)
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-
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Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou
a l'accrochage d’'une meule rotative, d’'un patin d’appui,
d’'une brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement
ou l'accrochage provoque un blocage rapide de I'acces-
soire en rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique
hors de contrdle dans le sens opposé de rotation de

I'accessoire au point du grippage.
Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piece a usiner, le bord de la meule qui
entre dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la
meule. La meule peut sauter en direction de l'opérateur
ou encore en s’en éloignant, selon le sens du mouve-
ment de la meule au point de pincement. Les meules
abrasives peuvent également se rompre dans ces condi-
tions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de l'outil et/ou

de procédures ou de conditions de fonctionnement in-

correctes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et placer

votre corps et vos bras pour vous permettre
de résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser une poignée auxiliaire, le cas échéant,
pour une maitrise maximale du rebond ou de
la réaction de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s'imposent sont prises.
Ne jamais placer votre main a proximité de I’ac-
cessoire en rotation. L'accessoire peut effectuer
un rebond sur votre main.
c) Ne pas vous placer dans la zone ou loutil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse l'outil dans le sens opposé au mou-
vement de la meule au point d’accrochage.
Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de I'ac-
cessoire. Les coins, les arétes vives ou les rebon-
dissements ont tendance a accrocher I'accessoire
en rotation et a provoquer une perte de contréle ou
un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contréle.

= Maintenir la piéce a travailler a I'aide d’un dis-
positif de fixation approprié.

b
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d

-

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-

tions de meulage et de trongonnage abrasif:

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et
le protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil élec-
trique n’a pas été congu ne peuvent pas étre proté-
gées de fagon satisfaisante et sont dangereuses.
Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil
électrique et placé en vue d’une sécurité maxi-
male, de sorte que I'opérateur soit exposé le
moins possible a la meule. Le protecteur pro-
tege l'opérateur contre des fragments volant d’une
meule qui se brise, contre un contact accidentel
avec la meule et contre des étincelles qui risquent
d’enflammer ses vétements.

c) Les meules doivent étre utilisées unique-
ment pour les applications recommandées.
Par exemple: ne pas meuler avec le coté de la
meule a tronconner. Les meules a trongonner

b
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d)

e)

abrasives sont destinées au meulage périphé-
rique, l'application de forces latérales a ces meules
peut les briser en éclats.

Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choisie.
Des flasques de meule appropriés supportent
la meule réduisant ainsi la possibilité de rup-
ture de la meule. Les flasques pour les meules
a trongonner peuvent étre différents des autres
flasques de meule.

Ne pas utiliser de meules usées d’outils élec-
triques plus grands. La meule destinée a un outil
électrique plus grand n’est pas appropriée pour la
vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

Respectez toujours le sens de rotation du
disque. La force de rappel agit en sens inverse
a celui de la rotation a I'endroit du meulage ou du
coupage et crée des conditions pouvant conduire
a la perte du contréle sur l'instrument électrique.
Tenez toujours la machine de fagon a ce que
les étincelles et la poussiére du meulage se
dispercent sans entrer en contact avec votre
corps. Les appareils électriques émettent des
étincelles qui peuvent briler vos vétements ou les
parties non protégées de votre corps.

Il est interdit de meuler et couper des struc-
tures en métal fraichement peintes avant que
la peinture n’ait séché. Il existe un danger d’in-
flammation de la peinture qui n’est par comple-
tement séche.

Il est interdit de couper des matériaux inflam-
mables (bois, matiére plastique, etc.), de
méme que des plaques stratifiées a I'intérieur
desquelles il y a une matiére inflammable. //
existe un danger d’incendie.

Il est interdit de meuler et couper des disposi-
tifs qui fonctionnent sous pression. Il existe un
danger d’explosion.

Il est interdit de meuler et couper des réser-
voirs, des tuyauteries, des appareils, etc., qui
ont contenu des matiéres inflammables pre-
nant facilement le feu sans avoir pris au préa-
lable des mesures spéciales visant a éliminer
le danger d’incendie et d’explosion. // existe un
danger d’incendie ou d’explosion.

Mises en garde de sécurité additionnelles spéci-
fiques aux opérations de trongonnage abrasif:

a)

b)

<)

Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou ne
pas appliquer une pression excessive. Ne pas
tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la possibi-
lité de rebond ou de rupture de la meule.

Ne pas vous placer dans l'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
la meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et l'outil électrique directement
sur vous.

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison quel-

d

=

e)

f)

conque, mettre 'outil électrique hors tension
et tenir l'outil électrique immobile jusqu’a ce
que la meule soit a I'arrét complet. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a trongonner de la
coupe tandis que la meule est en mouvement
sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d’empécher
que la meule ne se grippe.

Ne pas reprendre 'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir che-
vaucher la piece a usiner ou effectuer un rebond si
I'on fait redémarrer l'outil électrique dans la piece a
usiner.

Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire
le risque de pincement et de rebond de la
meule. Les grandes piéces a usiner ont ten-
dance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piece a usi-
ner pres de la ligne de coupe et prés du bord de la
piece des deux cotés de la meule.

Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans visi-
bilité. La meule saillante peut couper des tuyaux
de gaz ou d’eau, des cablages électriques ou des
objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de brossage métallique :

a)

b

-

V-

Garder a l'esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours
d’une opération ordinaire. Ne pas soumettre
a une trop grande contrainte les fils métal-
liques en appliquant une charge excessive a
la brosse. Les brins métalliques peuvent aisément
pénétrer dans des vétements légers et/ou la peau.
Si l'utilisation d’un protecteur est recomman-
dée pour le brossage métallique, ne permettre
aucune géne du touret ou de la brosse métal-
lique au protecteur. Le touret ou la brosse métal-
lique peut se dilater en diametre en raison de la
charge de travail et des forces centrifuges.

Description de Poutil
électroportatif

Avant de commencer le travail avec l'outil électroportatif,
prenez connaissance des particularités de son fonction-
nement et des conditions de sécurité a respecter.

Loutil et ses accessoires doivent étre utilisés unique-
ment pour les travaux pour lesquels ils ont été prévus.
Toute autre utilisation est strictement interdite.

1.
21.
2.2.
3.
4.1.

4.2.

Arbre porte-meule

Protection du disque de meulage

Protection du disque de découpage *

Bride de butée

Disque pour le meulage (A utiliser uniquement avec
la protection du disque de meulage!) *

Disque de découpage (A utiliser uniquement avec la
protection du disque de découpage!)*

26

M 600 - M 650 - M 720



5. Bride de serrage = Assurez-vous que le diamétre et I'épaisseur du disque
6. Poignée latérale ne dépassent pas les dimensions mentionnées dans
7. Interrupteur marche/arrét les données techniques. La vitesse périphérique
8. Bouton de blocage de la broche autorisée, indiquée sur le disque, ne doit pas étre infé-

rieure a 80 m/s. Les disques doivent étre conservés
ACCESSOIRES POUVANT ETRE UTILISES en conformité avec les instructions de leur producteur.
AVEC CET OUTIL ELECTROPORTATIF * = Sila zone de travail est éloignée de la prise de cou-

rant, utilisez une rallonge aussi courte que possible, a
section du cable appropriée.

= Vérifiez si la poignée auxiliaire est correctement mon-
tée et bien serrée.

9. Brosse métallique

10. Disques a ébarber et a trongonner

11. Plateau a lamelles

12. Poignée anti-vibrations
* Les accessoires principaux pouvant étre utilisés
avec cette machine, et proposés par SPARKY, sont
indiqués sur la page 96-99 avec leurs références. Ces
accessoires ne sont pas inclus dans le kit.

CAPOT DE PROTECTION DE LA MEULE

A AVERTISSEMENT: La protection (2.1) du
disque de meulage ou la protection (2.2) du disque de

= découpage (destinées, respectivement, au disque de
VI - InStruCtlons pour Ie meulage (4.1) ou au disque de découpage (4.2)) doit
trava|| toujours étre installée sur la machine!
Ces outils électroportatifs sont alimentés uniquement La poignée latérale sera fixée & gauche ou a droite de la
par un courant alternatif monophasé. lls possédent machine, en fonction du confort de I'utilisateur.

un double isolation, conformément a EN 60745 et IEC
60745-1 et peuvent étre branchés a des prises qui ne INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE D’UNE
possédent pas de bornes de protection. Pour ce qui est PROTECTION

des interférences radio, il est conforme aux la directive

sur la compatibilité électromagnétique 2004/108/CE. Avant d'exécuter les opérations suivantes, la fiche du
Cet outil électroportatif est destiné a couper, meuler cable d’'alimentation de la machine doit étre débranchée
et brosser principalement des métaux sans ['utilisation du secteur.

d’eau. 1. Montage de la protection

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= La machine peut posséder une protection montée
en usine. Assurez-vous que la protection est montée
correctement et qu'elle est fixée de maniére fiable
avant la premiere utilisation et toutes les utilisations
suivantes.

= Lamachine peut posséder un disque monté en usine.
Assurez-vous que le disque est monté correctement
et qu'il est serré de maniére fiable avant la premiére
utilisation et toutes les utilisations suivantes.

= Assurez-vous que la tension du secteur correspond a

celle indiquée sur la plaquette contenant les données

techniques sur l'instrument.

Vérifiez la position de linterrupteur. Lappareil doit

étre toujours branché et débranché du secteur son

interrupteur étant en position OFF. Si vous branchez

'appareil au secteur son interrupteur étant en posi-

tion de marche, 'appareil se mettra immédiatement a

fonctionner, ce qui crée un danger d’accident.

= Assurez-vous que le cable électrique et sa fiche sont
en parfait état. Si le cable d’alimentation est endom-
mageé, il doit étre remplacé par le producteur ou un
spécialiste agréé par celui-ci afin d’éviter les éven-
tuels risques liés a son remplacement.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil électrique et débranchez-le du réseau avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou d’entretien ou lors d’'une baisse de la tension dans
le réseau d’alimentation.

- Ouvrez le levier de serrage (15) et éventuellement
desserrez la vis (16). (Fig. 1)

- Placez la protection (2) de fagon a ce que les cla-
vettes (14) de la protection coincident avec les can-
nelures (17) et enfoncez-la vers le bas, afin quelle
pénetre dans le canal (18) entourant le logement du
roulement. (Fig. 2a,b)

- Serrez la vis (16) pour éliminer le jeu existant entre
I'anneau de la protection et le logement du roule-
ment de fagon a ce qu'ils puissent tourner facile-
ment I'un par rapport a l'autre.

- Faites tourner la protection pour la placer dans la
situation désirée.

- Fermez le levier de serrage (15) pour fixer la protec-
tion.

- Si nécessaire, répétez l'opération d'élimination du
jeu entre 'anneau de la protection et le logement du
roulement.

2. Rotation de la protection pour qu’elle occupe
une nouvelle position de travail.
- Ouvrez le levier de serrage (15).
- Faites tourner la protection pour qu’elle occupe sa
nouvelle position de travail.
- Fermez le levier de serrage (15).

MONTAGE D’UN DISQUE

La broche (1) de la meuleuse est fixée par pression sur le
bouton (8) situé sur le boitier du réducteur de la machine.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit de presser
sur le bouton (8) tant que la broche est en rotation.

Notice originale
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- Placez la bride de butée (3) les cannelures vers le
bas (Fig. 3)

- Placez le disque (4) exactement sur la bride de
butée, les inscriptions vers le bas (Fig. 4)

- Placez la bride de serrage (5) sa face plate contre
le disque (4) et serrez-le a la main. Placez la clé a
écrou dans les orifices de la bride de serrage (5).
(Fig. 5)

- Le bouton de fixation de la broche (8) étant pressé,
serrez bien la bride de serrage (5) al'aide delaclé a
écrou (Fig. 6a,b).

Apres le montage du disque, laissez la machine tourner
a vide avec le nouveau disque durant a peu prés une
minute. Les disques qui vibrent ou dont la rotation est
irréguliére doivent étre immédiatement remplacés.

La brosse en fils de métal (9) est vissée directement sur
la broche (1) a l'aide d’une clé a écrou. (Assurez-vous
que la longueur du filetage de la brosse est suffisante
pour couvrir le filetage de la broche).

POIGNEE LATERALE

Avant toute utilisation de la machine, I'utilisateur fixera la
poignée latérale a gauche ou a droite, en fonction de son
propre confort et de ses habitudes de travail.

MARCHE - ARRET

Démarrage: Le glisseur de l'interrupteur (7) est pressé
dans sa partie arriére, puis il est poussé en avant suivant
la direction de la fléeche jusqu'a I'enfoncement et le blo-
cage de sa partie frontale.

Arrét: Appuyer sur I'extrémité arriere de l'interrupteur (7)
et le relacher; il retrouve automatiquement sa position
initiale.

A AVERTISSEMENT: Lors d'un travail en cas
de températures basses ou lorsque l'outil électrique
n'a pas fonctionné pendant une période assez prolon-
gée, brancher celui-ci et le laisser fonctionner a vide
pendant une minute afin de stabiliser son régime nor-
mal de travail. C'est ainsi que le graissage est amélioré
et que la durée d’exploitation de l'outil électrique est
prolongée.

RECOMMANDATIONS

Lors du travail avec un disque a trongonner, n'exercez
pas de pression et ne déplacez pas le disque en dehors
de la ligne de coupe. Maintenez un avancement modéré
convenant au matériel traité.

Il est important de respecter la direction de coupe.
Lavancement de la machine doit étre en sens contraire
au sens de rotation du disque. Autrement, on risque de
provoquer un mouvement incontrélable du disque hors
de la fente. (Fig.7)

Lors de la coupe de profils et de tubes a section rectan-
gulaire, il est recommandé d’aborder cette coupe du coté
le plus petit.

Lors du meulage, ne pressez pas fortement la machine
sur la surface traitée, mais opérez par mouvements pro-

gressifs de va-et-vient. Les métaux légers sont traités
a laide de disques spéciaux. Lors des gros travaux de
meulage, les meilleurs résultats sont obtenus a un angle
de travail de 30° 4 40° entre la meule et la surface traitée.
Pour les gros travaux de meulage, il est interdit d’utiliser
des disques a trongonner. Lutilisation de meules d’'une
épaisseur de plus de 6 mm est déconseillée.

VIl - Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours I'appa-
reil et débranchez-le du réseau avant d'effectuer sur
celui-ci toute vérification et toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

Lappareil est doté de balais qui se déconnectent auto-
matiquement. Lorsque les balais sont usés, il faut les
remplacer les deux a la fois par des balais d’origine de
SPARKY pour I'entretien de I'appareil dans le cadre de
la garantie et en dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Veérifiez régulierement tous les éléments de fixation pour
vous assurer qu’ils sont solidement serrés. Si quelque
vis s'est desserrée, resserrez-la immédiatement afin
d’éviter tout risque.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés a son rem-
placement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, entretenez
toujours l'appareil et ses orifices de ventilation propres.
Veérifiez régulierement si dans les orifices de ventilation
du moteur électrique ou autour des commutateurs il n'y
a pas de poussiere ni de corps étrangers. Utilisez une
brosse douce et/ou un jet d’air comprimé pour éliminer
la poussiére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
vos yeux, lors des opérations de nettoyage, portez des
lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé, es-
suyez-le a l'aide d’un chiffon doux humide. Vous pouvez
utiliser un produit de nettoyage peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit d’utiliser de
l'alcool, de I'essence ou d’autres solvants. N'utilisez
jamais des produits agressifs pour le nettoyage des
piéces en matiére plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre a de
I'eau d’entrer en contact avec l'appareil.
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AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du travail
avec l'appareil et le fonctionnement fiable de celui-ci,
toutes le opérations de réparation, d’entretien et de ré-
glage (y compris la vérification de I'état des balais et leur
remplacement) doivent étre effectuées dans les centres
d’entretien agréés de SPARKY avec ['utilisation exclu-
sive de pieces d'origine.

VIII - Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
I'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Note

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.

Notice originale
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PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La smerigliatrice & fornita completamente montata ad eccezione della cuffia di protezione e dellimpugnatura supple-
mentare.

I - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell’'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
mmmm luogo diraccolta.

E Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELLAMBIENTE

0,

ﬁI} Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Indossare sempre occhiali da lavoro.

Doppio isolamento per ulteriore sicurezza.

Attacco M10

Attacco M14

Corrisponde alle direttive europee applicabili

Conforme alle esigenze dei documenti normativi russi

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini

Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva

M SMERIGLIATRICE ANGOLARE
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Il - Caratteristiche tecniche

Modello M 600
» Potenza assorbita 600 W
= Giri a vuoto 11000 min-t
= Attacco filettato M10 .
Lunghezza attacco filettato 20 mm .20mm 20 mm

= Diametro del foro
= Diametro max del disco abrasivo
= Spessore max del disco abrasivo
= Peso (secondo normativa EPTA 01/20
Classe di protezione (EN 60745-1) |O H
INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE
ri di emissione
ello di pressione
Indeterminazione K.,
A- livello di potenza sonora ponderata Ly
Indeterminazione y, .

A Usare mezzi per protezione dal rumore!

= Livello di vibrazione *
Valori di vibrazione totale (somma dei

= Smerigliatura di superfici
Valore di emissione oscillazioni aj
Incertezza K,

= Smerigliatura con carta abrasiva
Valore di emissione oscillazioni a, ,,
Incertezza K,

* Valori di vibrazione determinati secondo la normativa EN 60745-1 (paragrafo 6.2.7).

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pud variare. Cid pud au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cid puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Il - Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

1. AREA DI LAVORO

a)

b

-

<)

Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
scono incidenti.

Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi
infiammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.
Tenere a distanza bambini e terzi durante il
funzionamento. Per una distrazione potreste per-
dere il controllo dell'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a)

b)

=

°)

d

=

e)

La spina dell’'utensile deve essere adatta alla presa
utilizzata. Non modificare la spina in alcun modo.
Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a
terra. Limpiego di una spina integra ed una presa adat-
ta riduce i rischi di folgorazione.

Evitare di toccare con il corpo le superfici colle-
gate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigoriferi. //
rischio di folgorazione aumenta se il corpo e collegato a
terra.

Non esporre l'utensile alla pioggia e allumidita. La
penetrazione d'acqua nell utensile aumenta il rischio di
folgorazione.

Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello
previsto. Non utilizzare il cavo per trasportare o
tirare P'utensile, oppure per staccare la spina dal-
la presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore,
olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneg-
giati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.
Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente
necessario, utilizzare una presa protetta da dispo-
sitivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scos-
se.

3. SICUREZZA PERSONALE

a)

b)

L'uso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione puo provocare
gravi danni alle persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso

di dispositivi di protezione tra cui mascherina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare l'accensione accidentale. Accertarsi

che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima

di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-

li con il dito sullinterruttore o si inserisce la spina

nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-

menta il rischio di incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di

accendere l'utensile. Una chiave lasciata inserita

in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben
appoggiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell’'utensile in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato. Non
indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere
capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioielli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.
In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

d
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4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

Non utilizzare l'utensile se non é possibile ac-

cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-

re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne l'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli
utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre l'utensile a manutenzione. Verifica-
re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-
li, controllare che non siano grippate e che non
vi siano rotture o altri guasti che potrebbero
influire sul funzionamento dell’'utensile. Far ri-
parare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli.
Moilti incidenti sono causati da utensili in pessime
condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo pit
preciso e sono maggiormente controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi

etc. secondo quanto indicato in queste istru-

zioni nonché tenendo in considerazione le

b
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condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-
ni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato

che utilizzi solo parti di ricambio originali. /n
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

IV - Ulteriori norme

di sicurezza per
smerigliatrici angolari

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatu-
ra, lavori con spazzole metalliche e troncatura:

a) Questo elettroutensile & previsto per essere

b

-

<)

d

-

e)

f)

9

-

utilizzato come levigatrice, levigatrice con
fogli abrasivi, spazzola metallica e troncatri-
ce. Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo,
istruzioni, rappresentazioni e dati che si ri-
cevono insieme all’elettroutensile. /In caso di
mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi e
il pericolo di provocare una scossa elettrica, di svi-
luppare incendi e/o di provocare seri incedenti.
Questo elettroutensile non & adatto per ope-
razioni di lucidatura. Utilizzando I'elettroutensile
per applicazioni non esplicitamente previste per
lo stesso, si vengono a sviluppare situazioni
pericolose e si provocano incidenti.

Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto
e raccomandato per questo elettroutensile.
Il semplice fatto che un accessorio possa essere
fissato al Vostro elettroutensile non e una garanzia
per un impiego sicuro.

Il numero di giri ammesso dell’accessorio im-
piegato deve essere almeno tanto alto quanto
il numero massimo di giri riportato sull’elettro-
utensile. Un accessorio che gira pit rapidamente
di quanto consentito puo rompersi in vari pezzi e
venire lanciato intorno.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accesso-
rio montato devono corrispondere ai dati delle
dimensioni dell’elettroutensile in dotazione. /In
caso di portautensili e di accessori di dimensioni
sbagliate non sara possibile schermarli oppure
controllarli a sufficienza.

Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri
portautensili ed accessori devono adattarsi
perfettamente al mandrino portamola dell’elet-
troutensile in dotazione. Portautensili ed acces-
sori che non si adattino perfettamente al mandrino
portamola dell’elettroutensile non ruotano in modo
uniforme, vibrano molto forte e possono provocare
la perdita del controllo.

Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare
i portautensili e gli accessori ed accertarsi che

h
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)

k)

m)

sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature
o crepature, che il platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le
spazzole metalliche non abbiano fili metallici
allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile op-
pure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire
dalla mano e cadere, accertarsi che questo
non abbia subito nessun danno oppure utiliz-
zare un accessorio intatto. Una volta controlla-
to e montato il portautensile o accessorio, far
funzionare I’elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo
cura di tenersi lontani e di impedire anche ad
altre persone presenti di avvicinarsi al portau-
tensile o accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casi i portautensili o accessori danneg-
giati si rompono nel corso di questo periodo di pro-
va.

Indossare abbigliamento di protezione. A se-
conda dell’'applicazione in corso utilizzare
una visiera completa, maschera di protezione
per gli occhi o oppure occhiali di sicurezza.
Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica quanti di protezio-
ne oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura
o di materiale. Gli occhi dovrebbero essere pro-
tetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso di
diversi applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di
filtrare la polvere provocata durante I'applicazione.
Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi e il pericolo di perdere I'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possa-
no avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando.
Ogni persona che entra nella zona di operazio-
ne deve indossare un abbigliamento protettivo
personale. Frammenti del pezzo in lavorazione
oppure utensili rotti possono volar via oppure pro-
vocare incidenti anche al di fuori della zona diretta
di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo
che l'accessorio impiegato possa arrivare a
toccare cavi elettrici nascosti oppure anche
il cavo elettrico della macchina stessa, tenere
I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-
perfici di impugnatura isolate. Un contatto con
un cavo elettrico mette sotto tensione anche le
partiin metallo dell’elettroutensile e provoca quindi
una scossa elettrica.

Tenere il cavo di collegamento elettrico sem-
pre lontano da portautensili o accessori in ro-
tazione. Se si perde il controllo sull’elettroutensile
vi e il pericolo di troncare o di colpire il cavo di col-
legamento elettrico e la Vostra mano o braccio puo
arrivare a toccare il portautensile o accessorio in
rotazione.

Mai poggiare I’elettroutensile prima che il por-
tautensile o I'accessorio impiegato non si sia
fermato completamente. Lutensile in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di appog-
gio facendoVi perdere il controllo sulla macchina.
Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Atftraverso
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un contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe
fare presa sugli indumenti oppure sui capelli dell’'o-
peratore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il
corpo dell’'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. I/ ventilatore
del motore attira polvere nella carcassa ed una
forte raccolta di polvere di metallo puo provocare
pericoli di origine elettrica.

o) Non utilizzare mail I'elettroutensile nella vici-
nanze di materiali infiammabili. Le scintille pos-
sono far prendere fuoco questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. Lutilizzo di acqua o di altri li-
quidi refrigeranti puo provocare una scossa elettri-
ca.

= Non utilizzare la macchina per scopi diversi
da quelli indicati in queste istruzioni. Luso per
qualsiasi altra finalita sara considerato uso im-
proprio. In tal caso sara l'utente e non l'azienda
produlttrice ritenuto responsabile di eventuali danni
o lesioni.

= Lazienda produttrice non é responsabile per
eventuali modifiche apportate all’'utensile da
parte dell’'utente o per danni causati da tali mo-
difiche.

= Quando si lavora in ambiente polveroso man-
tenere pulite le aperture di ventilazione. Se ri-
sulta necessario pulire la polvere, distaccare
prima I'alimentazione e usare oggetti non me-
tallici per pulire la polvere, facendo attenzione
di non guastare le parti interne della macchina.
Se utilizzato dopo essere stato fatto raffreddare
con aperture di ventilazione intasate I'utensile si
surriscaldera.

Altre esigenze di sicurezza in tutte le operazioni
Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo € limprovvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come puo essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc. Se si aggancia o blocca, il portautensile/
accessorio provoca un arresto improvviso della rota-
zione dello stesso e spingendo l'utensile a ruotare nel
senso inverso. Se ad esempio un disco abrasivo resta
agganciato o bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo
del disco abrasivo che € inserito nel pezzo in lavorazio-
ne pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il
disco abrasivo potrebbe scagliarsi contro o sfuggire all'o-
peratore a seconda della direzione di rotazione che ha
nel momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile
che le mole abrasive possano anche rompersi.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non ap-
propriato oppure non corretto dell’elettroutensile e puo
essere evitato osservando le indicazioni riportate qui di
seguito.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e
portare il proprio corpo e le proprie braccia in
una posizione che permetta di compensare le
forze di contraccolpo. Se possibile utilizzare
sempre I'impugnatura supplementare in modo
da poter avere maggior controllo su forze di
contraccolpi o inavvertite reazioni della cop-

pia che si sviluppano durante la di avvio. Pren-
dendo appropriate misure di precauzione |'opera-
tore puo essere in grado di tenere sotto controllo
tali forze.
Mai avvicinare la propria mano alla zona degli
utensili in rotazione. Nel corso dell’azione di con-
traccolpo il portautensile o accessorio potrebbe
scagliarsi sulla mano dell’'utente.
c) Evitare di avvicinare il proprio corpo alla zona
dell’elettroutensile in movimento in caso di
contraccolpo. Un contraccolpo provoca lo spo-
stamento improvviso dell’elettroutensile nella dire-
zione opposta a quella della rotazione della mola
abrasiva al punto di blocco.
Operare con particolare attenzione in prossi-
mita di angoli, spigoli taglienti ecc. Evitare di
provocare intralci o far rimbalzare i portau-
tensili o accessori. Lutensile in rotazione ha la
tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli ta-
glienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una
perdita del controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o lame
dentellate. Questo tipo di accessori provocano
spesso un contraccolpo oppure la perdita del con-
trollo sull’elettroutensile.

= Se possibile fissare sempre il pezzo da forare
con morsetti o0 con una morsa a vite.

b
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Particolari avvertenze per operazioni di levigatura

e di troncatura:

a) Utilizzare esclusivamente dischi abrasivi di
dimensioni consigliate per I'elettroutensile in
dotazione e sempre con relativa cuffia di pro-
tezione. Utensili abrasivi che non sono previsti per
l'elettroutensile non possono essere sufficiente-
mente protetti e sono pertanto rischiosi.

Utilizzare sempre la cuffia di protezione previ-

sta per il tipo di utensile abrasivo utilizzato. La

cuffia di protezione deve essere fissata all’e-
lettroutensile e regolata in modo tale da poter

garantire la massima sicurezza, cosicché il

disco sia esposto al minimo possibile verso

I'operatore. Il riparo deve proteggere I'operatore

da frammenti, da contatti accidentali con la mola, e

da scintille che potrebbero dare fuoco agli glindu-

menti.

c) Utilizzare i dischi esclusivamente per gli scopi

previsti. Per esempio si sconsiglia di eseguire

lavori di levigatura con la superficie laterale di

un disco da taglio. Dischi da taglio sono previsti

per l'asportazione di materiale con il bordo del di-

sco. Esercitando pressione ai bordi di questi dischi

vi e pericolo di romperli.

Utilizzare sempre flange di serraggio in perfet-

to stato nonché di dimensione e forma corret-

ta per il disco in uso. Le flange sostengono il

disco riducendo il piu possibile il pericolo di

rottura. Flange per dischi da taglio possono esse-

re differenti da flange per dischi abrasivi.

e) Non utilizzare mai dischi usurati previsti per
elettroutensili piu grandi. Dischi previsti per
elettroutensili pit grandi non sono concepiti per
la velocita superiore di elettroutensili pit piccoli e
possono rompersi.

b)

-

d

-
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= Prestare attenzione al senso di rotazione del
disco. La reazione della coppia avviene nel senso
opposto rispetto a quello di rotazione al momen-
to di blocco e cio potrebbe causare una perdita di
controllo dell’'utensile.

= Guidare la macchina in modo tale che scintille
e polvere vengano scagliati in direzione oppo-
sta all’operatore. Le scintille causate dal lavoro
con l'utensile potrebbero danneggiare capi o pro-
vocare ustioni.

= Non svolgere operazioni di sbavatura e/o ta-
glio su superfici metalliche con vernice ancora
fresca. Sussiste il pericolo di combustione da ver-
nice fresca.

= Non tagliare materiali infiammabili (legno, pla-
stica, etc.) e pannelli a strati contenenti mate-
riali di questo tipo. Sussiste il rischio di incendio.

= Non tagliare o sbavare impianti sotto sforzo.
Sussiste il pericolo di esplosione.

= Prima di tagliare o sbavare cisterne, tubature,
impianti etc. che contengano o abbiano con-
tenuto in precedenza sostanze infiammabili
o facilmente combustibili prendere misure
precauzionali. Sussiste il pericolo di incendio ed
esplosione.

Ulteriori avvertenze specifiche per lavori di tronca-
tura:

a) Non spingere con forza il disco da taglio nel
materiale o esercitare una forte pressione.
Non eseguire tagli eccessivamente profondi.
Sottoponendo la mola da taglio a carico eccessivo
se aumenta la possibilita che questa si deformi o
si blocchi nel materiale da lavorare, creando cosi
pericolo di contraccolpo oppure di rottura del disco
stesso.

b) Evitare di porsi in linea con il disco da taglio
in lavorazione. Quando I'operatore manovra il di-
sco nel pezzo in lavorazione in direzione opposta
a quella della propria persona, puo capitare che in
caso di un contraccolpo il disco in rotazione faccia
rimbalzare con violenza ['elettroutensile verso I'o-
peratore.

c) Qualora il disco abrasivo da taglio diritto do-
vesse incepparsi oppure si dovesse interrom-
pere il lavoro per qualsiasi motivo, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando
il disco non si sara completamente fermato.
Non tentare mai di estrarre il disco in movi-
mento dal materiale in lavorazione, cio po-
trebbe provocare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Mai rimettere I'elettroutensile in funzione con
disco ancora nel pezzo in lavorazione. Lascia-
re che il disco raggiunga la massima velocita e
rientrare lentamente nella posizione di taglio.
In caso contrario il disco potrebbe rimanere ag-
ganciato, sbalzare dal pezzo in lavorazione oppure
provocare un contraccolpo.

e) Dotare pannelli oppure pezzi in lavorazione di
dimensioni elevate di un supporto in modo da
ridurre il rischio di blocchi o contraccolpi. Pez-
ziin lavorazione di dimensioni elevate tendono
ad incurvarsi sotto I'effetto del proprio peso.
Posizionare il supporto sia nelle vicinanze del ta-

glio di troncatura (su entrambi i lati della lama), sia
in quelle del bordo del materiale stesso.

f) Operare con particolare attenzione in caso di
“tagli dal centro” in pareti gia esistenti oppure
in altre parti non visibili. // disco potrebbe arriva-
re a troncare condutture del gas o dell'acqua, linee
elettriche oppure arrivare a contatto con oggetti di
altro tipo che provocherebbero contraccolpi.

Avvertenze per lavori con spazzole metalliche:

a) Presente che la spazzola metallica perde pezzi

di fil di ferro anche durante il comune impiego.
Non sottoporre i fili metallici a carico troppo
elevato esercitando una pressione troppo alta.
Pezzi di fil di ferro espulsi in aria possono essere
penetrare in indumenti sottili e/o la pelle.
Se l'uso di una cuffia di protezione & neces-
sario, evitare che si impedisce che questa e
la spazzola metallica possano toccarsi. // dia-
metro delle spazzole pu6 aumentare a causa delle
forze di pressione e tramite I'azione di forze centri-
fugali.

b

-

V - Elementi della macchina

Prima di utilizzare la macchina € bene conoscere le sue
particolarita e le avvertenze di sicurezza.

Usare l'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati
in queste istruzioni. Luso per qualsiasi altra finalita & se-
veramente vietato.

1. Albero portamola

2.1. Cuffia per mole da sbavatura

2.2. Cuffia per mole da taglio *

3. Rondella di supporto

4.1. Mola da sbavatura (da usare soltanto con apposita
cuffia) *

2. Mola da taglio (da usare solo con apposita cuffia) *
Flangia stringente
Impugnatura supplementare
Interruttore ON/OFF
Pulsante di blocco del mandrino per sostituzione
rapida del disco

®© N O

ACCESSORI UTILIZZABILI CON QUESTO
ELETTROUTENSILET *

9. Spazzola metallica
10. Mole abrasive da sgrosso e taglio
11. Disco lamellare
12. Impugnatura anti-vibrazione

* Gli accessori principali che possono essere utilizzati
con questa macchina ed offerti da SPARKY, sono indi-
cati in pag. 96-99 con i loro riferimenti. Questi accessori
non sono compresi nel kit.

VI - Uso della macchina

Questa smerigliatrice & azionata da corrente alternata
monofase. Dispone di un doppio isolamento in confor-
mita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e puo essere
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collegata a prese di corrente con o senza messa a terra.
E inoltre conforme alla normativa europea sulla scher-
matura 2004/108/EC.

Questo elettroutensile & indicato per il taglio, la rettifica
e la sgrossatura di metalli senza I'uso d’acqua. | tipi con
regolazione elettronica dei giri possono essere adopera-
ti per rettificare e lucidare, utilizzando appositi accessori.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

= La macchina pud essere con un riparo montato in
fabbrica. Accertarsi che il riparo sia montato corretta-
mente e che sia fissato in modo longitudinale, prima
dell'uso iniziale ed ogni uso successivo.

= Lamacchina pud avere una mola montata in fabbrica.
Accertarsi che la mola sia montata correttamente e
che sia serrata in modo longitudinale, prima dell'uso
iniziale ed ogni uso successivo.

= Che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori
indicati sulla targhetta dell’'utensile.

= Che linterruttore ON/OFF non sia premuto. La smeri-
gliatrice deve essere collegata all'alimentazione elet-
trica solo se l'interruttore non & premuto.

= Che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato.
Per motivi di sicurezza i cavi elettrici danneggiati de-
vono essere sostituiti solo dall'azienda produttrice o
dai centri di servizio autorizzati.

A AVVERTENZA: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che I'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

= Assicurarsi che il diametro e lo spessore della mola
non siano superiori a quelli indicati nei dati tecnici. La
velocita periferica ammissibile, indicata sulla mola,
non deve essere inferiore a 80 m/s. Preservare le
mole e lavorare attentamente con esse, seguendo le
istruzioni del fabbricante.

= In caso l'area di lavoro sia distante da una presa di
corrente utilizzare una prolunga piu corta possibile.

= Assicurarsi che limpugnatura supplementare sia
montata e fissata correttamente.

CUFFIA Di PROTEZIONE

A AVVERTENZA: La cuffia per le mole da sba-
vatura (2.1) e per mole da taglio (2.2) deve sempre es-
sere montato sulla macchina!

La sua posizione varia in base alla posizione dell'impu-
gnatura laterale e se la macchina € montata su un sup-
porto.

ISTRUZIONI SUL MONTAGGIO DEL RIPARO

Prima di svolgere le seguenti operazioni, la macchina
deve essere disinnestata dalla rete di alimentazione,
staccando la spina.
1. Fissaggio del riparo
- Aprire la leva bloccante (15) ed eventualmente al-
lentare la vite (16). (Fig. 1)

- Porre il riparo (2) in modo che le chiavette (14) del ri-
paro coincidano con l'alloggiamento (17) e premerlo
in giu, affinché si infili nell'incanalatura (18) intorno
alla sede del cuscinetto. (Fig. 2a, b)

- Stringere la vite (16), per rimuovere il gioco tra I'a-
nello del riparo e la sede del cuscinetto in modo che
ci sia la possibilita di una lieve rotazione tra di essi.

- Girare il riparo nella posizione desiderata.

- Chiudere la leva bloccante (15), per fissare il riparo.

- Quando necessario ripetere l'operazione di rimo-
zione del gioco tra I'anello del riparo e la sede del
cuscinetto.

2. Giro del riparo nella nuova posizione di lavoro
- Aprire la leva stringente (15).
- Girare il riparo nella nuova posizione di lavoro.
- Chiudere la leva bloccante (15).

MONTAGGIO DELLA MOLA

Fissare I'albero portamola (1) della smerigliatrice pre-
mento il pulsante (8), il quale si trova sulla scatola del
riduttore della macchina.

A AVVERTENZA: Non &€ ammesso premere il
pulsante (8) mentre 'albero protamola gira.

- Posare la rondella di supporto (3) con gli alloggia-
menti in giu. (Fig. 3)

- Mettere la mola (4) esattamente sopra la rondella di
supporto con le scritte in giu. (Fig. 4)

- Mettere la flangia stringente (5) con il lato piatto ver-
so la mola (4) e girarla a mano. Mettere la chiave
a doppio gancio nei fori della flangia stringente (5).
(Fig. 5)

- A premuto pulsante per fissaggio dell’albero porta-
mola (8), serrare bene la flangia stringente (5) con
la chiave a doppio gancio. (Fig. 6a,b)

Avendo messo la mola, fare la macchina funzionare con
la nuova mola per circa un minuto senza carico. Le mole
che vibrano o girano irregolarmente, vanno sostituite
subito.

Avvitare la spazzola metallica (9) direttamente sull’albe-
ro portamola (1) con l'aiuto di una chiave. (Controllare
che la lunghezza della filettatura della spazzola sia suf-
ficiente per coprire la filettatura dell'albero portamola).

IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Solitamente I'impugnatura supplementare (6) viene ap-
plicata al lato sinistro della macchina. Tuttavia pud es-
sere montata al lato destro se pit comodo all'operatore.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Accensione: Premere il cursore dell'interruttore ON/
OFF (7) nella parte posteriore e quindi spostarlo in avanti
nella direzione della freccia, finché la sua parte anteriore
affondi e si blocchi.

Spegnimento: Premere la parte posteriore sollevata
dell'interruttore ON/OFF (7) e lasciarlo ritornare da solo
al punto di partenza.

Istruzioni originali
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A AVVERTENZA: A basse temperature, o se il
apparecchio non ha funzionato per molto tempo, farlo
funzionare al minimo per circa un minuto per stabilire
il suo normale funzionamento. Cosi, la lubrificazione
€ migliorata e la vita operativa dello strumento e stata
estesa.

RACCOMANDAZIONI D’USO

Durante lavori di taglio non esercitare pressione sul
materiale ma smerigliare con un movimento pendolare
avanti e indietro sul pezzo.

Per la lavorazione di metalli leggeri utilizzare mole ap-
posite.

E importante la direzione nella quale si taglia. La macchi-
na si deve avanzare nella direzione contraria alla rotazio-
ne del disco. Altrimenti esiste il pericolo che il disco esca
in un modo incontrollabile dal taglio. (Fig.7)

Quando si tagliano profilati e tubi a sezione rettangolare,
si consiglia di cominciare il taglio dal lato minore.
Quando si lavora con un disco da taglio non esercitare
pressione, non muovere il disco in modo trasversale alla
sezione.

Lavorare con un avanzamento moderato, adatto per il
materiale lavorato.

Il miglior rendimento nella smerigliatura di sgrosso si ot-
tiene tenendo la mola inclinata con un angolo di 30° e
40° rispetto al piano di lavoro.

Non usare mai mole da troncatura per la smerigliatura di
sgrosso. Si sconsiglia i'impiego di mole di uno spessore
superiore a 6 mm.

VIl - Manutenzione

A AVVERTENZA: Accertarsi che l'utensile sia
spento e che la spina sia disinserita proma di effettua-
re qualsiasi controllo di manutenzione.

CAMBIO DELLE SPAZZOLE

Questo trapano & fornito con spazzole autofrenanti.
Quando queste si esauriscono, la macchina smette di
funzionare. In tal caso far sostituire entrambe le spaz-
zole in un centro autorizzato SPARKY utilizzando parti
originali.

CONTROLLI PERIODICI GENERALI

Controllare regolarmente che tutte le viti siano propria-
mente fissate. Dopo un uso prolungato potrebbero infatti
allentarsi a causa delle vibrazioni.

In caso sia necessario cambiare il cavo, recarsi ad un
centro assistenza SPARKY.

PULIZIA

Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro,
tenere la macchina e le aperture di ventilazione sempre
pulite.

Verificare regolarmente che polvere o altri corpi estranei
non siano penetrati nelle aperture di ventilazione o attor-
no agli interruttori. Utilizzare uno spazzolino morbido per
rimuovere la polvere depositatasi. Proteggere gli occhi
durante la pulizia indossando occhiali da lavoro.

Per pulire la macchina utilizzare un panno umido. E pos-
sibile utilizzare un leggero detersivo.

A AVVERTENZA: Non utilizzare alcohol, ben-
zina o altri solventi. E sconsigliato l'uso di detersivi ag-
gressivi per la pulizia delle parti in plastica.

A AVVERTENZA: Evitare il contatto della mac-
china con l'acqua.

IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e l'affidabilita
dell'utensile, riparature, lavori di manutenzione ed altre
regolazioni (incluso il controllo e I'eventuale sostituzione
delle spazzole) devono essere effettuate da centri di as-
sistenza SPARKY autorizzati, dove vengono adoperate
solo parti originali.

VIII - Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico o uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

Lazienda produttrice si riserva il diritto di apporta-
re modifiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a
paese.

38

M 600 - M 650 - M 720



Contenido

LI |31 (4o T [F Tt o OSSOSO
Il - Datos técnicos
Il - Advertencias generales de seguridad de la herramienta...
IV - Instrucciones adicionales de seguridad al trabajar con esmeriladoras angulares
V - Componentes de la herramienta eléctrica...

VI - Instrucciones de trabajo

RV Y =T 10T 01T (o OSSPSR

RV L - =T o - TR
DESEMBALAJE

Debido a la moderna tecnologia de produccién en masa, es poco probable que su herramienta sea defectuosa o que
falte una pieza. Si encuentra algo mal, no trabaje con la herramienta hasta que se haya puesto la pieza o se haya arre-
glado la averia. El incumplimiento de esta indicacién puede provocar un grave dafio personal.

MONTAJE

La esmeriladora angular se suministra envasada y ensamblada, salvo el mecanismo de seguridad y la empufiadura
adicional.

I - Introduccion

Su nueva herramienta SPARKY satisfara totalmente sus expectativas. Ha sido fabricada conforme a las exigentes
Normas de calidad de SPARKY para cumplir los mas elevados requisitos de funcionamiento. Su nueva herramienta es
facil y segura de manejar y, con el debido cuidado, le dard muchos afios de servicio fiable.

AVISO!

@ Lea detenidamente todo el Manual de instrucciones antes de usar su nueva herramienta SPARKY. Preste
especial atencion a los Avisos. Su herramienta SPARKY tiene muchas funciones que haran mas rapido y
seguro su trabajo. La seguridad, el funcionamiento y la fiabilidad son las mayores prioridades del desarrollo
de esta herramienta, lo que la hace facil de mantener y manejar.

No tire los productos eléctricos a la basura!
Los productos eléctricos no se deben tirar a la basura. Por favor reciclelos en el lugar adecuado. Pédngase en

contacto con su ayuntamiento o con una empresa de reciclaje.
]

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

<9, . . , .
% El aparato, sus accesorios y embalaje deberan separarse para reciclarse cada uno por su lado. Los componentes
de plastico llevan una etiqueta del tipo de reciclado.
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DESCRIPCION DE LOS SiMBOLOS

La placa de su herramienta puede contener simbolos, que representan informacién importante sobre el producto o
instrucciones de uso.

Lleve siempre gafas de proteccion.

Doble aislamiento de proteccion adicional.

Rosca de union del husillo M10

Rosca de union del husillo M14

Conformidad con las directrices europeas aplicables

Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos

Conozca las instrucciones de explotacion

Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva

M ESMERILADORA ANGULAR
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Il - Datos técnicos

Modelo M 600

= Potencia consumida 600 W
Revoluciones en marcha en vacio 11000 min-!

= Rosca de unién del husillo M10

Longitud de la rosca del husillo 20 mm 20 mm 20 mm

» Diametro interno del disco esmeriladol
= Diametro méximo del disco esmeriladc
= _Grosor maximo del disco esmerilador
= Peso (EPTA Procedure 01/2003)
Clase de proteccion (EN 60745-1) |O I_]
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBR
= Emision de ruidos
" A-nivel medido de presion acstica LpA
Indeterminacion K,
A-nivel medido de potencia actstica LwA
Indeterminacion K, .

A jUtilice medios de proteccion del ruido!

= Esmerilado de superficies

Valor de las vibraciones emitidas a;, 4,2 m/s2
Indeterminacion K, 1,5 m/s2
= Esmerilado con papel abrasivo
Valor de las vibraciones emitidas a, s 3,9 m/s?
Indeterminacion K, 1,5m/s2

* Las vibraciones se han determinado conforme al punto 6.2.7 de la norma EN 60745-1.

El nivel de emisién indicado en la presente informacion ha sido medido de acuerdo con un ensayo estandarizado
recogido en EN 60745 y puede usarse para comparar una herramienta con otra. Puede utilizarse para un informe
preliminar de exposicion.

El nivel de emisién de vibraciones declarado se aplica a las principales aplicaciones de la herramienta. De todos mo-
dos, si la herramienta se utiliza para aplicaciones diferentes, con accesorios diferentes o pobremente mantenida, la
emision de vibraciones puede variar. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante el tiempo
total de trabajo.

Una estimacion del nivel de exposicion a la vibracién también deberia tener en cuenta el tiempo en que la maquina esta
apagada o cuando esta en marcha, pero no trabajando. Esto puede reducir de forma importante el nivel de exposicién
durante el tiempo total de trabajo.

Mantenga la herramienta, los accesorios y sus propias manos calientes mientras trabaje con el taladro, con el fin de
reducir el doloroso efecto de las vibraciones.

Polvos de materiales como por ejemplo pinturas que contienen plomo, ciertos tipos de madera, minerales y meta Il
pueden ser nocivos para la salud. El contacto o la inhalacién de los polvos puede provocar reacciones alérgicas y/o
problemas de respiracion del usuario o personas que se encuentren en su cercania.
Ciertos polvos como polvo de roble o encina se consideran cancerégenos, especialmente en combinacion con aditivos
para el tratamiento de madera (cromato, agentes de proteccion de matera). Materiales con asbesto solamente deben
ser tratados por personas especializadas.
Si posible, utilice un dispositivo de aspiracion de polvo.
= Para obtener un alto grado de coleccién de polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrica use una aspira-
dora adecuada para polvo de madera y polvo mineral.
= Mantenga bien ventilado el lugar de trabajo.
= Se recomienda llevar una mascara de proteccion de polvo con clase de filtro P2.
Respete los reglamentos vigentes en su pais para los materiales a tratar.
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Ill - Advertencias generales

de seguridad
de la herramienta

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

Eltérmino “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a)

b)

<)

Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provo-
car accidentes.

No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos in-
flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
ducen chispas que pueden provocar la ignicién del
polvo o de los gases.

Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a)

b)

<)

d)

e)

f)

Los enchufes de la herramienta tienen que
coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto con
el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas sin
modificar reduciran el riesgo de descarga eléctrica.
Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo
de descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto
con el suelo o enterrado.

No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentar4 el riesgo de descarga.

No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desconec-
tar la herramienta. Mantenga el cable lejos del
calor, de aceites, bordes afilados o piezas suel-
tas. Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

Si es inevitable trabajar con la herramienta en
un sitio humedo, utilice un dispositivo de co-
rriente residual (RCD) protegido. Utilizar un RCD
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

a)

Permanezca atento a lo que esta haciendo y haga
caso del sentido comun cuando trabaje con una
herramienta. No utilice la herramienta cuando

b

-

c)

d

-

e)

f)

-

)

esté cansado o bajo la influencia de las drogas,
el alcohol o de medicacién. Una pequena falta de
atencion cuando se esta trabajando con herramien-
tas puede provocar un grave dafio personal.

Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. El equipa-
miento de proteccion, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los dafios
personales.

Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interruptor
esté en la posicion de apagado antes de conec-
tar la herramienta a la red eléctrica o de poner
la bateria. Llevar las herramientas con el dedo en
el interruptor o activar las herramientas con el inte-
rruptor encendido puede provocar accidentes.
Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio
personal.

No se precipite. Mantenga los pies y la posicion
correcta en todo momento. Esto posibilita un me-
Jor control de la herramienta en situaciones inespe-
radas.

Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. E/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a)

b)

<)

d)

e)

No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuado para cada aplicacion. La herramienta
correcta hara mejor y mas seguro el trabajo para el
que fue disefiada.

No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende y apaga. Toda herramienta que no pue-
da controlarse con el interruptor es peligrosa y de-
bera ser reparada.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

Mantenga las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita manejar
la herramienta a personas que no estén familia-
rizadas con la herramienta, o que no conozcan
las instrucciones. Las herramientas son peligro-
sas en manos de personas no familiarizadas con su
uso.

Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.
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5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramienta
a una persona cualificada y utilice siempre re-
cambios originales. Esto garantizaréa que se man-
tenga la seguridad de la herramienta.

IV - Instrucciones adicionales
de seguridad al trabajar
con esmeriladoras
angulares

Instrucciones generales de seguridad al esmerilar
con disco, al limpiar con cepillos de alambre y cor-
tar con un disco abrasivo:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

como esmeriladora con disco abrasivo, con
papel abrasivo, con cepillo de alambre y tam-
bién para pulir y cortar con un disco abrasivo.
Lea todas las instrucciones de seguridad, las
recomendaciones, las imagenes y los datos
que se han obtenido con la esmeriladora. Si
no se respetan las instrucciones de seguridad, po-
dran surgir dafios de corriente eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.
Esta herramienta eléctrica no es apropia-
da para pulir. La utilizaciéon de la herramienta
eléctrica en trabajos para los que no ha sido
prevista puede provocar un accidente.
c) No utilice accesorios que no hayan sido auto-
rizados ni recomendados especialmente por
el fabricante para esta herramienta eléctrica.
El hecho de que se pueda fijar un accesorio a su
herramienta eléctrica no garantiza un uso seguro.
Las revoluciones nominales del accesorio
deben ser, como minimo, iguales a las revolu-
ciones maximas indicadas en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que giren a una velo-
cidad mas alta que su velocidad nominal podran
romperse y sus pedazos podran llegar a dispersar-
se.

e) El diametro externo y el grosor de la herra-
mienta de trabajo deben ser en los limites de
las dimensiones indicadas en su herramienta
eléctrica. Los accesorios cuyas dimensiones son
inapropiadas no podran ser protegidos ni maneja-
dos correctamente.

f) Los discos esmeriladores, las bridas de aprie-

te, los discos elasticos u otros accesorios

deben encajar exactamente en el husillo de la
herramienta eléctrica. Los accesorios que no en-
cajen exactamente en el husillo de la herramienta

giraran uniformemente, vibraran excesivamente y

podran ocasionar pérdida de control.

No utilice accesorios dafados. Revise los

accesorios antes de cualquier uso: que los

discos abrasivos no se hayan desdentado ni
tengan fisuras; que los discos elasticos no
tengan fisuras, roturas, ni se hayan desgasta-
do mucho; que los cepillos de alambre no se
hayan aflojado ni tengan hilos quebrados. Sila

b

-

d

-

-

9

=

=

herramienta eléctrica o el accesorio se dejan
caer, cerciorese de que no se hayan dafado o
monte un accesorio en buen estado. Después
de que el accesorio haya sido revisado y mon-
tado, situese junto con las personas extrafas
fuera del area de rotacion del accesorio, y deje
que la herramienta eléctrica funcione a revolu-
ciones maximas en marcha en vacio durante
un minuto. Normalmente, este tiempo es suficien-
te para que los accesorios dafiados se rompan.
Lleve medios de proteccién personal. Segun el
caso concreto, utilice una pantalla de protec-
cion para el rostro o unas gafas protectoras.
Si es necesario, utilice una mascara antipolvo,
medios de proteccion del oido, un guante de
proteccion o delantal especial que detenga
las pequenas particulas del accesorio esme-
rilador o de la pieza en procesamiento. Los
medios de proteccioén de los ojos deben proteger
contra las particulas volantes que se desprenden
alo largo de las diversas operaciones. Las masca-
ras antipolvo y protectoras de gases deben filtrar
las particulas que se hayan desprendido durante
el trabajo. La exposicion continua a fuertes ruidos
puede ocasionar la pérdida de la audicion.
Mantenga a las personas extraias a una dis-
tancia segura de la zona de trabajo. Toda per-
sona que se encuentre en la zona de trabajo ha
de llevar medios de proteccion personales. Es
posible que las particulas volantes desprendidas
de la pieza en procesamiento o de un accesorio
roto provoquen también lesiones fuera de los limi-
tes de la zona de trabajo inmediata.

En caso de que exista una posibilidad poten-
cial de que el accesorio cortante roce con una
instalacion eléctrica oculta o con el cable de
alimentacion, sujete la herramienta eléctrica
sélo por las superficies de sujecion aisladas.
El roce del accesorio con un cable bajo tensién
expondra las piezas metalicas de la herramienta
eléctrica bajo tension que estan al descubierto, y
el operador podra sufrir un choque eléctrico.
Mantenga el cable de alimentacion fuera del
alcance de funcionamiento del accesorio rota-
torio. Si se pierde el control sobre la herramienta
eléctrica, el cable de alimentacion podra cortarse
y arrastrar la palma o la mano hacia el area de fun-
cionamiento de la herramienta rotatoria.

Nunca deje la herramienta eléctrica antes de
que el accesorio haya dejado de girar com-
pletamente. E/ accesorio rotatorio podra engan-
charse al material en procesamiento y ocasionar la
pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.
No deje que la herramienta eléctrica funcione
mientras se esté transportando. E/ roce casual
del accesorio rotatorio con su vestimenta podra
provocar su enganche y la lesion de su cuerpo.
Limpie regularmente las rejillas de ventilacion
de la herramienta eléctrica. E/ ventilador del mo-
tor eléctrico aspira polvo hacia el cuerpo y la acu-
mulacién excesiva de polvo de metal puede provo-
car peligro de que se produzca dafo de corriente
eléctrica.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
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materiales combustibles. Las chispas pueden
inflamar estos materiales.

p) No utilice accesorios cuyo trabajo requiera
medios de refrigeracion liquidos. E/ uso del
agua o de otros medios de refrigeracion puede
conducir a dafios o choque de corriente eléctrica.

= La herramienta eléctrica debe usarse soélo se-
gun los fines para los que ha sido concebida.
Se considera uso incorrecto cualquier otro uso
distinto del que se describe en estas instruccio-
nes. La responsabilidad por cualquier dafio o lesién
originados por el uso incorrecto, serd asumida por
el usuario y no por el fabricante.

= Elfabricante no asume responsabilidad por las
modificaciones en la herramienta eléctrica que
hayan sido efectuadas por el usuario ni por los
dafos que hayan sido provocados a raiz de es-
tas modificaciones.

= Sise trabaja en un ambiente empolvado, las re-
jillas de ventilacion de la maquina deben man-
tenerse limpias. Si deben limpiarse del polvo,
desconecte primero la alimentacion, utilizando
objetos no metalicos para quitar el polvo y pro-
curando que no se daiien las piezas internas de
la maquina. La herramienta eléctrica se sobreca-
lentara cuando la refrigeracion disminuya, como
consecuencia de que las rejillas de ventilacion es-
taban empolvadas.

Otras instrucciones de seguridad para todas las
operaciones

Rebote (golpe inverso) y las instrucciones de segu-
ridad relativas a éste

Elrebote es la reaccion subita de acufiamiento o bloqueo
del accesorio como, por ejemplo, el disco esmerilador, el
disco elastico, el cepillo de alambre, etc. El acufiamiento
o el bloqueo conducen a la detencion repentina de la
rotacion del accesorio que, por su parte, expulsa la he-
rramienta eléctrica sin control en el sentido opuesto del
sentido de rotacion de la herramienta eléctrica, es decir,
en el punto de acufiamiento.

Por ejemplo, si el disco esmerilador se acufia o bloquea
en la pieza, el borde del disco esmerilador que ha pene-
trado en esta pieza quedara encallado, y, como conse-
cuencia de ello, el disco podra romperse o provocar un
rebote. El disco esmerilador rebota hacia el operador o
desde él, segun el sentido de rotacion del disco en el lu-
gar de bloqueo. En estas circunstancias, es posible que
los discos esmeriladores se rompan.

El rebote es el resultado del uso y/o la explotacion inco-
rrectos o de las condiciones de trabajo con la herramien-
ta eléctrica, y podra evitarse aplicando las medidas de
proteccién descritas a continuacion.

a) Sostenga fuertemente la herramienta eléctri-
ca, ocupe una posicién adecuada con el cuer-
po y coloque sus manos de modo que pueda
dominar la fuerza del rebote. Utilice siempre la
empunadura adicional, si la herramienta eléc-
trica esta provista de ella, para tener el maximo
control posible sobre la fuerza del rebote o del
momento reactivo al ponerla en funcionamien-
to. Si se aplican medidas de proteccion apropiadas,
el operario podra dominar el momento reactivo y el

rebote.

No acerque nunca sus manos al accesorio ro-

tatorio. El accesorio podra rebotar sobre su

mano.

c) No se situe en el area en que la herramienta

eléctrica puede avanzar en caso de rebote. E/

rebote pondra en funcionamiento la herramienta

eléctrica en el sentido opuesto al movimiento del
disco esmerilador, es decir, en el lugar del bloqueo.

Opere con mayor atenciéon cuando esté proce-

sando angulos, bordes agudos, etc. No permita

que el accesorio rebote o bloquee la pieza. A/

procesar angulos y bordes agudos, es posible que

el accesorio rotatorio se acufie con lo cual podra
provocarse una pérdida de control o rebote.

e) No utilice discos de cadena o discos de sierra
para procesar madera. Estos accesorios provocan
con frecuencia rebote o pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

= Fije la pieza en procesamiento en unas morda-
zas o de otra forma apropiada.

b

-

d

=

Clnstrucciones de seguridad especificas al esmeri-
lar y cortar con disco abrasivo

a) Utilice solo aquellos tipos de discos que tengan

un mecanismo de seguridad previsto para ellos
y hayan sido recomendados para la herramien-
ta eléctrica. Los discos para los que esta herra-
mienta eléctrica no haya sido disefiada no podréan
ser protegidos adecuadamente, siendo inseguros.
El mecanismo de seguridad ha de fijarse de
forma segura a la herramienta eléctrica y debe
estar dispuesto de modo que garantice la segu-
ridad maxima, es decir, que una parte minima
del disco se encuentre al descubierto dirigida
hacia el operador. E/ mecanismo de seguridad
debe proteger al operador de los cascajos y del
contacto fortuito con el disco y chispas que podrian
prender fuego a la ropa.
c) Los discos deben usarse Unicamente para las
aplicaciones recomendadas. Por ejemplo, no
esmerile nunca con la superficie lateral del dis-
co cortante. Los discos cortantes estan destinados
a desprender material con el borde del disco. Si se
ejerce presion lateral sobre el disco, éste podra
romperse.
Utilice siempre bridas de apriete en buen esta-
do cuya forma y dimensiones sean apropiadas
para el disco elegido. Las bridas de apriete que
hayan sido escogidas correctamente fijaran el
disco y reduciran el peligro de romperse. Las
bridas de apriete para discos cortantes podran dife-
rir de las bridas de apriete destinadas a otro tipo de
discos.

e) No utilice discos desgastados de herramientas
eléctricas que sean mas grandes. E/ disco de
una herramienta eléctrica de mayor tamario no es
apropiado para las revoluciones mas elevadas de
una herramienta eléctrica mas pequefia y puede
romperse.

= Observe siempre el sentido de rotacion del
disco. La fuerza reactiva es inversa al sentido de
rotacion en el lugar del esmerilado o del corte, sien-
do una premisa para perder control sobre la herra-

b

-

d
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mienta eléctrica.

= Sujete siempre la maquina de modo que las
chispas y el polvo del esmerilado se dispersen
lejos del cuerpo. Las herramientas eléctricas des-
prenden chispas que pueden quemar la vestimenta
o partes no protegidas del cuerpo.

= No se deben esmerilar y cortar construcciones
metalicas que hayan sido pintadas reciente-
mente antes de que la pintura se haya secado.
Existe peligro de que se inflame la pintura que no se
ha secado.

= No se deben cortar materiales combustibles
(madera, plastico, etc.) y construcciones de pa-
neles tipo “sandwich” rellenados de combusti-
ble. Existe el peligro de surgir un incendio.

= No se deben esmerilar y cortar instalaciones
que funcionan bajo presion. Existe el peligro de
surgir una explosion.

= No se deben esmerilar y cortar depésitos, tu-
berias, aparatos, etc., en los que haya o haya
habido sustancias y materiales combustibles o
facilmente inflamables sin que se hayan adop-
tado medidas especiales contraincendios y an-
tiexplosivas. Existe el peligro de surgir un incendio
0 una explosion.

Instrucciones especificas de seguridad al cortar
con disco abrasivo

a) Evite el acuiamiento del disco cortante o la
aplicacion de presion excesiva. No intente efec-
tuar cortes demasiado profundos. La sobrecar-
ga del disco cortante eleva su desgaste, como tam-
bién su ductibilidad a distorsiones o bloqueos, y, de
alli, a la posibilidad de rebotar o romperse el disco.

b) No se sitte en el area que se encuentra delante
o detras del disco rotatorio. Si en el lugar del cor-
te el disco cortante se aleja de su cuerpo, un posible
rebote podra empujar directamente hacia Ud. la he-
rramienta eléctrica con el disco rotatorio.

c) Si el disco cortante se ha acuiado o por algin
motivo Ud. interrumpe el trabajo, desconecte
la herramienta eléctrica y manténgala inmaévil
hasta que el disco deje de girar definitivamen-
te. Nunca intente sacar del corte un disco que
todavia esté girando; de lo contrario, se pro-
vocara un rebote. Busque y elimine el motivo del
acufiamiento.

d) No conecte nunca nuevamente la herramienta
eléctrica mientras que el disco se encuentre
todavia en la pieza. Deje que el disco cortante
alcance sus revoluciones completas antes de
introducirlo cuidadosamente en el corte. De /o
contrario, el disco puede atascarse, deslizarse de la
pieza o rebotar.

e) Mediante soportes adicionales, asegure las
placas o las piezas de grandes dimensiones
para reducir el riesgo de acuiamiento o rebote.
Las piezas de grandes dimensiones penden de su
propio peso. La pieza debe sostenerse por ambos
lados del disco tanto cerca del corte como de los
extremos de la pieza.

f) Sea sumamente cauteloso al hacer cortes de
canales en paredes existentes u otras superfi-
cies revestidas con mamposteria. E/ disco que
sobresale hacia adelante podra cortar tuberias de

gas o de agua, instalaciones eléctricas u otros tipos
de instalaciones, asi como provocar un rebote.

Instrucciones de seguridad especificas al trabajar
con cepillos de alambre:

a) Aun al trabajar normalmente con el cepillo, ten-
ga en cuenta que los hilos de alambre se des-
prenden. No sobrecargue los hilos al apretar
con mucha fuerza el cepillo. Los hilos de alambre
volantes penetran facilmente a través de la vesti-
menta fina y/o por la piel.

b) Si durante el trabajo con un cepillo de alambre
se recomienda el uso de un mecanismo de se-
guridad, no permita que haya roce entre el me-
canismo de seguridad y el cepillo de alambre
de disco o caliciforme. Durante el trabajo, los ce-
pillos de alambre caliciformes pueden aumentar su
didmetro bajo la influencia de la presion y las fuer-
zas centrifugas.

V- Componentes de la
herramienta eléctrica

Antes de empezar a trabajar con la herramienta eléctri-
ca, inférmese sobre todas las particularidades operati-
vas y las condiciones de seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus accesorios sélo
segun la finalidad con que han sido concebidos. Queda
terminantemente prohibida cualquier otra aplicacion.

1. Husillo
2.1. Mecanismo de seguridad del disco esmerilador
2.2. Mecanismo de seguridad del disco cortante*
3. Brida de apoyo
4.1. Disco para esmerilar (jUtilicese solamente con un
mecanismo de seguridad para disco esmerilador!)*
4.2. Disco cortante (jUtilicese solamente con un
mecanismo de seguridad para disco cortante!) *
. Brida de apriete
. Empufiadura adicional
. Interruptor
. Botdn de fijacion del husillo

[e NN

ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILIZARSE CON
ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA *

9. Cepillo metélico
10. Discos abrasivos de corte y pulido
11. Disco de laminas

12. Empuiiadura antivibracion

* Los accesorios principales que se pueden utilizar con
esta maquina, ofrecidos por SPARKY, se muestran en
la pagina 96-99 con sus numeros de catalogo. Ellos no
estan incluidos en el conjunto.

VI - Instrucciones de trabajo

Estas herramientas eléctricas se alimentan sélo me-
diante tension de corriente eléctrica monofasica alterna.
Poseen doble aislamiento, segun las normas EN 60745
e |IEC 60745-1, y pueden conectarse a tomas de co-
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riente sin bornes de proteccion. Las radiointerferencias

corresponden a la Directiva de Compatibilidad Electro-
magnética 2004/108/CE. Esta herramienta eléctrica
esta destinada a cortar, esmerilar y cepillar ante todo
metales, sin usar agua.

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

La maquina puede estar con el dispositivo de segu-
ridad montado en fabrica. Cerciérese de que el dis-
positivo de seguridad esté montado correctamente y
que haya sido fijado de forma fiable antes del primer
uso y de cada uso siguiente.

La maquina puede estar con el disco montado en
fabrica. Cerciérese de que el disco esté montado co-
rrectamente y que haya sido atiesado de forma fiable
antes del primer uso y de cada uso siguiente.

Revise si el voltaje de la red eléctrica corresponde al
que se indica en la placa de caracteristicas técnicas
de la herramienta eléctrica.

Revise la posicion del interruptor. La herramienta
eléctrica debe conectarse y desconectarse de la red
de alimentacion solo cuando el interruptor esté des-
conectado. Si el enchufe se introduce en la toma de
corriente mientras que el interruptor esté conectado,
la herramienta eléctrica se pondra inmediatamente en
funcionamiento, siendo ello una premisa de accidente.
Cercidrese del buen estado del cable de alimentacién
y del enchufe. Si el cable de alimentacion esta ave-
riado, su sustitucion debe realizarse por el fabricante
o por un técnico de servicio suyo a fin de evitar los
peligros relativos a esta sustitucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento o al producirse una caida en la tensién
de alimentacion eléctrica.

Revise si el diametro y el grosor del disco no superan
los que se indican en las caracteristicas técnicas. La
velocidad periférica admisible indicada en el disco no
debe ser inferior a 80 m/s. Los discos deben guardar-
se segun las instrucciones de su fabricante.

Si la zona de trabajo esta alejada de la fuente de ali-
mentacion, utilice un alargador lo mas corto posible
cuya seccion sea apropiada.

Revise si la empufiadura adicional ha sido colocada
correctamente y si se ha apretado de forma segura.

MECANISMO DE SEGURIDAD DEL DISCO

A ADVERTENCIA: El mecanismo de segu-
ridad (2.1) del disco esmerilador o el mecanismo de
seguridad (2.2) del disco cortante (respectivamente,
para el disco esmerilador (4.1) o para el disco cortante
(4.2)) siempre debe estar montado en la maquina!

Su posicion difiere segun el lado del que se ha colocado
la empufiadura adicional o al montar la maquina a un
soporte.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE DEL
MECANISMO DE SEGURIDAD
Antes de efectuar las siguientes operaciones, la maqui-

na debe estar desconectada de la red de alimentacion
mediante el enchufe.

1. Colocacion del mecanismo de seguridad

- Abra la palanca de apriete (15), aflojando eventual-
mente la tuerca (16). (Fig.1)
Coloque el mecanismo de seguridad (2) de modo
que las clavijas (14) del mecanismo de seguridad
coincidan con las ranuras (17), apretandolo hacia
abajo para que se introduzca en el canal (18) en tor-
no al asiento del casquillo. (Fig.2a, b)
- Apriete el tornillo (16) para eliminar el espacio entre
el anillo del mecanismo de seguridad y el asiento
del casquillo de modo que se produzca giro ligero
entre éstos.
Gire el mecanismo de seguridad hasta la posicion
deseada.
- Cierre la palanca de apriete (15) para fijar el meca-
nismo de seguridad.
En caso de que sea necesario, repita la operacion
para eliminar el espacio entre el anillo del mecanis-
mo de seguridad y el asiento del casquillo.

2. Giro del mecanismo de seguridad hasta una
nueva posicion de trabajo

Abra la palanca de apriete (15).

Gire el mecanismo de seguridad hasta la nueva po-
sicion de trabajo.

- Cierre la palanca de apriete (15).

COLOCACION DEL DISCO

El husillo (1) de la esmeriladora se fija, apretandose el
botdn (8) ubicado sobre la caja reductora de la maquina.

A ADVERTENCIA: No se debe apretar el botdn
(8) mientras que el husillo esté girando.

- Coloque la brida de apoyo (3) con las ranuras hacia
abajo. (Fig. 3)

- Coloque el disco (4) exactamente sobre la brida de
apoyo con los letreros hacia abajo. (Fig. 4)

- Coloque la brida de apriete (5) con la parte plana
hacia el disco (4), enroscandolo manualmente. Co-
loque la llave bicorne en las aberturas de la brida de
apriete (5). (Fig. 5)

- Cuando el boton de fijacién del husillo (8) esté apre-
tado, atiese bien la brida de apriete (5) con la llave
bicorne. (Fig. 6a,b)

Después de colocar el disco, ponga la maquina en
funcionamiento con el nuevo disco durante un minuto,
aproximadamente, sin cargarla. Los discos vibrantes o
los discos que giran de forma irregular deben sustituirse
inmediatamente.

El cepillo metalico (9) se enrosca directamente al husillo
(1) con la ayuda de una llave de tuercas. (Revise si la
longitud de la rosca del cepillo es suficientemente larga
para abarcar la rosca del husillo).
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EMPUNADURA ADICIONAL

REVISION GENERAL

Normalmente, la empufiadura adicional (6) se enrosca
por la parte izquierda de la maquina. Puede enroscarse
también por la parte derecha, si es mas comodo para
el operario.

CONEXION / DESCONEXION

Conexion: La zapata del interruptor (7) se aprieta en la
parte posterior y después se desplaza hacia adelante,
en el sentido de la flecha, hasta que su parte anterior se
hunda y se inmovilice.

Desconexion: Se aprieta la parte posterior elevada del
interruptor (7), dejando que vuelva hacia atras por si solo
a la posicién de salida.

A ADVERTENCIA: En caso de bajas tempera-
turas o si el instrumento eléctrico no ha funcionado en
mucho tiempo, enchufen y dejen el instrumento eléc-
trico a funcionar al ralenti durante aproxidamente un
minuto para establecer su funcionamiento normal. De
esa manera se mejora la lubricacion y se prolonga la
vida del instrumento eléctrico.

RECOMENDACIONES

Al trabajar con un disco de corte, no ejerza presion ni
mueva el disco transversalmente al corte. Trabaje con
un avance moderado que sea apropiado para el material
que esta procesando.

Es importante el sentido del corte. La maquina debe
avanzar en el sentido inverso de rotacion del disco. De
lo contrario, existe peligro de que el disco salga incontro-
lablemente fuera del corte. (Fig. 7)

Al cortar perfiles y tubos de seccién rectangular, se re-
comienda empezar el corte por el lado mas pequefio.

Al esmerilar, mueva el disco paulatinamente hacia ade-
lante y hacia atras sin apretar la maquina sobre la super-
ficie que esta procesando. Los metales ligeros se proce-
san con discos especiales. Al esmerilar de forma basta,
el mejor resultado se obtiene con un declive de 30°—40°
entre el disco y la superficie que se esta procesando. No
se permite usar discos de corte al esmerilar de forma
basta. No se recomienda usar discos cuyo grosor sea
superior a 6 mm.

VII - Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier revision o man-
tenimiento.

CAMBIO DE LOS CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de cepillos de
autodesconexion. Cuando los cepillos se desgasten, los
dos deberan ser sustituidos simultaneamente por cepi-
llos originales en un servicio de SPARKY de manteni-
miento de garantia y fuera de garantia.

Revise regularmente todos los elementos de soporte y
cercidrese de que estén fuertemente atiesados. En caso
de que alguno de los tornillos se haya aflojado, enrés-
quelo inmediatamente para evitar situaciones de riesgo.
Si el cable de alimentacion esta dafado, su sustitucion
debera efectuarse por el fabricante o por un especialista
de servicio suyo a fin de evitar los peligros relativos a
esta sustitucion.

LIMPIEZA

Para un trabajo seguro, manténganse la maquina y las
rejillas de ventilacion siempre limpias.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion, cer-
ca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores no
se hayan infiltrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un ce-
pillo suave para quitar el polvo acumulado. Lleve gafas
de proteccion para proteger sus ojos durante la limpieza.
Si el cuerpo de la maquina debe limpiarse, limpielo con
un pafio himedo y suave. Podra utilizarse un detergente
de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No deben usarse alcohol,
gasolina ni otros disolventes. Nunca utilice detergen-
tes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar el trabajo seguro con la
herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activida-
des relativas a la reparacion, mantenimiento y regulacion
(incluida la revision y el cambio de los cepillos) deberan
efectuarse por los centros de servicio autorizados de
SPARKY, usando solo piezas de recambio originales.

VIII - Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucion o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.

Instrucciones de uso originales
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, € pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, n&o trabalhe com o instrumento, enquanto a peca ineficiente néo for substituida, ou a imperfei¢ao nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM
A rebarbadora angular suministra-se embalada e ensambladaq excepto o protector e a manipula complementar.

| - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vdo de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengao e seguro durante a utilizagao, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENCAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-

@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atencao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atengéo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutencéo e de exploragéo.

Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.
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PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

P Visando a proteccédo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e embalagem tém-de-ser
QIJ submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.
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DESCRIGAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informagao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

Use sempre 6culos protectores

D Duplo isolamento para dupla protecgéo

Ligagéo roscada do fuso: M10

Ligagdo roscada do fuso: M14

‘ € Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis

0
e" Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos russos

Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos ucranianos

@ Conhega a instrugdo de exploragao

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario

M REBARBADORA ANGULAR
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Il - Dados técnicos

Modelo M 600

= Consumo de energia 600 W
Rotagbes ao ralenti 11000 min-!

= Ligacao roscada do fuso M10

Comprimento da rosca do fuso 20 mm .20mm 20 mm
= Didmetro interno do disco rebarbador
= Diametro méximo do disco rebarbador
= Largura maxima do disco rebarbador
= Peso (EPTA procedimento 1/2003):
Classe de  seguranca: (EN 60745-1) [EI
INFORMAQAO SOB RE RUIDO E VIBRAG
_-Emanacdoderuido e e N .
A-nivel medido de press&o sonora L, 94.2 dB(A) 94.2dB(A) 94.2dB(A) .
Indeflnlgao KDA

Valor das vibragdes produzidas ahCHe‘q‘
Indefini¢ao Keyoq
Lixacao com lixa
Valor das vibragdes produzidas ayce,
Indefinigao Kepeq

* As vibragbes foram determinadas de acordo com o p. 6.2.7 de EN 60745-1.

O nivel das vibracdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparacao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagao
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizacdo/fungéo principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumento n&o for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, é preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessérios em bom estado. Cuide as méaos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibracao elevada.

O pé resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiracédo do p6 pode causar reacgdes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratdrias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de pd, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinacéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado sé por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do p6.

= Para atingir maior grau de captacéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilagdo do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti-p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Il - Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cacoes de adverténcia e todas as instrugées. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANGCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou pos inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pés ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso
de distracgdo é possivel que perca o contrgplo sobre
o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexao da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha nao deve ser modifica-
da de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de
adaptacao junto com ferramentas eléctricas pro-
tegidas por ligagao a terra. Fichas ndo modificadas
e tomadas apropriadas reduzem o risco de um cho-
que eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogdes e frigorificos. Ha um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afastado
de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do apa-
relho em movimento. Cabos danificados ou emara-
nharados aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar
livre, s6 devera utilizar cabos de extensao apro-
priados para areas exteriores. A utilizagdo de um
cabo de extensdo apropriado para areas exteriores

reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da fer-
ramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A
utilizac&o de um disjuntor de corrente de avaria reduz
o risco de um choque eléctrico.

f
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3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de descuido
ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode levar a lesbes
graves.

b) Utilizar equipamento de protecgdo pessoal e
sempre 6culos de protecgao. A utilizacdo de equi-
pamento de proteccdo pessoal, como mascara de
protecgdo contra po, sapatos de seguranga antider-
rapantes, capacete de seguranga ou protecgao auri-
cular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocagdo em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentacao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagéo de rede
enquanto estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posigao anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagOes inesperadas.

f) Usarroupa apropriada. Nao usar roupalarga nem
joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afas-
tadas de partes em movimento. Roupas frouxas,
cabelos longos ou jéias podem ser agarrados por pe-
¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiragao
ou de recolha, assegure-se de que estejam co-
nectados e utilizados correctamente. A utilizagdo
de uma aspiragao de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um in-
terruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nédo pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa
e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessorios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranca evita o arranque involun-
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tario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Con-
trolar se as partes moéveis do aparelho funcionam
perfeitamente e ndo emperram, e se ha pecas
partidas ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica. Permitir
que pecas danificadas sejam reparadas antes da
utilizagdo. Muitos acidentes tém como causa, a ma-
nutengéo insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e
com cantos de corte afiados emperram com menos
frequéncia e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas ins-
trugcoes. Considerar as condigdes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicacbes
previstas, pode levar a situacbes perigosas.

5. SERVICO

a) So permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

IV - Regras adicionais de
seguranca do trabalho
com rebarbadoras
angulares

Instrucdes gerais para a lixacdo com disco abrasi-

vo, com lixa, limpeza com escova de arame, poli-
mento e corte com disco abrasivo:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como maquina de rebarbar com disco abrasivo,
com lixa, com escova de arame, maquina de polir
e maquina de corte com disco abrasivo. Leia to-
das as instrugdes para a seguranca do trabalho,
indicagoes e imagens que recebeu junto com a
ferramento. O incumprimento das instrugées para a
seguranga pode provocar lesées pela corrente eléc-
trica, incéndio e/ou ferimento sério.

b) Esta ferramenta eléctrica ndo é adequada para
polimento. Operagbes para as quais a ferramenta
nédo é adequada podem provocar perigo de trauma-
tismo.

c) Nao use acessorios que nido sido permitidos nem
recomendados pelo fabricante especialmente
para este instrumento. O facto de que Vocé pode
ajustar acessorios a Sua ferramenta eléctrica ndo
garante o uso seguro da ferramenta.

d) As rotagdes nominais do acessorio tém de ser
pelo menos iguais aos indicados sobre o instru-
mento rotagées maximas. Os acessorios que giram
com velocidade maior do que a sua velocidade nomi-
nal podem ficar partidos e os seus pedacos a voarem.

e) O diametro externo e o grosso da ferramenta de

trabalho tém de ficar nos marcos das dimensées

indicadas para a Sua ferramenta eléctrica. Aces-
sorios de dimensées inadequadas ndo podem ser
assegurados e geridos bem.

Discos abrasivos, flanges de compressao, discos

elasticos ou outros acessérios tém de encaixar

exactamente no fuso da ferramenta. Os acesso-
rios que ndo encaixam exactamente no fuso do instru-
mento giram irreqularmente, vibram exageradamente

e podem causar a perda de controlo.

g) Nao use acessoérios danificados. Antes de cada
uso revise os acessorios — os discos abrasivos
para superficies dentadas e rachadas, os discos
elasticos para rachaduras, rupturas ou desgaste
sensivel, as escovas de arame para fios afrouxa-
dos ou partidos. Se deixar cais a ferramenta ou o
acessorio ao chao, revise-o por se estiver dani-
ficado ou monte um acessério novo. Depois de
o acessorio ter sido revisado e montado, ponha-
-se junto com os espectadores num lugar fora
da superficie de rotagdo do acessorio e deixe a
ferramenta trabalhar ao ralenti as rotagées ma-
ximas durante 1 minuto. Normalmente esse tempo
é suficiente para os acessorios danificados ficarem
partidos.

h) Use meios individuais de protec¢ado. Segundo o
caso concreto, use mascara protectora para a
cara ou 6culos protectores. Caso seja necessa-
rio, use mascara anti-p6, meios de protecgao do
ouvido, luvas protectoras ou avental especial. Os
meios de protec¢do dos olhos tém de proteger das
particulas voantes surgidas nas diferentes opera-
¢bes. Os meios de protecgdo contra o pé e os ga-
ses tém de filtrar as particulas que surgem durante o
trabalho. A exposicdo prolongada a ruido forte pode
provocar problemas auditivos.

i) Mantenha os espectadores a uma distancia se-
gura da zona de trabalho. Cada pessoa que se
encontra na zona de trabalho tem de usar meios
individuais de protecgdo. E possivel que aparas
voantes da peca processada ou do acessorio partido
provoquem ferimento mesmo fora da zona imediata
de trabalho.

j) Pegue na ferramenta s6 pelas superficies isola-
das quando esta a realizar qualquer operagao na
qual o acessorio cortante pode ter contacto com
instalagao eléctrica escondida ou com o cordao
préprio. O contacto do acessério cortante com cabo
sob tensdo colocara também as partes metélicas
descobertas sob tensédo e o operario pode sofrer um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo alimentador fora do alcance
do acessério girando. Se perder o controlo sobre
a ferramenta, o cabo alimentador pode ficar cortado
ou levar a Sua palma ou a Sua méo para a area de
rotagéo do instrumento.

1) Nunca deixe a ferramenta antes de o acessério
ter parado definitivamente a rotagao. O acessério
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girando pode apanhar o material processado y Vocé
perder o controlo sobre a ferramenta.

m) Nao deixe a ferramenta trabalhar enquanto a es-
tiver transportando. Contacto casual do acessério
girando com a Sua roupa pode apanha-la e assim
causar dano ao Seu corpo.

n) Limpe regularmente as aberturas de ventilagao
da ferramenta. O ventilador do motor aspira pé no
corpo do instrumento e a acumulacéo exagerada de
po de metal pode provocar risco de ferimento da cor-
rente eléctrica.

o) Nao use a ferramenta perto de materiais inflama-
veis. As faiscas podem acender esses materiais.

p) Nao use acessorios o trabalho com os quais exi-
ge substancias liquidas de resfriamento. O uso
de agua ou outras substéncias de resfriamento pode
causar avaria ou choque eléctrico.

= A ferramenta tem de se usar s6 para o que for
destinada. Qualquier outro uso diferente do
que esta descrito nesta instrugao considerar-
-se-a uso incorrecto. A responsabilidade de
qualquer avaria ou ferimento que decorrem do uso
incorrecto sera assumida pelo consumidor e ndo
pelo fabricante.

= O fabricante ndo assume a responsabilidade
pelas alteragdes feitas na ferramenta pelo
consumidor, nem pelas avarias que decorrem
dessas alteragoes.

= Ao trabalhar em ambiente poeirento, as aber-
turas de ventilagdo da ferramenta tém de se
manter limpas. Caso seja necessario limpa-las
do p6 acumulado, primeiro desligue o instru-
mento da rede e use objectos ndo metalicos
para limpar o p6é procurando nédo danificar as
pecas internas da ferramenta. A ferramenta
vai ficar sobreaquecido ao diminuir o resfriamento
devido a acumulagéo de p6 nas aberturas de ven-
tilagéo.

= A ferramenta ndo tem de ser usada ao ar livre
em tempo de chuva, em ambiente hiumido (de-
pois de chuva) ou perto de liquidos facilmente
inflamaveis. O local de trabalho tem de ficar bem
iluminado.

Outras instrucdes de seguranca de todas as ope-
racoes

Ricochete (impacto contrario) e as instrugdes de
seguranca relacionadas com ele

Ricochete é a reaccéo repentina em resultado de con-
gestionamento ou bloqueamento dum acessoério, diga-
mos, disco abrasivo, disco elastico, escova de arame,
etc. O congestionamento ou bloqueamento produz a
paragem repentina da rotagdo do acessorio, o qual, por
sua vez, empurra a ferramenta ndo controlada para o
sentido contrario ao do sentido da rotagéo do instrumen-
to no ponto do congestionamento.

Por exemplo, se o disco abrasivo ficar congestionado ou
bloqueado na peca, a borda do disco abrasivo inserido
na pega fica ali e depois o disco pode-se partir ou pro-
vocar ricochete. O disco abrasivo salta no sentido para
o operario ou no sentido contrario dependendo isto do
sentido da rotagéo do disco no lugar do bloqueamento.
Nestas circunstancias € possivel os discos abrasivos
ficarem partidos. O ricochete é o resultado do uso e/

ou exploragéo ou condigdes de trabalho incorrectos e
pode ser evitado observando as medidas de seguranga
a seguir:

a) Pegue na ferramenta bem, ocupe posigdo ade-
quada e mantenha as maos de modo que pos-
sa dominar a forga do ricochete. Use sempre a
manipula adicional, se a ferramenta for provida
de tal para ter o maior controlo possivel sobre a
forca do ricochete ou sobre o momento de reac-
¢ao na altura do accionamento. Mediante medidas
de protec¢do adequadas, o operario pode dominar o
momento de reacgéo e o ricochete.

b) Nunca ponha as méos perto do acessorio giran-
do. O acessoério pode saltar sobre a Sua méo.

c) Nao fique na area da eventual deslocagéo da fer-
ramenta em caso de ricochete. O ricochete movi-
menta o instrumento em sentido contrario ao do mo-
vimento do disco abrasivo no lugar do bloqueamento.

d) Quando esta a processar angulos, bordas afia-
das, etc.trabalhe com a atenc¢ao elevada. Nao per-
mita que o acessorio salte ou bloqueie a peca. No
trabalho com &ngulos, bordas afiadas, etc ,existe o
perigo de o acessorio que gira fique congestionado e
provoque perda de controlo ou ricochete.

e) Nao use discos em cadeia ou circulares para
processar madeira. Esses acessorios provocam
frequentemente ricochete ou perda de controlo sobre
o instrumento.

= Fixe a peca processada em grampo ou de ou-
tro modo adequado.

Instrugdes especificas para a segurancga do traba-

lho de lixacéo e corte com disco abrasivo.

a) Use so os tipos de discos com o respectivo pro-
tector recomendados para a ferramenta. Discos
que nao foram fabricados para esse instrumento ndo
podem ser devidamente protegidos e ndo sédo segu-
ros.

b) O protector tem de se fixar bem ao instrumento e
estar disposto de modo que garanta a seguranga
maxima, i.e. uma parte minima possivel do disco
ficar aberta para com o operario. O protector tem
de proteger o operario de particulas voantes, contac-
to casual com o disco e faiscas que poderiam incen-
diar a roupa.

c) Os discos tém de ser usados apenas para as apli-
cacgoes recomendadas. Por exemplo, nunca lixe
com a superficie lateral dum disco cortante. Os
discos cortantes sao destinados a remogédo de mate-
rial com a borda do disco. Ao exercer presséo lateral
sobre um disco deste tipo, ele pode ficar partido.

d) Use sempre flanges de compressao perfeitos de
dimensao e forma adequadas para o disco es-
colhido. Os flanges de compressao correctamente
escolhidos fixam o disco e diminuem o perigo de ele
ficar partido. Os flanges de compressao para discos
cortantes podem ser diferentes dos flanges de com-
pressédo para outros discos.

e) Nao use discos gastos de ferramentas eléctricas
maiores. O disco para uma ferramenta maior ndo
é adequado para as rotagbes mais aceleradas duma
ferramenta menor e pode ficar partido.

= Sempre observe o sentido de rotagao do dis-
co. A forga de reacgdo é contraria ao sentido da
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rotag&o no lugar de lixagé@o ou corte, sendo uma
premissa para a perda de controlo sobre a ferra-
menta.

= Mantenha sempre a ferramenta de modo que
as faiscas e o p6 se dispersarem longe do cor-
po humano. As ferramentas eléctricas produzem
faiscas que podem queimar a roupa ou as partes
desprotegidas do corpo.

= Nao se admite lixagdo e corte de construgdes
metalicas recém-pintadas antes de a pintura
ter secado. Existe o perigo de a pintura ainda sem
secar incendiar-se.

= Nao se admite cortar materiais inflamaveis
(madeira, plasticos, etc.) e de construgdes pré-
-fabricadas do tipo “sandwiche”com recheio
inflamavel. Existe o perigo de incéndio.

= Nao se admite lixagado e corte de equipamen-
tos que trabalham sob pressao. Existe o perigo
de explosé&o.

= Nao se admite lixagdo e corte de tanques, tu-
bagens, aparelhos, etc.nos quais ha ou tem
havido substancias e materiais inflamaveis,
sem ter tomado previamente as respectivas
medidas de segurancga contra incéndio e ex-
plosao. Existe o perigo de incéndio ou explosao.

Instrugdes especificas para a seguranga do traba-

lho de corte com disco abrasivo:

a) Evite congestionamento do disco cortante ou
aplicacdo duma pressao exagerada. Nao tente
fazer cortes profundos de mais. A sobrecarga no
disco cortante aumenta o seu desgaste e a sua sus-
ceptibilidade para torcimento ou bloqueamento, dai a
possibilidade de ricochete ou fractura do disco.

b) Nao fique na zona diante ou detras do disco gi-
rando. Se o disco cortante no lugar do corte se vai
afastando do Seu corpo, no caso dum eventual rico-
chete empurraria o instrumento com o disco girando
directamente para o Seu corpo.

c) Caso o disco cortante tenha ficado congestiona-
do ou por alguma razao Vocé tenha interrompido
o trabalho, desligue a ferramenta e mantenha-o
imovel até o disco ter deixado de girar definiti-
vamente. Nunca tente retirar o disco da secgao
enquanto girar, pois no caso contrario pode pro-
vocar ricochete. Descubra e elimine a causa do con-
gestionamento.

d) Nunca ligue de novo a ferramenta enquanto
o disco cortante se encontrar ainda dentro da
peca. Deixe o disco cortante atingir as suas rota-
¢oes maximas antes de introduzi-lo com cuidado
da secgdo. Caso contrério, o disco pode ficar con-
gestionado, escorregar da peca ou saltar para tras.

e) Assegure com suportes adicionais as lajes ou
pecas de maiores dimensodes para diminuir o ris-
co de congestionamento e ricochete. As pecas de
maiores dimensées ficam inclinadas em resultado do
seu proprio peso. A pega tem de se apoiar pelos dois
lados do disco, tanto perto da secgdo, como também
nos seus extremos.

Esteja especialmente alerta ao cortar canais em

paredes existentes ou noutras superficies mura-

das. O disco que sobressai para frente pode cortar
tubagens de gas ou de agua, instalagéo eléctrica ou
outros objectivos, o qual pode provocar ricochete.
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Instrugdes especificas de seguranca do trabalho

com escovas de arame:

a) Tenha em conta que num processo de trabalho
normal da escova de arame caem fios de arame.
Nao sobrecarregue os fios ao apertar exagerada-
mente a escova. Os fios de arame voantes podem
penetrar na roupa fina e/ou na pele.

b) Se no trabalho com escova de arame se recomen-
da o uso de protector, ndo admita que o protector
e a escova de arame em forma de disco ou de
taca entrem em contacto. As escovas de arame em
forma de disco ou de taca podem aumentar o seu dia-
metro sob a influéncia da pressao durante o trabalho
ou de forgas centrifugas.

V- Conhecimento da
ferramenta eléctrica

Antes de comecar a trabalhar com a ferramenta, co-
nheca todas as suas particularidades operacionais e as
condi¢des de seguranca.

Use a ferramenta somente para o que for destinada.
Qualquer outro uso fica terminantemente proibido.

1. Fuso

2.1. Protector do disco rebarbador

2.2. Protector do disco cortante*
3. Flange de apoio

4.1. Disco rebarbador (usar somente com protector de

disco rebarbador)*

4.2. Disco cortante (usar somente com protector de
disco cortante)*

. Flange apertador

. Manipula complementar

. Interruptor

. Boté&o de afixagado do fuso.

[o<BENKe 6, |

ACESSORIOS QUE PODEM SER USADOS
COM ESTA FERRAMENTA*

9. Escova de arame
10. Discos abrasivos de corte e rebarbagem
11. Lamela de rebarbagem
12. Manigpila anti-vibragdes

* Os acessorios principais que podem ser usados com
esta ferramenta e oferecidas pela SPARKY aparecem
na pag. 96-99 com os seus numeros de catalogo, mas
n&o estdo incluidos no conjunto suministrado.

VI - Instrucoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por tensdo mo-
nofasica variavel. Pode-se ligar a contactos sem braga-
deiras de seguranga, pois tem duplo isolamento de acor-
do com EN 60745-1 e IEC 60745-1. As interferéncias de
radio correspondem a Directriz de compatibilidade elec-
tromagnética 2004/108/EC.

Esta ferramenta é destinada para cortar, rebarbar e es-
covar principalmente metais sem usar agua..
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ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= A ferramenta pode vir com o protector montado na
fabrica. Verifique se o protector foi montado correc-
tamente e bem afixado, antes da primeira posta em
marcha em depois de cada uso seguinte.

A ferramenta pode vir com o disco montado na fabri-
ca. Verifique se o disco foi montado correctamente e
bem afixado, antes da primeira posta em marcha em
depois de cada uso seguinte.

Verifique se a tens&o na rede eléctrica corresponde a
da que esta indicada sobre a chapa dos dados técn
icos da ferramenta.

Verifiqgue em que posi¢éo se encontra o interruptor. A
ferramenta tem de se conectar e desconectar da rede
alimmentadora somente com o interruptor desconec-
tado. Se colocar a ficha no contacto com o interruptor
na posicdo de conectado, a ferramenta vai arrancar
imediatamente, o qual constitui uma premissa para
acidente.

Convenca-se da perfeicdo do cabo alimentador e da
ficha.. Se o cabo estiver avariado, a substituicdo tem
de se fazer pelo fabricante ou pelo seu especialista
no servigo, para se evitarem os eventuais riscos.

A ADVERTENCIA: Desligue a ferramenta da
rede retirando a ficha antes de executar qualquer tra-
balho sobre ela ou no caso de queda da tenséo ali-
mentadora.

Verifique se o didametro e o grosso do disco néo ultra-
passam os indicados nos dados técnicos. A velocida-
de periférica admissivel ndo tem de ser inferior aos
80m/s. Os discos tém de ser armazenados de acordo
com as instrugdes dadas pelo fabricante.

Caso a zona de trabalho se encontrar longe da rede
de alimentagéo, use extenséo quanto mais curta pos-
sivel que tenha secgéo adequada.

Verifique se a manipula complementar foi correcta-
mente posta e bem apertada.

PROTECTOR DO DISCO

A ADVERTENCIA: O protector (2.1) do dis-
co rebarbador ou o protector (2.2) do disco cortante
(respectivamente do disco rebarbador 4.1. ou do disco
cortante 4.2.) tem de estar sempre montado na ma-
quina!

do protector coincide com aranhura (17) e aperte-o
para baixo para que entre no canal (18) em volta do
encaixe do rolamento. (Fig..2a, b)

- Aperte o parafuso (16) para eliminar o espaco entre
o anel do protector e o encaixe do rolamento de
modo que exista a possibilidade de rolarem leve-
mente entre si.

- Gire o protector para a posi¢cao desejada.

- Feche a alavanca de apertar (15 para afixar o pro-
tector.

- Caso seja necessario, repita a operagéo de elimi-
nar o espaco entre a argola do protector e o encaixe
do rolamento .

2. Rotagao do protector para nova posigao opera-
cional
- Abra a alavanca de apertar(15).
- Gire o protector para a nova posigéo operacional.
- Feche a alavanca de apertar(15).

COLOCAGAO DO DISCO

O fuso (1) da rebarbadora afixa-se apertando o bot&o (8)
que se encontra sobre a caixa redutora da ferramenta.

A ADVERTENCIA: N3o se admite apertar o bo-
tdo (8) enquanto o fuso estiver a girar.

- Coloque o flange de apoio (3) com as ranhuras para
baixo (Fig.3)

- Coloque o disco (4) exactamente acima do flange
de apoio com os letreiros para baixo (Fig.4)

- Coloque o flange de apertar(5) com a parte chata
para o disco (4) e enrole-o manualmente. Coloque
a chave bicorna nas aberturas do flange de apertar
(5). (Fig.5)

- Sendo apertado o botdo de afixagdo do fuso (8),
aperte bem o flange de apertar (5) com a chave
bicorna. (Fig. 6a,b)

Depois de colocar o disco, ponha a ferramenta em mar-
cha com o novo disco por volta de um minuto sem carga.
Os discos que vibram o giram de modo irregular, tém de
ser imediatamente substituidos.

A escova de metal (9) enrola-se directamente sobre o
fuso (1) com a ajuda de chave inglesa. (Verifique se
o comprimento da rosca da escova é suficiente para
abranger a rosca do fuso).

MANIPULA COMPLEMENTAR

Normalmente a manipula complementar (6) enrola-se

A sua posigao é diferente de acordo com a parte em que na parte esquerda da ferramenta. Ela pode ser enrolada
foi montada a manipula complementar ou quando a fer- também na parte direita, caso isto seja mais comodida-
ramenta vai ser montada num estante. de do operador
INSTRU(}()ES PARA A MONTAGEM DO ARRANCO - PARAGEM
PROTECTOR Arranco: O deslizador do interruptor(7) aperta-se pela
Antes de efectuar as seguintes operagoes, a ferramenta parte de tras e depois desliza-se para frente no sentido
tem de estar desconectada de rede mediante a ficha. indicado pela seta até que a sua parte dianteira se afun-
1. Colocacao do protector de e fique afixada.
- Abra a alavanca de apertar (15) e eventualmente Paragem: O extremo traseiro elevado do interruptor (7)
afrouxe o parafuso (16). (Fig.1) aperta-se e deixa-se livremente para regressar para tras
- Coloque o protecttor (2)de modo que a tampa (14) até a posigao inicial.
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A ADVERTENCIA: Em caso de baixas tempe-
raturas ou se a ferramenta tem estado muito tempo
sem trabalhar, conecte-a e deixe-a trabalhar ao ralenti
por volta de um minuto para estabelecer o seu regime
normal de trabalho. Assim melhora a lubrificacéo e
prolonga-se a vida da ferramenta.

RECOMENDAGOES

Ao trabalhar com disco cortante, ndo apertar, nem mo-
ver o disco transversalmente a secgado.. Trabalhar com
avango moderado, adequado para o material processa-
do.

E importante o sentido no qual se corta. A ferramenta
tem de trabalhar sempre no sentido contrario a rotagao
do disco. Nao mover o instrumento noutra direccéo,
porque existe o perigo de exercer pressao fora do corte
(Fig. 7).

Ao cortar perfis e tubos quadrangulares, € melhor iniciar
o corte do lado mais pequeno.

Ao rebarbar, ndo apertar a ferramenta sobre a superficie
processada, mas mover o disco levemente para frente
e para tras. Os metais ligeiros processam-se com dis-
cos especiais. O melhor resultado da rebarbagem tosca
obtém-se sob inclinagdo de 30°- 40° entre o disco e a su-
perficie processada. No caso da rebarbagem tosca ndo
se admite o uso de discos para corte. Ndo se recomenda
o uso de discos com grosso maior de 6 mm.

VIl - Manutencao

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o instru-
mento tirando o pino de tomada da rede antes de cada
reviséo ou trabalho de manutengéo.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

Quando ficarem desgastadas, as duas escovas tém de ser
substituidas ao mesmo tempo por escovas originais na ofi-
cina de servigo da SPARKY para manutengdo dentro do
prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de suporte e
convenga-se de que estdo bem apertados. Caso algum
dos parafusos tenha ficado afrouxado, aperte-o imedia-
tamente para evitar situagdes de risco.

Caso o cabo alimendadro esteja danificado, a substitui-
céo tem-de se fazer pelo produtor ou seu representante,
para evitara os riscos da substituicao.

LIMPEZA

Para a segurancga do trabalho mantenha sempre limpas a
magquina e as aberturas de ventilagdo. Revise regularmente
se na grade da ventilagéo perto do motor ou ao redor dos
interruptores nao tém penetrado po ou corpos alheios. Utili-
ze escova fina para eliminar o po acumulado. Para proteger
os olhos, ao realizar tal operagéo, leve éculos protectores.

Caso o corpo da maquina precise de limpeza, faga-a com
um pano fino himido. Pode utilizar algum detergente fraco.

A ADVERTENCIA: N&o se admite o uso de &l-
cool, gasoline ou outros dissoventes. Nao use produ-
tos corrosivos para limpeza das partes plasticas.

A ADVERTENCIA: N&o ponha o instrumento
em contacto com a agua.

IMPORTANTE! Para garantir a seguranga do trabalho com
este instrumento e sua longa vida, todas as actividade rela-
cionadas com a reparagdo, a manutenca e o regulamento
(incluindo a revisao e substituicdo das escovas) tém de se
realizar por pessoas competentes no respectivo servigo au-
torizado de assisténcia, em prazo de garantia e fora dele,
de instrumentos manuais SPARKY e utilizando s6 sobres-
selentes originais.

VIl - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esté indicado no cartdo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cacao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicao ou reparagéo.

Reclamacé&o por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrucéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagcdes podem variar de pais para pais.
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ROZPAKOWANIE

Ze wzgledu na nowoczesne metody produkcji masowej, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, iz zakupione przez Panstwa
narzedzie jest wadliwe, badz niekompletne. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nie uruchamia¢ na-
rzedzia do chwili wymiany czesci lub usuniecia usterki. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowa¢ powaznym
uszkodzeniem ciata.

MONTAZ
Szlifierka katowa jest dostarczana w opakowaniu | zmontowana, z wyjatkiem ostony tarczy oraz uchwytu dodatkowego.

| - Wstep

Zakupione przez Panstwa elektronarzedzie marki SPARKY spetni nawet najbardziej wygérowane oczekiwania uzyt-
kownika. Zostato ono wyprodukowane z zachowaniem rygorystycznych norm jakosciowych SPARKY, aby zagwa-
rantowa¢ doskonate parametry pracy. Przekonajg si¢ Panstwo, ze Wasze nowe narzgdzie jest tatwe i bezpieczne w
obstudze i, przy zachowaniu odpowiednich zasad uzytkowania, bgdzie Wam niezawodnie stuzy¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE!

Przed przystgpieniem do eksploatacji zakupionego przez Panstwa elektronarzedzia SPARKY nalezy uwaz-
nie zapoznac sig z catoscig niniejszej Instrukcji obstugi. Ze szczegding uwaga nalezy traktowaé Ostrzezenia.
Elektronarzedzie SPARKY posiada wiele cech, ktdre przyspieszg i utatwig wykonywana przez Panstwa pra-
ce. Podczas prac nad narzedziem szczegdlng uwage poswiecono kwestiom bezpieczenstwa, wydajnosci i
niezawodnosci, dzieki ktérym urzgdzenie jest fatwe w obstudze.

Nie wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami z gospodarstw domowych!

Zuzyte artykuty elektryczne nie powinny byé wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstw domowych. Nalezy
je utylizowaé w przeznaczonych do tego miejscach. Informacji na temat utylizacji udzielajg wtadze lokalne
badz sprzedawcy.

JER:

OCHRONA SRODOWISKA
PLUY  Utylizujgc urzadzenie, osprzet i opakowanie nalezy poddaé poszczegoine elementy sortowaniu z myslg o ochronie
% Srodowiska naturalnego.
Elementy plastikowe zostaty odpowiednio oznaczone, aby umozliwi¢ utylizacje wedtug odpowiedniej klasyfikacji
odpadow.
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OPIS SYMBOLI

Na tabliczce znamionowej narzedzia moga znajdowac sie¢ symbole oznaczajgce wazne informacje o produkcie lub
instrukcji jego uzytkowania.

Stosowac okulary ochronne

Izolacja podwojna zabezpieczenia dodatkowego

Gwint fgcznikowy wrzeciona M10

Gwint tgcznikowy wrzeciona M14

c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi

GP Zgodno$¢ z wymogami rosyjskich dokumentéw normatywnych

Zgodno$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych

@ Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

M SZLIFIERKA KATOWA
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Il - Dane techniczne

Model

= Moc

= Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia

= Gwint tgcznikowy wrzeciona

. Dlugosc gwintu wrzeciona

= Srednica wewnetrzna tarczy szlifierski

* Maksymalna srednica tarczy szlifierski

= Maksymalna grubo$¢ tarczy szlifierskiej

. Waga (wg procedury EPTA 01/2003)
Klasa bezpieczenstwa (EN 60745-1) ]El

= Emisja hatasu
A- zwazony p02|om cisnienia dZW|eku Loa.
Nieokreslonos$¢ K.,
A- zwazony poziom natezenia dzwieku L,
Nieokreslonos$¢ K,

A Stosowac srodki ochrony przed hatasem!

= Szlifowanie powierzchni
Warto$¢ emitowanych drgan a, »s
Nieokreslonos$¢ K,

= Szlifowanie papierem $ciernym
Warto$¢ emitowanych drgan a, p,
Nieokreslonosc¢ K,

* Drgania okreslone zgodnie z p. 6.2.7 normy EN 60745-1.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745
procedurg i moze by¢ uzywany do poréwnywania urzgdzen. Moze by¢ stosowany do wstgpnego okreslenia
ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi si¢ do gtdéwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zosta-
nie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom
emisji wibracji moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom ekspozycji w tagcznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzadzenie jest
wytgczone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom
ekspozycji na drgania w fgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dfoniom podczas pracy w celu obnizenia
szkodliwego wptywu drgan.

Inne zastosowania takie jak ciecie lub szczotkowanie moga mie¢ inne wartosci emisji drgan.

Pyt z takich materiatow jak np. farba zawierajgca otdw, niektore gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢
szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowe-
go u operatora lub oséb znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwércze np. pyt debowy czy bukowy w szczegélnosci w
potaczeniu z dodatkami zawierajgcymi chromaty i $rodki konserwujgce. Materiaty zawierajace azbest moga
by¢ obrabiane jedynie przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowej lub filtréw klasy P2.

Przestrzegac¢ przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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lil - Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa przy
pracy elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE! Zapoznaé sie ze wszyst-
kimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa
uzytkowania oraz wszystkimi wskazéwkami. Nie-
zastosowanie sie do ostrzezen i wskazéwek moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata

Przechowywac¢ wszystkie ostrzezenie i
wskazoéwki, aby umozliwi¢ odwotanie sie do nich
w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w ostrzezeniach
odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z sieci (prze-
wodowego) lub elektronarzedzia z zasilaniem akumula-
torowym (bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Utrzymywaé czystos¢ i dobre oswietlenie miej-
sca pracy. Nieporzadek i niedostateczne o$wietlenie
sprzyja wypadkom.

b) Nie uzywac elektronarzedzi w otoczeniu zagro-
zonym wybuchem, jak na przyktad w obecnosci
tatwopalnych cieczy, gazéw czy pytéw. Elektrona-
rzedzia wytwarzajg iskry, ktore mogg spowodowac
zapalenie sig pytow lub oparéw.

c) Podczas uzytkowania elektronarzedzia zadbac,
aby dzieci i inne osoby postronne nie znajdowaty
sie w poblizu. Odwrécenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do
gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikol-
wiek sposob. Nie wolno uzywaé przejsciowek
w przypadku elektronarzedzi wyposazonych w
uziemienie. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce
gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi po-
wierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Ryzyko porazenia pradem jest wieksze, gdy
ciafo uzytkownika jest uziemione.

c) Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Przedostanie si¢ wody do elektrona-
rzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie uzywa¢ przewodu do innych celow. Nie uzy-
wac przewodu do noszenia lub ciggniecia elek-
tronarzedzia, ani tez wycigga¢ wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewod. Przewéd nalezy chronié
przed wysokimi temperaturami, dziataniem oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub poplatane przewody zwigkszajg
ryzyko porazenia prgdem.

e) W przypadku korzystania z elektronarzedzia
pod gotym niebem, nalezy uzywac przedtuzacza
przeznaczonego do pracy na zewnatrz. UzZycie
wiasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy

na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.
Jezeli stosowanie elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu jest nieuniknione, nalezy uzy¢ zasila-
nia zabezpieczonego wylacznikiem réznicowo-
-pradowym. Zastosowanie wytgcznika réznicowo-
-prgdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f
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3) BEZPIECZENSTWO 0OSOB

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy za-
chowac ostroznos¢, kazda czynnosé wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektro-
narzedzia w stanie zmeczenia lub pod wptywem
narkotykoéw, alkoholu badz lekarstw. Moment
nieuwagi przy uzyciu elektronarzedzia moze stac sig
przyczyng powaznych urazéw ciata.

b) Nalezy korzystac z osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Osobiste wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, buty ochronne na spodach prze-
ciwposlizgowych, kask ochronny lub Srodki ochrony
stuchu, stosowane w zalezno$ci od panujgcych wa-
runkéw, zmniejszy ryzyko doznania obrazen ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed podiaczeniem do zrédia zasi-
lania i/lub akumulatora, a takze przed podnie-
sieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewnic¢ sig, ze elektronarzedzie jest wy-
taczone. Trzymanie palca na wytgczniku podczas
przenoszenia elektronarzedzia lub podigczenie do
pradu wigczonego narzedzia, moze stac sie przyczy-
ng wypadkow.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usu-
nac¢ klucze nastawcze lub nasadowe. Klucz znaj-
dujgcy sie w ruchome czesci urzgdzenia moze dopro-
wadzi¢ do obrazer ciata.

e) Unikac¢ pracy poza naturalnym zasiegiem opera-

tora. Dbac o stabilng pozycje przy pracy i zacho-

wanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie
lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzia-
nych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-

nego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i reka-

wice nalezy trzyma¢ z daleka od ruchomych cze-
$ci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zostac wciggniete przez ruchome cze$ci.

g) Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urza-
dzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy
upewnic¢ sie, ze sg one podiaczone i beda prawi-
diowo uzyte. Uzycie urzgdzenia odsysajgcego pyt
moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z emisjg pytu.

f
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4) UZYTKOWANIE ELEKTRONARZEDZIA
IDBALOSC O NIE

a) Nie nalezy przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywaé
elektronarzedzia, ktére jest przeznaczone do da-
nego zastosowania. Odpowiednio dobranym elek-
tronarzedziem lepiej i bezpieczniej wykona sie prace
w tempie, do ktérego zostato ono zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jesli nie
mozna wilaczy¢ go i wylaczyé. Kazde elektrona-
rzedzie, ktoérego nie mozna wigczy¢ lub wytgczyc jest
niebezpieczne i musi zostac¢ naprawione.

c) Przed dokonywaniem wszelkich regulacji, wy-
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miang osprzetu lub zakonczeniem pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub usunaé aku-
mulator. Ten $rodek ostroznosci ograniczajg ryzyko
przypadkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowy-
wac w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie ze-
zwalaé na postugiwanie si¢ nimi osobom, ktérym
nie sg one znane, lub ktére nie zapoznaly si¢ z
niniejszg instrukcja. Elektronarzedzia w rekach nie-
przeszkolonych oséb sg niebezpieczne.

e) Konieczna jest nalezyta konserwacja elektrona-

rzedzia. Nalezy kontrolowa¢ narzedzie pod ka-

tem ustawienia i mocowania ruchomych czesci,

W przypadku powstania uszkodzen, urzadzenie

odda¢ do naprawy przed uzyciem. Wiele wypad-

kéw spowodowanych jest przez zle utrzymane elek-
tronarzedzia.

Nalezy stale dba¢ o ostros¢ i czystos¢ narzedzi

tnacych. Odpowiednio utrzymane narzedzia tngce z

ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie zakleszcza-

Ja i tatwiej jest je kontrolowac.

g) Elektronarzedzia, osprzet, groty itp. winny
by¢ uzywane zgodnie z niniejszg instrukcja, z
uwzglednieniem warunkéw eksploatacyjnych i
rodzaju wykonywanej pracy. Niezgodne z przezna-
czeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacji.

f
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5) SERWISOWANIE

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powie-
rza¢ wykwalifikowanej osobie, wylacznie z uzy-
ciem identycznych czesci zamiennych. Zapewni
to zachowanie bezpieczenstwa uzytkowania elektro-
narzedzia.

IV - Instrukcje
bezpieczenstwa przy
pracy szlifierkami
katowymi

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa przy szlifowa-
niu tarcza $cierna, szczotkowanie szczotka drucia-
na i ciecie tarcza $cierna:

a) Niniejsze elektronarzedzie mozna uzywac jako
szlifierki z tarcza scierna, szczotka druciang i
maszyny do ciecia z tarcza scierna. Przeczytaj
wszystkie wskazowki bezpieczenstwa, instruk-
cje, rysunki i dane, ktére otrzymates razem z ma-
szyna. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie pradem.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wyko-
rzystywane do polerowania. Zastosowanie elektro-
narzedzia do innej, niz przewidziana czynnosci robo-
czej, moze stac sie przyczyng zagrozen i obrazen.

c) Nie stosowac osprzetu, ktéry nie jest dozwolony
lub zalecony przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Sam fakt mozliwos$ci przytgczenia
osprzetu do urzgdzenia nie zapewnia bezpiecznego
uzytkowania.

d) Nominalna predkos¢ obrotowa osprzetu musi

byé co najmniej rowna maksymalnej predkosci
nominalnej na urzadzeniu. Osprzet obracajgcy sie
szybciej od okreslonej na nim predkosci moze pek-
ngc i rozlecie¢ sie na kawatki.

e) Zewnetrzna srednica oraz grubos¢ osprzetu ro-
boczego musi zawiera¢ si¢ w zakresie wymiaréw
Waszego elektronarzedzia. NiewfaSciwie dobrany
pod wzgledem rozmiaréw osprzet nie moze by¢ na-
lezycie chroniony lub sterowany.
Tarcze szlifierskie, kotnierze mocujace, tarcze
elastyczne lub inny osprzet musza doktadnie pa-
sowac do wrzeciona elektronarzedzia. Akcesoria
niedoktadnie pasujgce do wrzeciona elektronarze-
dzia obracajg sie nierbwnomiernie, wibrujg nadmier-
nie i mogg spowodowac utrate kontroli nad urzgdze-
niem.

g) Nie uzywac¢ uszkodzonego osprzetu. Przed kaz-
dym uzyciem sprawdza¢ osprzet: tarcze Scierne
pod wzgledem peknigé i wyszczerbien; tarcze
elastyczne (podktadki) - pod wzgledem peknigé,
uszkodzen gwintu lub nadmiernego zuzycia;
szczotki druciane - pod wzgledem poluzowanych
i peknigtych drutéw. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub osprzetu, sprawdzi¢ pod
wzgledem uszkodzen lub zastosowa¢ nieuszko-
dzony osprzet. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
osprzetu, ustawi¢ si¢ wraz z innymi osobami po-
stronnymi poza zasiggiem ptaszczyzny obracaja-
cego si¢ osprzetu i pozostawi¢ elektronarzedzie,
aby pracowato przez minute na maksymainych
obrotach bez obciazenia. Zwykle ten czas starczy
na ztamanie sig uszkodzonego osprzetu.

h) Stosowa¢ sprzet ochrony osobistej. W zalezno-
$ci od wykonywanych czynnosci uzywa¢ ostony
twarzy lub okularéw ochronnych. W razie potrze-
by stosowa¢ maske przeciwpylowa, ochronniki
stuchu, rekawice ochronne lub specjalny fartuch
roboczy do zatrzymania drobnych czasteczek
wyrzucanych z osprzetu szlifujacego lub obra-
bianego detalu. Ochrona wzroku powinna moéc za-
trzymac odpadki powstajgce przy réznego rodzaju
pracach. Maska przeciwpytowa lub przeciwgazowa
powinna moéc przefiltrowaé czgsteczki powstajgce
w wyniku pracy urzgdzeniem. Dfuga ekspozycja na
intensywny hatas moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

i) Osoby postronne powinny znajdowac si¢ w bez-
piecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba znajdujaca si¢ w obrebie pracy powinna
stosowac¢ wyposazenie ochrony osobistej. Frag-
menty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
osprzetu mogg spowodowac obrazenia takze poza
bezposrednim miejscem pracy.
Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mo-
globy natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewod, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu osprze-
tu z przewodami bedgcymi pod napigciem, wszystkie
czesci metalowe elektronarzedzia mogg réwniez
znalez¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie
pradem operatora.

k) Chroni¢ przewéd zasilania poza obrebem obra-
cajacego si¢ osprzetu. W wypadku utraty kontroli,
przewdéd moze zosta¢ przeciety lub zaczepiony i

f

=

=
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wciggniety wraz z rekg operatora do obracajgcego
sie osprzetu.

I) Nigdy nie odklada¢ elektronarzedzia, zanim
osprzet nie zostanie catkowicie unieruchomio-
ny. Obracajgcy sie osprzet moze wkrecic¢ obrabiany
materiat powodujgc utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

m)Nie przenosi¢ pracujacego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajgcego sie osprzetu z
ubraniem moze je wciggngc i spowodowac uszko-
dzenie ciafa.

n) Oczyszcza¢ regularnie otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator elektronarzedzia zasy-
sa pyt do korpusu, a nadmiernie nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie poraze-
niem pradem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-
tow tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich za-
pfon.

p) Nie stosowa¢ osprzetu wymagajacego chtodze-
nia ciecza. Stosowanie wody lub innych ptynéw chto-
dzgcych moze spowodowac porazenie prgdem.

= Elektronarzedzie moze by¢ stosowane wytacz-
nie zgodnie z przeznaczeniem. Kazde zastoso-
wanie inne niz opisane w niniejszej instrukcji
bedzie traktowane jako niezgodne z przezna-
czeniem. Uzytkownik, a nie producent bedzie
odpowiedzialny za wszelkie uszkodzenia lub obra-
Zenia wynikte z uzycia niezgodnego z przeznacze-
niem.

= Producent wyklucza wszelka odpowiedzial-
nos¢ w przypadku dokonania jakichkolwiek
zmian w urzadzeniu przez uzytkownika oraz
uszkodzen wyniktych z tych zmian.

= Podczas pracy w zapylonym srodowisku, na-
lezy dba¢ o czystos¢ otworéw wentylacyjnych
elektronarzedzia. W przypadku koniecznosci
oczyszczenia pytu, nalezy w pierwszej kolej-
nosci odlaczy¢ elektronarzedzie od zasilania,
a usuwania pylu nalezy stosowac¢ przyrzady
niemetaliczne, uwazajac, by nie uszkodzi¢
detali wewnetrznych. Elektronarzedzie ulegnie
przegrzaniu w wyniku ostabienia chtfodzenia spo-
wodowanego zapyleniem otworéw wentylacyj-
nych.

Dalsze instrukcje bezpieczenstwa do wszystkich
zastosowan.

Odbicie uruchomionego elektronarzedzia i zwigza-
ne z tym wskazowki bezpieczenstwa.

Odbicie elektronarzedzia wystepuje w wyniku zaklesz-
czenia lub zablokowania obracajgcej sie tarczy, tarczy
elastycznej (podktadek), szczotek drucianych lub innych
akcesoriow w obrabianym materiale. Zablokowanie
powoduje gwattowne zatrzymanie obracajgcego sie
osprzetu, co sprawia, ze elektronarzedzie w sposéb nie-
kontrolowany zostaje gwattownie odrzucone w kierunku
przeciwnym do obrotéw osprzetu w punkcie zakleszcze-
nia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifujgca zahaczy sig lub za-
blokuje w obrabianym materiale, krawedz zablokowanej
tarczy zagtebiajac sie w materiale zostaje unieruchomio-
na i moze ulec ztamaniu lub spowodowac¢ odrzut. Tarcza
szlifujgca moze odskoczy¢ do lub od operatora, w zalez-
nosci od kierunku obrotéw tarczy w miejscu zablokowa-

nia. W tych okolicznos$ciach mozliwe jest ztamanie tarcz

szlifujgcych.

Odrzut elektronarzedzia jest wynikiem niewtasciwego

uzytkowania i/lub niepoprawnej eksploataciji, lub niewta-

Sciwych warunkéw pracy z elektronarzedziem i mozna

go unikng¢ stosujgc zalecenia opisane ponizej.

a) Trzymac¢ mocno elektronarzedzie i zachowac od-
powiednia pozycje ciata i ustawi¢ rece w sposéb
umozliwiajacy opanowanie sity odrzutu. Korzy-
sta¢ zawsze z dodatkowego uchwytu, jesli elek-
tronarzedzie jest wyposazone w taki uchwyt, co
umozliwia najwieksza kontrole nad sitg odrzutu
lub momentu bezwtadnosci podczas rozruchu.
Jesli zostang zastosowane odpowiednie Srodki za-
pobiegawcze operator jest w stanie opanowac sity
momentu bezwtadno$ci lub odrzutu.

b) Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego si¢
osprzetu. Akcesoria mogg odbic sie w strone zblizo-
nej reki.

c) Nie ustawiac sie w obszarze, do ktérego elektro-
narzedzie mogtoby przesuna¢ sie¢ w wyniku od-
rzutu. Odrzut uruchamia elektronarzedzie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifujgcej, w miejscu za-
blokowania.

d) Obrabia¢ ze szczegdlng ostroznoscia narozniki,
ostre krawedzie itp. Unika¢ odbijania i blokowa-
nia osprzetu w detale. Narozniki, ostre krawedzie
utatwiajg zablokowanie osprzetu, co moze spowodo-
wac utrate kontroli lub spowodowac odrzut elektrona-
rzedzia.

e) Nie stosowac tarcz z fancuchem do cigcia drew-
na ani zebatych tarcz tnacych. Takie tarcze czesto
powodujg zagrozenie odrzutem lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

= Zamocowa¢ obrabiany detal w imadle lub w
inny odpowiedni sposéb.

Specyficzne wskazéwki bezpieczenstwa przy szli-

fowaniu i cigciu tarcza $cierng

a) Uzywa¢ wyltacznie zalecanych do danego urza-
dzenia typow tarcz oraz odpowiedniej ostony.
Tarcze, do ktérych elektronarzedzie nie jest zaprojek-
towane, nie moga byc¢ we wtasciwy sposoéb chronione
i nie sg bezpieczne.

b) Ostona tarczy musi by¢é mocno dokrecona do
elektronarzedzia i ustawiona tak by zapewniono
maksymalne bezpieczenstwo, czyli jak najmniej-
sza czes¢ odstonietej tarczy byta skierowana w
strone operatora. Osfona tarczy chroni operatora
przed ewentualnymi odtamkami tarczy i przypadko-
wym kontaktem z obracajgca sie tarczg oraz iskrami,
ktére moga podpali¢ ubranie.

c) Nalezy uzywac¢ tarcz tylko zgodnie z zaleconym
przeznaczeniem. Np. nie wolno szlifowa¢ ptasz-
czyzng boczng tarczy przeznaczonej do cigcia.
Tarcze tngce przeznaczone sg do usuwania czesci
materiatu krawedzig tarczy. Przyktadanie nacisku
bocznego na tego rodzaju tarcze moze jg ztamac.

d) Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy mo-
cujacych o ksztalcie i srednicy odpowiadajacej
dobranej tarczy. Poprawnie dobrane kotnierze mo-
cujgce doktadnie mocujg tarcze redukujgc zagroze-
nie ztamaniem tarczy. Kotnierze mocujgce do tarcz
tngcych moga sie réznic od kotnierzy mocujgcych do
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innego rodzaju tarcz.

e) Nie stosowa¢ zuzytych tarcz od wigkszych elek-
tronarzedzi. Tarcza przeznaczona do wiekszych
elektronarzedzi nie jest przystosowana do wigkszych
predko$ci obrotowych mnigjszego elektronarzedzia i
moze ulec ztamaniu.

= Zawsze zwracac¢ uwage na kierunek obrotu tar-
czy. Sita bezwtadno$ciowa jest skierowana prze-
ciwnie do kierunku obrotéw w miejscu szlifowania
lub ciecia i moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

= Elektronarzedzie nalezy zawsze prowadzi¢
w taki sposéb aby iskry oraz pyl powstajace
podczas szlifowania nie trafialy ciata. Ninigjsze
elektronarzedzia powodujg powstawanie iskier, kto-
re mogq przypalic ubrania lub oparzy¢ nieostoniete
czesci ciafa.

= Nie wolno szlifowa¢ ani cigé¢ swiezo malowa-
nych konstrukcji metalowych zanim farba cat-
kowicie wyschnie. Wystepuje ryzyko zapalenia
sie niewyschnigetej farby.

= Nie wolno cig¢ materiatéw tatwopalnych (drew-
no, plastik, itp.) ani konstrukcji panelowych z
tatwopalnym wypetnieniem typu ,,sandwicz”.
Wystepuje ryzyko wzniecenia pozaru.

= Nie wolno szlifowa¢ ani cigé wyposazenia
znajdujacego si¢ pod cisnieniem. Wystepuje
ryzyko wybuchu.

= Nie wolno, bez podjecia specjalnych krokéow
zapobiegajacych zaptonowi lub wybuchowi,
szlifowa¢ ani cia¢ zbiornikéw, rurociagow, wy-
posazenia, itp. zawierajacych obecnie lub w
przesziosci substancje i materialy palace si¢
i fatwopalne. Wystepuje ryzyko pozaru lub wybu-
chu.

Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas

cigcia tarczami sciernymi

a) Nie blokowa¢ ani nie stosowa¢ zbyt silnego na-
cisku na tarcze tnaca. Nie wykonywac zbyt gte-
bokich cie¢. Przecigzenie tarczy tnacej zwigksza jej
zuzycie i podatnos¢ na wygiecie lub zablokowanie
tarczy, stgd mozliwos$¢ wystgpienia odrzutu lub zta-
mania sie tarczy.

b) Nie ustawia¢ si¢ w przestrzeni przed i za obraca-
jaca sie tarcza. W wypadku gdy tarcza tngca w miej-
scu ciecia oddala sie od waszego ciata, ewentualny
odrzut wyrzucitby elektronarzedzie z wirujgcg tarczg
wprost do uzytkownika.

c) W przypadku zacigcia sie tarczy tnacej lub po-
trzeby przerwania cigcia, nalezy wytaczy¢ elek-
tronarzedzie i trzyma¢ nieruchomo do momentu
catkowitego zatrzymania. Ze wzgledu na niebez-
pieczenstwo odrzutu, nie wolno wyjmowac obra-
cajacej sie tarczy z nacigtego materiatu. Nalezy
ustali¢ i usungc przyczyne zacigcia sie tarczy.

d) Nie wznawia¢ cigcia z tarcza w wycietej szczeli-
nie. Uruchomi¢ urzadzenie i na petnych obrotach
wprowadzi¢ ponownie do nacigcia. W przeciwnym
razie tarcza moze sie zablokowac, wysungc z detalu
lub odbic.

e) Zapewni¢ dodatkowe poopory i ustawia¢ panele
oraz wszystkie duze materialy na podporach, tak
aby zminimalizowa¢ ryzyko odrzutu lub zabloko-

wania tarczy. Duze elementy uginaja si¢ pod wia-
sng waga. Podpory nalezy umie$cic¢ pod obrabianym
materiatem w poblizu linii cigcia oraz po obu stronach
tarczy przy krawedziach detalu.

Zachowaé szczegdlng ostroznos¢ przy nacie-
ciach w scianach lub innych zamurowanych po-
wierzchni. Wystajgca tarcza moze napotkac i prze-
cig¢ przewody gazowe lub wodociggowe, elektryczne
lub inne obiekty moggce spowodowac odrzut.

f
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Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas

pracy z szczotkami drucianymi:

a) Nalezy by¢ swiadomym, ze nawet podczas nor-
malnej pracy, pojedyncze druciki moga odpadaé¢
od szczotki. Nie przecigza¢ szczotek poprzez
zbyt mocny nacisk. Odpadajgce druciane nici z fa-
twoscig moga przebic cienkie ubranie i/lub skére.

b) Jesli w przypadku pracy ze szczotka druciang
zaleca si¢ stosowanie ostony, nalezy dba¢ o to
aby nie doszto do kontaktu ostony ze szczotka
druciang tarczowa lub kielichowa. Szczotki dru-
ciane tarczowe lub kielichowe mogg zwigkszac swojg
Srednice pod wptywem nacisku przy pracy oraz sit
odsrodkowych.

V - Opis elektronarzedzia

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy zapoznac sie z
wszystkimi jego funkcjami i wymogami bezpieczenstwa.
Elektronarzedzie oraz osprzet mozna wykorzystywac
wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie inne
zastosowania sg stanowczo zabronione.

1. Wrzeciono

2.1. Ostona do tarczy szlifujgcej

2.2. Ostona do tarczy tngcej*

3. Kotnierz oporowy

41. Tarcza szlifujgca (Uzywac wytgcznie z ostong do
tarczy szlifujgcej!)*

4.2. Tarcza tngca (Uzywac wytgcznie z ostong do tarczy

tnacej!)*

Kotnierz mocujacy

Dodatkowa rekojesc¢

Wytgcznik

Przycisk zablokowania wrzeciona

©NO o

OSPRZET WSPOLPRACUJACY Z NINIEJSZYM
NARZEDZIEM *

9. Szczotka druciana
10. Tarcze $cierne do cigcia i szlifowania
11. Wachlarzowa tarcza szlifierska
12. Uchwyt antywibracyjny

* Sprzet gtéwny, ktéry mégt by¢ uzywany z tg maszy-
ng i jest oferowany przez SPARKI, jest wskazany na
str. 96-99 z numerami katalogowymi. Sprzet nie stanowi
czesci kompletu.

VI - Obstuga

Niniejsze elektronarzedzia sg zasilane wylgcznie jed-
nofazowym prgdem zmiennym. Sg podwdjnie izolowa-
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ne zgodnie z normami EN 60745, IEC 60745-1 i mogg
by¢ podtgczane do gniazd zasilania bez zaciskéw bez-
pieczenstwa. Tlumienie zakiécen radiowych zgodnie
z dyrektywg o kompatybilnosci elektromagnetycznej
EMC 2004/108/EC.

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia, szlifowania i
szczotkowania gtéwnie metali bez zastosowania wody.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

= Urzadzenie moze by¢ wyposazone fabrycznie w osto-
ne. Upewni¢ sig, ze ostona zostata zamontowana
prawidtowo i doktadnie ustawiona przed pierwszym
i kazdym kolejnym uruchomieniem.
Urzadzenie moze by¢ wyposazona fabrycznie w tar-
cze. Upewni¢ sie, ze tarcza zostata zamontowana
prawidtowo i doktadnie dokrecona przed pierwszym
i kazdym kolejnym uruchomieniem.

= Upewni¢ sig czy napigcie sieci elektrycznej odpowia-
da wartosciom podanym na tabliczce znamionowej z
danymi technicznymi elektronarzedzia.

= Zawsze sprawdza¢ pozycje wigcznika/wytgcznika.
Elektronarzedzie nalezy podtgczac i wytaczac z sie-
ci zasilania tylko przy wytgczonym wytgczniku. Jesli
elektronarzedzie zostanie podtgczone do gniazda,
gdy wigcznik/wytacznik znajduje sie w pozyciji: “Wia-
czone” to natychmiast rozpocznie prace, co moze
spowodowac powazny wypadek.

= Sprawdza¢ czy przewdd i wtyczka nie sg uszko-
dzone. W przypadku uszkodzenia kabla zasilania,
wymiany powinien dokonaé producent lub jego auto-
ryzowany specjalista, aby unikng¢ mozliwych niebez-
pieczenstw przy wymianie.

A OSTRZEZENIE: Zawsze wytaczaé elektro-
narzedzie i wyjmowac¢ wtyczke z gniazda zasilania
przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci nastawie-
nia, obstugi, konserwacji lub zaniku napiecia zasilania.

= Sprawdzi¢ czy $rednica oraz grubos$¢ tarczy nie prze-
kracza warto$ci podanych na tabliczce znamionowe;j.
Predkos$¢ obwodowa wskazana na tarczy nie moze
by¢ nizsza niz 80 m/s. Tarcze nalezy przechowywaé
zgodnie z instrukcjami ich producenta.

= W przypadku pracy w miejscu oddalonym od zrodta
zasilania, nalezy stosowa¢ mozliwie najkrotszy prze-
wod przedtuzajgcy o odpowiednim przekroju.

= Sprawdzi¢ czy uchwyt dodatkowy jest poprawnie za-
montowany i odpowiednio dokrecony.

OSLONA TARCZY

A OSTRZEZENIE: Ostona (2.1) tarczy szlifu-
jacej lub ostona (2.2) tarczy tnacej (odpowiednio dla
tarczy v szlifujgcej (4.1) lub tarczy tnacej (4.2.)) musi
by¢ zawsze zamontowana na elektronarzedziu !

Pozycja jego jest rozna w zaleznosci od tego po jakiej
stronie zostat ustawiony dodatkowy uchwyt przy za-
montowaniu elektronarzedzia do stojaka.

WSKAZOWKI MONTAZU OSLONY

Przed przystgpieniem do nastepujacych czynnosci,
nalezy wytgczyé elektronarzedzie wyjmujac wtyczke z
gniazdka zasilania:

1. Ustawienie ostony

- Zwolni¢ dzwignie mocujacg (15) i ewentualnie roz-
luzni¢ wkret (16). (Rys. 1)

- Ustawi¢ ostone (2) tak by wpusty (14) ostony zbiegty
sie z rowkami (17), wcisngé wpust by wszedt w ka-
nat (18) obok gniazda tozyska. (rys.2a, b)

- Dokreci¢ wkret (16) ,usuwajac luz miedzy krazkiem
ostony a gniazdem tozyska by zapewni¢ mozliwo$¢
lekkiego obracania miedzy nimi.

- Ustawi¢ ostone w pozadanej pozycii.

- Zamkna¢ dzwignie mocujaca (15), unieruchamiajac
ostone.

- W razie koniecznosci ponowi¢ zabieg usuwania
luzu miedzy krgzkiem ostony a gniazdem fozyska.

2. Obréci¢ i ustawi¢ ostone w nowej pozycji robo-
czej
- Otworzy¢ dzwignig mocujaca (15).
- Ustawi¢ ostong w nowej pozycji roboczej
- Zamkng¢ dzwignie mocujacg (15).

ZAKLADANIE TARCZY

Wrzeciono (1) na tarczy szlifujgcej ustawi¢ i unierucho-
mi¢ przyciskiem (8), usytuowanym na obudowie prze-
ktadni elektronarzedzia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wciskaé przyciska
(8) przy obracajacym sig wrzecionie.

- Ustawi¢ kotnierz oporowy (3) rowkami w dét.
(Rys.3)

- Ustawi¢ tarcze (4) doktadnie na kotnierz oporowy z
napisami w dot (Rys.4)

- Ustawi¢ kotnierz mocujacy (5) ptaska strong do tar-
czy (4) i zakreci¢ go reka, Wiozy¢ klucz $rubowy w
otwory kotnierza mocujacego (5). (Rys. 5)

- Przy wcisnigtym przycisku unieruchomienia wrze-
ciona (8) dobrze przykreci¢ kotnierz mocujacy (5)
kluczem $rubowym. (Rys. 6a,b)

Po ustawieniu tarczy uruchomi¢ elektronarzedzie aby
pracowato z nowg tarczg przez minutg bez obcigzenia.
Tarcze wibrujgce lub nieréwnomiernie obracajace sie
nalezy niezwtocznie wymienic.

Szczotke druciang (9) wkreca sie bezposrednio do wrze-
ciona (1) przy pomocy klucza $rubowego. (Sprawdzi¢
czy dhugos$¢ gwintu szczotki jest wystarczajgca i obej-
muje gwint wrzeciona.).

UCHWYT DODATKOWY

Uchwyt dodatkowy (6) montuje sie zwykle po lewej stro-
nie elektronarzedzia. Mozna go takze umiesci¢ po pra-
wej stronie dla wygody uzytkownika.

ROZRUCH - ZATRZYMANIE

Rozruch: Suwak wytgcznika (7) nacisngé na tylng
cze$¢, nastepnie przesung¢ do przodu w kierunku
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strzatki, az jego przednia czg$¢ wpadnie i zostanie za-
blokowana.

Zatrzymanie: Tylng podniesiona do goéry koncowke
wytgcznika (7) weisng¢ i pozostawi¢, aby samorzutnie
powrdcita do tytu w pozycji wyj$ciowe;j.

A OSTRZEZENIE: W wypadku temperatur ni-
skich albo kiedy elektronarzedzie nie pracowato przez
diugi czas, wtaczy¢ i zostawi¢ elektronarzedzie pra-
cowac na biegu jatowym za okoto minute, aby ustalito
swoj zwykty stan pracy. W taki sposéb ulepszone jest
smarowanie, a takze przediuza sie zycie elektrona-
rzedzia.

ZALECENIA

Przy pracy z tarczg tngca nie stosowac docisku, nie po-
ruszac tarczg poprzecznie do ptaszczyzny cigcia. Przy
pracy podawac w tempie umiarkowanym obrabiany ma-
teriat.

Bardzo wazny jest kierunek ciecia. Elektronarzedzie
musi by¢ prowadzone zawsze w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotéw tarczy. W przeciwnym razie, tarcza
moze wysungc¢ sie bez kontroli z obrabianego materiatu.
(Rys. 7)

Podczas cigecia profili lub rur prostokatnych, zawsze roz-
poczynac ciecie od najmniejszej strony.

Podczas szlifowania nie przyciskaé elektronarzedzia do
obrabianej powierzchni, a ptynnie przesuwacé tarcze do
przodu i do tytu. Lekkie metale obrabia si¢ specjalnymi
tarczami. Najlepszy wynik przy zgrubnym szlifowaniu
uzyskuje sie przy nachyleniu w przedziale 30°-40° mie-
dzy tarczg a powierzchnig obrabiang. Przy zgrubnym
szlifowaniu nie jest dopuszczalne stosowanie tarcz do
cigcia. Nie zaleca sig stosowania tarcz o grubosci po-
wyzej 6 mm.

VII - Konserwacja

A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
kazdej kontroli lub konserwacji, nalezy urzadzenie wy-
taczy¢ i odtgczy¢ od zasilania.

WYMIANA SZCZOTEK

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w szczotki samo-
-odtgczalne. W przypadku zuzycia szczotek weglowych,
urzadzenie wytgcza sie. W takim przypadku obie szczot-
ki muszg zosta¢ wymienione jednoczesnie na oryginal-
ne w autoryzowanym serwisie SPARKY.

OGOLNA KONTROLA

Regularnie sprawdzaé czy wszystkie sruby mocujgce sg
odpowiednio zamocowane. W przypadku poluzowania
ktorejkolwiek ze srub nalezy natychmiast je dokreci¢ aby
unikng¢ zagrozenia.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu, mozna to wy-
kona¢ wytacznie w autoryzowanym serwisie producenta
aby unikng¢ zagrozen.

CZYSZCZENIE

Zawsze utrzymywac urzgdzenie i otwory wentylacyjne
w czystosci.

Regularnie sprawdza¢ otwory wentylacyjne i miejsca
wokot wigcznika. Za pomoca migkkej szczotki lub spre-
zonego powietrza usuwaé zebrany pyt. Podczas czysz-
czenia stosowac¢ ochrone oczu.

W razie koniecznosci, zewnetrzne czesci plastikowe
mogg by¢ czyszczone wilgotng szmatka z tagodnym
detergentem.

A OSTRZEZENIE: Chociaz zewnetrzne czesci
plastikowe odznaczajg sie wysoka odpornoscig na
dziatanie rozpuszczalnikéw, nigdy nie uzywac roz-
puszczalnikow!

A OSTRZEZENIE: Nie wolno dopuscié do kon-
taktu urzadzenia z woda.

WAZNE! Aby zapewnié bezpieczenstwo i niezawod-
no$¢ urzgdzenia, naprawy, konserwacje i regulacje
(tacznie z kontrolg i wymiang szczotek) powinny by¢
przeprowadzane w autoryzowanych serwisach z zasto-
sowaniem oryginalnych czgs$ci zamiennych.

VIIl - Gwarancja

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest okreslony
na karcie gwarancyjnej.

Usterki wynikajgce z normalnego zuzycia, przecigzenia
lub niewtasciwego obchodzenia sig nie bedg podlegac
gwaranciji.

Usterki wynikajgce z zastosowania wadliwych materia-
tow, jak rowniez wady w wykonawstwie beda naprawiane
bezptatnie poprzez wymiane badz naprawe.

Reklamacje odnoszace si¢ do wadliwych elektronarze-
dzi SPARKY bedg uznawane pod warunkiem odestania
urzadzenia do sprzedawcy bgdz dostarczenia go do au-
toryzowanego centrum serwisowego zajmujgcego sie
obstugg gwarancyjng urzadzen, w postaci nierozmonto-
wanej, w stanie pierwotnym.

Uwagi

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
i modyfikacji produktéw oraz dokonywania zmian wypo-
sazenia i danych technicznych bez uprzedniego powia-
domienia.

Wyposazenie i dane techniczne mogg sig rézni¢ w za-
leznosci od kraju

Instrukcja oryginalna

-
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PACIMAKOBKA

B cooTBeTCTBUE C OBLLENPUHATLIMU TEXHONOMUSIMW KPYMHOCEPUNHOTO MPOU3BOACTBA, MOYTU HE CYLLECTBYET pucka
NOMOMKM Balliero anekTpoMHCTPYMeHTa, Unm OTCYTCTBUS Kakor-nmbo 13 ero yacTeii. ECnu Bbl BCe e ycTaHoBUTE
NOBPEXAEHWE, He NCMOSb3YITe 3MEKTPOUHCTPYMEHT 0 TEX MOP, Noka AedeKTHas YacTb He ByaeT 3amMeHeHa, a He-
MCNPaBHOCTb - yCTpaHeHa. HapyLueHue aToi pekoMeHAaLnmy MOXKET NPUBECTM K CEPbE3HOMY TPYAOBOMY UHLIMAEHTY.

CBOPKA

YrnownudoBarnbHas MallmHa NoCTaBMsSIETCs B yNakoBKe, B MONHOCTbIO COBpaHHOM BUAE, 33 UCKIMOYEHWEM Npeso-
XpaHWTENSs 1 ONOMHUTENBHOM PYKOSITKM.

| - BBeepeHue

HosonpuobpeTeHHbin Bamu anektponHcTpymMeHT SPARKY npes3oinget Bawm oxumaanus. Ero npovusBoacTso noa-
UYMHsIETCS BbICOKMM cTaHaapTam kadectBa SPARKY, oTBevatolmm ctporum TpeboBaHnam notpebutens. Yao6HbIN
Ans obcnykuBaHnsa 1 6e3onacHbIi B 3KCnyaTauuy, 3TOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT Npu NpaBuiibHOM ynoTpe6neHun Gy-
et cnyxutb 6e30TkasHo JoNrue roabl.

NPEOOCTEPEXXEHMUE!

MpouTnTe BHUMATENBHO W LIEMKOM MHCTPYKLMIO MO JKCTlyaTauum nepep Ucnonb3oBaHnem HoBonpuobpe-
TEHHoro anekTpouHcTpyMmeHTa SPARKY. O6patute cneumanbHoe BHUMaHWe Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosoM “MpepocTtepexeHune”. Y Baluero anektpouHcTpymeHTa SPARKY MHOro kayecTs, koTopble obreryatot
pab6oTy. MNpy pa3paboTke 3TOro MHCTPYMEHTA OCHOBHOE BHUMaHMWeE GblIfio HanpasrieHo Ha 6e30nacHoCTb, 3KC-
nnyaTaLMOHHbIE Ka4ecTBa U HAAEXKHOCTb, KOTOpble 0BneryatoT ero 06CnyXMBaHMe 1 aKcnyaTaumio.

He BbiGpacbiBaTb 3NE€KTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe ¢ 6bITOBbIMU oTGpocamu!

OT6pocChl 3NEKTPUYECKUX U3LENUIA HENB3S cCOBUpaTh BMeCTe ¢ 6bIToBbIMM 0TBpocamu. OHM AOMKHbI ObITh
PEeLVKNMPOBaHbI Ha MecTax, NpefHasHaveHHbIX CneumanbHo Ans aTux uenei. MNpocum obpaTuTbes K
MEeCTHbIM BMACTSM UMW K HaLLIEMY NPeLCTaBUTENIO AN NONYYeHUS MHPOPMaLMK HACHET PELIMKNMPOBAHMS.

3ALLMTA OKPY>KAIOLLEEW CPEQbI
PrYY) [ npefoxpaHeHns okpyxaroLLeil cpeabl 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEXHOCTI 1 YNAKOBKM [OMKHbI
% 6bITb NepepaboTaHbl NOAXOASALMM 06pa3oM A NOBTOPHO UCMONb30BAHUS COAEPXKALUUXCS B HUX MaTe-
pvanos. Ans obrneryeHuns npouecca peumknMpoBaHus AeTanu, caenaHHble U3 UCKYCCTBEHHbIX MaTtepua-
noB, 0603HaYEeHbl COOTBETCTBYHOLLMM CMIOCOGOM.
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OMUCAHUE CUMBONOB

Ha Ttabnuuke ¢ aHHbIMK ANEKTPOUHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cnelnanbHble CUMBOIbI, CoAepXXallne BaXKHY0 I/IHC'.)Op-
Mauuto 0 NPOAYKTE UIMU NHCTPYKLMK NO NCMNOJTIb30BaHUIO.

Bceraa HapeBsaiiTe 3alMTHbIE UK.

D [BoiHas n3onsauusi 4ns JONOMHUTENBHOW 3aLLUTbI.

MpucoeanHuTensHas peabba wnuHgens: M10

MpucoeanHnTensHas peabba wWnuHgens: M14

‘ € COOTBeTCTByeT peneBaHTHbIM eBpOI'IeI7ICKI/IM AnpekTneam

0
ep COOTBeTCTByeT TpeGOBaHMﬂM pOCCVII7ICKVIM HOPMaTUBHbIM OOKYMEHTam

CooTBeTCTBYET TPEGOBAHMSIM YKPaUHCKUM HOPMATUBHBLIM [OKYMEHTam

@ O3HakoMbTeCh C MNHCTPYKUMEN NO 3KcnnyaTaumum

Mepvon npousBoaCTBa, rae NepeMeHHbIe CUMBOSIbI O3HAYaoT:
YYYY -ron npon3BoacTBa, Ww — ovepeaHas kanesgapHas Hegens

M YIMOWJTMOOBAJIbHAA MALLHA

OerMHaanaﬂ UHCTPYKUUA NO IKCnnyaTayun 67




Il - TexHuueckue paHHbIE

Mogenb

= [MoTpebnsemas MOLHOCTb

= OBopoThI Ha XONOCTOM X0AY -
+ TpucoeanHuTensHas pesbba WwnmHaens
» [nuHa pe3bbbl WnuHaens
* BHyTpeHHUi anameTp W osasibH(
= MakcumarsibHbli AnameTp WwinMdoBasibHOro Ancka
= MakcumMarnbHas TomnLwmHa LWMoB:
= Bec (EPTA npouegypa 01/2003)

« Knacc sawmtsl (EN 60745-1) [O]

HeonpepgeneHHocTb K,
A- B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW M
HeonpepenenHocTs K,

= YpoBeHb BUGpauui *

LUnndosaHne nosepxHocTen
MokasaTtenb BUOpaUnin a, xg
HeonpegeneHHocts Kug
= LnndoBaHne HaxaavHon Gymarow
MokasaTtenb BUGpauni a, pg
HeonpepeneHnHoctb K,

: 1,5 m/s2 1,5 m/s2

' 1,5 m/s2 1,5 m/s2

* YpoeseHb gubpauyuti onpedeneH coenacHo n. 6.2.7 EN 60745-1.

YKa3aHHbI B HACTOSILLLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUBpaLMin N3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyo EN 60745
MeTOAMKY UCTbITaHUIA U MOXET UCTONb30BaTbLCA ANSi CPAaBHEHWS ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB. YpoBEHb BUBpaLunilt MoxeT
1Ccnonb3oBaThCA AN NpeABapuTENbHON OLIEHKN BO3AENCTBUS.

YkasaHHbI ypoBeHb BMOGpaLuii AaH NpyU yCroBUK UCMOSIb30BaHUA MHCTPYMEHTA MO ero NpsiMoMy npeaHasHave-
Huto. B Tex cnyyvasix, koraa anekTpOMHCTPYMEHT UCMonb3yeTcs Ans APYruX Lenei, ¢ ApyruMu NpuHaanexHocTaMm,
YPOBEHb BUOpPaLMii MOXKET OTINYATLCS OT yka3aHHOro. B aTux cnyyasx ypoBeHb BO3ENCTBUS MOXET 3HAYNTENBbHO
BO3pacTy B pamkax obLuero nepuoaa paboTbl.

[lns To4HOW oLeHKM Bo3aencTBMA BUBpaLuin BO BpeMst onpeaeneHHoro nepmoaa pabotbl HE06X0AMMO yYnTbIBaATH
NPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIe 3MNEKTPONHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, MO0 XOTA W BKMIOYEH, HO haKTUYeCKN He nc-
nonb3yeTcs. ATO MOXeT CyLLEeCTBEeHHO COKpaTUTL BO3AeNCTBUSA BUBpaLWnii B TedeHne Bcero nepuoga pabotbl. Co-
XpaHsNTe 3NEeKTPOVHCTPYMEHT M €ro NPUHAANIEXHOCTU B XOpoLleM cocTosiHun. Bo Bpemsi paboTbl cTapaiTech co-
XPaHsATb PYK1 TEMMbIMU - 9TO MOMOXET YMEHbLUNTL BPeHOe BO3AeiiCcTBMe Npu paboTe C NoBbILLEHHO BubpaLmeil.

Mbinb MaTepunanos, kak ¢ Kpacku ¢ CoAepXXaHNem CBMHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPANOB U MeTanna

MOXeT ObITb BpeHOW Ans 300p0oBbsl. [TPUKOCHOBEHME K NbINW U NonagaHue Nbifv B AblXaTenbHble NyT MOXET Bbl-

3BaTb annepruyeckue peakumn n/mnu 3abonesaHus AplxaTenbHbIX NyTel onepaTopa unu Haxoasierocs B6nmsu

nepcoHana.

OnpeaeneHHble BUAbI NbInu, kak u3 ayba n 6yka, cumtatoTcs kaHUeporeHHbLIMU, 0CO6EHHO, COBMECTHO C npucaaka-

My Ans 06paboTku ApeBecuHbl (XpomaT, CpeACcTBO ANS 3almMTbl ApeBecuHbl). MaTepuan c cogepxaHvem acbecta

pa3peluaeTcs o6pabaTbiBaTh TOMNBKO CreumManucTam.

= [10 BO3MOXHOCTM NPUMEHSINTE OTCOC MbINW.

= [ns DOCTMXEHUsi MakCHMarnbHO BbICOKON 3¢ppeKTUBHOCTM cobupaHms nbinv npu paboTe ¢ AaHHBIM 3NeKTpo-
MHCTPYMEHTOM, UCMOoNb3ynTe Mblnecoc, npeAHasHayYeHHbli Ans cbopa nbinv U3 ApeBeCcHHbl UMK AN Nbinu U3
OpPEeBECUHbI /MM MUHEPaNbHOW NbINK.

= CnepguTe 3a XOpoLUeit BEHTUNALMEN.

= PekomeHayeTcsi NONb30BaThCS AbIXaTeNbHON 3aLUMTHOM Mackom ¢ onnbTpoM knacca P2.

Cobntopaiite aencTeytowme B Balen ctpaHe npeanucanus ans obpabaTtbiBaeMbix MaTepuarnos.
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Il - O6wue ykazaHusa no
6e3onacHoCcTK Npu
pabore c anekrpo-
MHCTPYMEHTaMM

A NPEOOCTEPEXEHMUE! Mpouutaiite BCe
npeaynpeXxaeHus U ykasaHus no 6e3onacHoOCTH.
HecobnodeHue npedynpexoeHull u yka3aHul o
6e3onacHoCMu MOXem Mpueecmu K MopaxeHur
371eKMPUYECKUM MOKOM, Om roxapa u/unu cepbes-
Hbl€ paHeHUs.

CoxpaHuTe BCce NpeaynpexaeHus U ykasaHus
ANA fanbHenwwero MCNonb3oBaHUs.

TepMuH “anekmpouHcmpymMeHm” 80 8CexX yKa3aHHbIX
Huwxe rpedynpexoeHusix Kacaemcs sawez0 371eKmpo-
uHcmpymeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 31eKMpOUHCMPYMeHmM ¢ numaHueM om akkymy-
nissimopHoUl 6amapeu (6e3 kaberns).

1) BE3ONACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Copepxute paboyee MecTo B HUCTOTE U XOPOLLO
ocBelLeHHbIM. becropsidok u HedocmamoyYHoe oc-
semrieHue sen1AmMes npedrnockiikamu mpydossix
UHUUOEHmMos.

b) He pabGoTtaiiTe C 3MEKTPOMHCTPYMeHTaMu BO
B3pbiBOONacHoOW aTMocdepe Npu Hann4mMmn Boc-
NIaMeHsIOLWMNXCA XNAKOCTEN, ra3oB UMY NbINK.
SnekmpouHcmpymeHmbl co30arom UCKPbl, KOMO-
pble Mo2ym gocnnaMeHumb Mbirib UU napsbl.

c) AepxuTe AeTeit U NOCTOPOHHUX NULL HA PaccTos -
HUK, KorAaa paboTaeTe ¢ ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.
PacceusaHue Moxem npusecmu K rnomepe KoH-
mporns ¢ Bawetli cmopoHsbi.

2) SNEKTPUYECKAA BE3OMNACHOCTb

a) LUitencens 3aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOMKHbI CO-
OTBETCTBOBaTb KOHTAaKTHbIM rHesaam. Hukoraa
He MeHsiiTe LWTencenb KakMM-nu6o cnocobom.
He ucnonb3yite kakue-nu6o aganTepHble WTEMN-
cens AnsA 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUTHbIM
3a3emneHuem. /Mcronb3oeaHue oOpuauHasbHbIX
wmenceneli U coomeemcmayrWuUM UM KOHMaK-
moe ymeHbwaem puck om ydapa 31ekmpuyeckum
MOKOM.

b) U3Gerante conpukoCHOBEeHUs Terna C 3emnewn
MK C 3a3eMISIEHHbIMU NMOBEPXHOCTSAMMU, TaKUMU
KaK TpyObl, paanaTopbl, KYXOHHbIe MAUTbI U XO-
noAUNbHUKK. Ecriu sawe meno 3a3emieHo, cywe-
cmeyem 08biWeHHbIU PUCK MOPaXeHUs1 311ekmpu-
4eCKUM MOKOM.

c) He octaBnsAinTe aneKTPOUMHCTPYMEHTbI nop Ao-
XAEeM Unu Bo BRnaxHou cpepe. [IpoHUKHOBEHuUe
800bI 8 37IEKMPOUHCMPYMEHMbI M08biaem puck
om ropaxxeHusi 31eKMpuUYeCKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe kaGenb NO NpeAHa3Ha4YEHUIO.
Hukorpa He wucnonb3ynte kabenb ans nepe-
HOCa 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, HaTArMBaHUA WK
OTKIIOYEHUA LTENncensi U3 KOHTAaKTHOrO rHes-

pa. [lepxuTe kabenb Aaneko oT Tenna, macna,
OCTpbIX YFNOB WNW ABWXYLMXCA 4vacTenn. [lo-
8pex0eHHble unu 3anymaHHble kabesu rnosbiwarom
pUCK 0om ropaxeHuti 2/1eKMpuU4eCKUM MOKOM.

e) Bo Bpemsi HapyXHOI paboTbl C 3NEKTPOUHCTPY-

f
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MEHTOM Wucnonb3yiTe YANUHUTENb, NoAxoAs-
WK ANs 3TUX Lenen. Mcronb3osaHue yonuHume-
1., npedHa3Ha4YeHHo20 071l BHEWHUX /HapyXHbIX/
pabom, ymeHblwaem ornacHoCmb OmM [opPaxeHusi
371eKMPUYECKUM MOKOM.

B cniyuae, ecnv pa6oTa ¢ 3M1eKTPOMHCTPYMEHTOM
BO BIaXHOW cpefe Heu3bexHa, mcnonb3ynte
npegoxpaHUTenbLHOe YCTPOWCTBO, KOTOpoe 3a-
AEeNCTBOBAHO OT OCTAaTOYHOro ToKa AN npepbi-
BaHWA nogaum Toka. Mcrnons3osaHue npedoxpa-
HUMenbHo20 ycmpolicmea yMeHbwaem puck om
ropaxxeHusi 371eKMpPUYECKUM MOKOM.

3) MIMYHAA BE3ONACHOCTb

a) ByabTe 6aUTENbHbI, paboTaiTe C NOBLILWEHHbIM

BHMMaHWEM W NPOSABNAWTe Gnaropasymwue, Kor-
[a pabortaeTe ¢ anekTpouHcTpyMeHToM. He uc-
nonb3yiTe 3rIeKTPOUHCTPYMEHT, KOrAa Bbl ycTa-
I UNU HaXOAUTECH NOoA BIIMSIHUEM HAPKOTUKOB,
ankorons unu meaukaMeHToB. MomMeHm HeeHu-
MmaHusi npu pabome ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM MO-
)Xem npueecmu K cepbe3HoU Mpou3eo0cmeeHHoU
mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe nHaMBMAyanbHble cpeacTBa 3a-

wutbl. Hocute Bcerga 3awmuTHbIE OYKU. MHOUBU-
OdyarnbHble cpedcmea 3alumebl, makue Kak Macka
npomue nbinu, Heckonb3kasi 0by8b, 3auwumHbIl
winem unu cpedcmea Ons 3awumal Criyxa, Ucrorsb-
3yemble 8 KOHKDEMHbIX YCII08USIX, CHUXaom puck
0m rpou38odCcMeeHHbIX MPasM.

c) UsberaiTe HeBONbLHOro Nycka MHCTpyMeHTa. Y6e-

AVUTECH, YTO BbIKIHOYaTeslb HAXOAUTCS B MOJIoXe-
HUe ,,BbIKINOYEHO” nepes BKMHOYEHMEM K UCTOY-
HUKY NUTaHWA M/MNKM akKymynsTopHon GaTtapee
nepep TeMm, kak ero Bo3bMeTe B PyK1 UK NepeHo-
cuTe. HoweHue anekmpouHcmpymeHma ¢ nanbuem
Ha eblKtoYamerie unu nooKMOYeHUe K UCMOYHUKY
numaHusi ef1eKmpouHCmpyMeHma ¢ 6blK/Io4yame-
11eM 80 8KIII0YEHHOM MOOXeHUU si8n1siemcsi npedro-
cbirikoli Ons Mpou38odcmMeeHHOU Mpasmbl.

d) Yaanute kaxAabl KN4 ANS 3aTArMBaHUA Unu

raeyHbl Kno4 nepepn BKNIOYEHMEM INEKTPO-
MHCTpYMeHTa. Kritoy Or1s1 3amsiaueaHusi urnu 2aey-
HbIU K04, NPUKpereHHbIl K eepmaAwelicss yacmu
371eKMPOUHCMPYyMeHmMa, MoXxem npueecmu K mpy-
dosomMy UHUUAeHmY.

e) He nepetsruBantecb. [NoppepxuBaiTe npa-

f)

BUINbHOE MONIOXEHMe U paBHOBecuUe B TeuyeHue
Bcen paboTbl. Omo nosgonum nyqwe ynpasnasmb
271eKMPOUHCMPYMEHMOM MPU HEOXKUOAHHbIX CUMY-
ayusix.

Hocute noaxoaswyio pabouyto ogexay. He Ho-
CUTe LUMPOKYIO oAexay UMM yKpalueHus. [epxu-
Te CBOM BONOChHI, OAEXKAY U NepyaTKy Aarneko ot
ABMXYLMXCA YacTen. LLlupokasi odexda, buxyme-
pusi unu dnuHHbIe 80/10CHI MO2ym rlonacme 6 08u-
JKywuecsi yacmu.

g) Ecnn aneKTpoMHCTPYMEHT cHabXeH npucnoco-
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6neHuem Ans nbinu, yéeautecb, YTO OHMU Mpa-
BUITbHO YCTaHOBMEHbI U NPaBUNbHO UCMOMb3Yy-
TCA. Mcrnonb3oeaHue amux ycmpoulicme mMoxem
MOHU3UMBb C8513a@HHbIE C Mbl1bI0 01aCHOCMU.

4) SKCIMNYATALA U YXO[L 3A ANIEKTPOUH-
CTPYMEHTAMU

a) He neperpyxante anekTpoMHcTpymeHT. Ucnonb-

3ynTe NpPaBUNbHO BbIGPAHHbLIA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT COFNacHo ero npeAHasHayYeHuto. [pasunbHO
nodobpaHHbIl  3riekmpouHcmpymeHm pabomaem
nyqwe u 6esonacHell Onsi 06bABNIEHHO20 pexuma
pabomal, Orist KOMOPO20 OH CIIPOEKMUPOBAH.

b) He ucnonb3yinTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT B Chy-

Yyae, eCnu BbIKITOYaTeNb He NepekKroYaeTcs BO
BKITIOYEHHOE U UCKIIOYEHHOE nornoxeHune. Kax-
OblIll 31€KMPOUHCMPYMEHM, KOMOPbIU HEe Moxem
yrpassisimbCs ¢ TOMOWbIO €20 8bIK/IloYamerisi, ona-
CeH U No0exum peMoHmy.

c) OTknoumnTe WTencenb OT 3NEKTPOCETU nepen

TeM, KaKk HayaTb No6ble HacTPOIKK, nepepn 3a-
MEHOI NpuUHaAneXxHocTel Unu nepep Tem, Kak
y6paTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT AN XpPaHeHUs.
3Bmu mepbl MpedocmopoXHOCMU CHUXarm Puck
HEeB0/TbHOZ0 IMycKa 311eKMPOUHCMPYMeHma.

d) CoxpaHAiTe HeUcnornb3oBaHHbIE 3NEKTPOUH-

CTPYMEeHTbl B MecTax, HeAOCTYNHbIX Ans neten
M He nosBonswTe o6cny)|(uBa|ou.temy nepcoHa-
ny, KOTOPbIA He 3HaKoOM C ANeKTPOUHCTPYMEH-
TOM UINMU UHCTPYKUMUAMMU NO IKCNnyaTauuu, pa6o-
TaTb C HUM. 3ﬂeKmpOUHCmpyMeHmbl Aendgromcs
oriacHbIMU 8 pyKax HeO5y‘-IeHHbIX nompebumened.

e) MpoBepsiiTe anekKTPOUHCTPyMeHThI. MpoBepsit-

f

=

Te, paboTaloT N HOpManbHO U ABWXYTCA NU
CcBOGOAHO ABWXYLIMECHA HYacTW, HaxoAATCA Nn
B LeNIoCTU M UCMPaBHOCTU YacTu, a Takxe npo-
BepsiliTe BCce Npoune o6CcTosATeNbLCTBA, KOTOpbie
MOryT HeGnaronpusiTHo NoBRUATbL Ha paboTy
aneKTPOUMHCTpyMeHTa. Ecnu oH noBpexaeH,
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HEO6XOAUMMO OTPEMOHTU-
poBaTh nepep ero AanbHeWLMM UCNONb30BaHN-
eM. MHo20 uHYUGeHmo8 NpuUYUHSIOMCs Om MIoxo
06cyXXeHHbIX 371eKMPOUHCMPYMEHMOS.
MoppepxuBanTte pexywme WHCTPYMEHTbI
OCTPbIMM U YUCTbIMMU. [IpasusibHO noddepxxaHHbIe
pexyujue UHCMpPYMeHMbI ¢ OCMPbLIMU PEXYUUMU
yanamu pexe 61I0KUPYOMCs U powe ynpasnsitom-
csl.

g) Ucnonb3yiiTe 3NMeKTPOMHCTPYMEHT, NpUHaANex-

HOCTU U YaCTU UHCTPYMEHTA U T.A. B COOTBETCTBUMN
C 3TUMM UHCTPYKUMUAMU M crnoco6oMm, npeaycmo-
TPEHHBLIM AN KOHKPETHOrO TUMA 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa, uMesl BBUAY pabouue ycrnoeusi u pabory,
KOTOpPYH HEoGX0AMMO BbINOMHATL. Mcronb30ea-
Hue arekmpouHcmpymeHma dr1si pabomal He 10 rped-
HasHaYeHUIo MOXem rpueecmu K onacHol cumyayuu.

5) OGCNY>XXVUBAHUE

a) PeMOHTMpYiiTe Ball 3MeKTPOMHCTPYMEHT Y KBa-

NUULMPAHHOrO crneLunanucTa no PeMoHTy, npu
3TOM UCNOMb3yITe TOMbLKO OpUrMHanbHble 3a-
nacHble YactTn. 3mo obecrneyusaem coxpaHeHue
6e3onacHoCcMu 311eKMpPoUHCMpyMeHma.

IV - QononHuTenbHbIE
yKa3aHus no pabore ¢
yrnownudoBanbHbIMMU
MawuHaMm

O6uwme ykaszaHus 6esonacHocTy No wnudoBaHUO
abpasvBHbLIM _AWCKOM, YMUCTKE MNPOBOMIOYHLIMU
LeTKaMu 1 pe3ke abpasuBHbLIM AVCKOM:

a) Hactoswwmin 3meKTPOUHCTPYMEHT MOXeT uc-
nonb3oBaTbcsi B kayecTBe wWnudoBanbHON
MaluHbI ¢ abpa3vMBHbLIM AUCKOM, C HaXaau-
HO GyMarow, ¢ NPOBOMOYHbLIMY LUeTKaMu, B
BUAe MONMPOBANbHOW MaliMHbl U MaLUUHbI

ANs pe3ku ¢ abpa3mBHbIM auckom. MpouunTai-

Te BHMMaTenbHO Bce yKa3aHus no Gesonac-

HOCTU, UHCTPYKLUW, UNFIOCTPALIUK U AaHHbIE,

KoTopblie Bkl nony4unu ¢ aneKTpouHCTPYMeH-

ToM. HecobnwdeHue ykasaHul no 6e3onacHo-

CMu MoXxem npu8ecmu K rnopaxeHur 3neKkmpu-

YEeCKUM MOKOM, 803HUKHOBEHUIO Moxapa u/unu

M10/1yYEHUIO CEPbE3HBIX MPasM.

HacTosiumii 3neKTPOMHCTPYMEHT He mpuro-

AeH Ans nonupoBaHusA. BbinonHeHue pabom,

0na KomopbIX Hacmoswul 3MeKmpouHcmpy-

MeHm He rpedycMOmpeH, Moxem cmamb npu-

quHoU ornacHocmel U mpasm.

c) He nonb3ynTecb npuHagnexHocTaAMu (Ha-

cajakamu), KoTopbie He pa3pelleHbl U He pe-

KOMEHAYITCA NPOM3BOAUTENEM CreunanbHo

ANS AAaHHOTO 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Bo3mox-

HOCMb KpenneHus npuHadnexHocmu Kk Bawemy

3/1eKMPOUHCMPYMeHMY, He 2apaHmupyem 6e3-

0r1acHoO20 NPUMEHEHUS.

[onycTMuMoe 4ucrno oGOpOTOB MpUHAANEex-

HOCTU AOMXKHO GbITb HE MeHee YyKa3aHHOro

Ha 3MEKTPOMHCTPYMEHTe MaKCUMaribHOro

yucna o6opoToB. [TpuHadnexxHocmu, Komopsble

8palyaromcsi Co CKopocmbio, npesbiwarouel ux

HOMUHaIbHYO CKOPOCMb, MO2ym crioMambCsi U

pasnemembcsi 8 pocmpaHcmee.

e) HapyxHbI AnameTp u TonwmMHa paboyero UH-
CTPYMEeHTa AO0MkKHbl GbITb He MeHee yKa3aH-
HbIX pa3MepoB Ballero anekTpouHCTpyMeH-
Ta. [lpuHadnexHocmu Hernodxoodsiweao pasmepa
He Moeym 6bimb 3aujuLeHbl Unu KOHMpPOuUpo-
8ambcsi 8 00cMamoyYHoU cmeneHu.

f) WnudoBanbHbIe AUCKKM, 3aTArMBarowme

conaHubl, 3nMacTUYHble AUCKM WNU ppyrue

NPUHAAMNEXHOCTU [OMKHbl TOYHO cuAeTb

Ha WNuHAene Balwero 3NeKTPOMHCTPYMeH-

Ta. [lpuHadnexHocmu, HemoyYyHo cudsuwue Ha

wnuHOene 31eKMpPoOUHCMpPyMeHma, epalwyarom-

cs1 HepaBHOMEPHO, CUITIbHO 8UBPUPYIOM U MO2Yym
rpusecmu K nomepe KOHMpPOJis.

He npumeHsiiTe noBpexaeHHbIe NPUHaANEX-

HocTu. Mepepn KaxAbIM UCMONb30BaHUEM NpO-

BepsnTe NPUHAANEXHOCTH - WnndoBanbHbIe

AVCKN Ha 3a3yOpuHbI U TPeLMHbI, 3MacTuy-

Hble AUCKMN Ha TPELUMHbI, Pa3pbiBbl UNN CUTb-

HbI U3HOC, NPOBOJIOYHbIE LETKN Ha He3aKpe-

nreHHble UNN NoNoMaHHble nNpoBonoku. Mpu

b
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Cry4YyaHOM NajeHUU 3INEeKTPOMHCTPYMeHTa
WUNU NPUHAANEXHOCTU, NPOBepsNTEe UHCTPY-
MEHT Ha MOBPEXAEHUSA UNU YCTaHOBUTE He-
noBpexAeHHY MNpuHaanexHocTb. [MMocne
NPOBEpPKMX U YCTAHOBKMW NpUHaANexXHocTH, Bbl
U HaxogsAwmecs B6nmM3un nuya, 3anMuTe MecTo
3a npegenamMu NoCcKOCTU BpalleHUs NnpuHaa-

NEXHOCTU U OCTaBbTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT

nopa6otaTb Ha MakcumarnbHbIX o6GopoTax

Ha XONOCTOM XoAy B TeYeHue OAHOW MUHY-

Tbl. O6bI4HO 9M020 8pemMeHU 0ocmamoy4Ho Onsi

mo2o, 4Ymobbl Mo8pex0eHHbIe MPUHadNEXHO-

cmu criomasnuchb.

MpuMeHsiTe cpeAcTBa MHAMBMAYaNbHON 3a-

WMTbl. B 3aBUCMMOCTN OT KOHKpPETHOro cny-

Yyasi, NoNb3ynTecb 3aWMUTHbIM LWMUTKOM Ans

NiMua Unu 3alWUTHbIMKU ovkamu. B cnyvae He-

06X0AMMOCTU UCMONb3yiTe NpoOTUBONbLIE-

BbI pecnupaTop, CpeAcTBa 3aluTbl crnyxa,

3alMTHbIE NeYaTKN UMK crneuunanbHbIA Xanar,

KOTOpbIN 3afilepXXUBaeT Menkue YacTulbl, pas-

netawowmeca ot wnucgoBanbHON Hacagku

unu obpabatbiBaemon aetanu. Cpedcmea ons
3awumsi enas GomKHbI 3awuwams UXx om pas-

JIUYHBIX NemsAwWux MpedMemos, 803HUKaUUX

npu pas3nuyHbix onepayusix. lNpomueonsinesbil

pecriupamop U 2a303alUuMmHbI€ MacKku opeaHo8

ObixaHusi 0o/mKHbI 3adepxusamp rpu pabome

nbinb. [podomkumensHoe go3delicmaue cusb-

HO20 WyMa MOoXem npusecmu K nomepe cryxa.

i) CnepwuTe 3aTeMm, YTOGbI BCE NULLA HAXOAUIUCH
Ha 6e3onacHoOM paccTosiHum ot Bawero pa6o-
yero y4yacTka. Bce, kTo HaxoguTcs B npegenax
paGouero yyacTka, 4OMmMKHbI HOCUTb CpeacTBa
MHAUBUAYANbLHOM 3alWmUThl. /lemsauue 0CKoKU
obpabamsigaembix demarnel unu cromasweticsi
npuHadnexxHocmu Mo2ym omsememsb 8 CIMopo-
HYy U nMpu4uHUMbB mpasmy Oaxe 3a npedenamu
HenocpedcmeeHHO paboyeeo y4acmka.

j) B cnyuae noTeHunanbHOW BO3MOXHOCTMW Ka-
CaHusA pexylueil NPUHAANEeXHOCTU A0 CKpbI-
TOW 3NEeKTPONPOBOAKN UMM A0 COGCTBEHHOrO
NUTaIOLWEro WHypa, AePXKUTE INeKTPOUHCTPY-
MEHT TONbKO 3a M30NUPOBaHHble MNOBEepX-
HOCTU PYKOATOK. KoHmakm npuHadnexHocmu
¢ mokogedywum npogodom cmasum rnod Ha-
NpsiKeHUe makxxe OmKpbimble Memarsnu4ecKue
Yacmu 351eKmpoUHCMpPYMeHmMa U Moxem rpuse-
CMU K MOPaxXeHUr orepamopa 371eKmpuyeckum
MOKOM.

k) [depxuTe WHYp NUTaHMA B CTOPOHe OT BpaLia-
loLercs NpuHaAnexHocTn (Hacaakw). lpu ro-
mepe KOHMPOIsi Had 3/1EKMPOUHCMPYMEHMOM,
WHyp Moxem 6bimb paspesaH Unu 3axeayeH
epauwjaroujelicss yacmenio, a Bawa kucmb Moxem
rnonacme nod epalwarowulicss UHCMpPyMeHm.

1) Hwukoraa He BbinyckaWTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT
13 pyK, NOKa NPUHAANEXHOCTb NOMHOCThLIO He
npekpaTUT BpawaTtbesa. Bpawarowasicss npu-
HadnexHocms Moxem 3ademb obpabambigae-
MbIl Mamepuarn u 8 peayrismame Bbi nomepsie-
me KOHMPOIb Had 371IEKMPOUHCMPYMEHMOM.

m) Bbikniovante ANEeKTPOUHCTPYMEHT npm
TpaHcnopTupoBKe. Bawa o0exda Moxem

h

=

6bImb criyyaliHo 3axeaqyeHa MpuHaonexHOCMbIO,

4mo moxem HaHecmu Bam mpasmy.

PerynsipHo ouuwainte BEHTUNSALMUOHHbIE OT-

BEPCTUA INEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHmunsmop

anekmpodsuzamerisi 3acacbieaem rbifib 8 KOp-

nyc, a YypesamepHoe CKorneHue Mmemarnnu4eckol

MU MOXem fpusecmu K onacHocmu om rnopa-

JKeHUST 371eKmpUYeCKUM MOKOM.

0) He nonb3yhWTecb 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM

BONU3M roproynx MaTepuanoB. Vckpbl Mo2ym

gocnnameHUmMb 3mu Mamepuaribl.

He npumeHsiiTe npuHagnexHocTu, pabora ¢

KOTOpPbLIMM TpebyeT UcCrnonb3oBaHWe OXMax-

AaoLWmX XuakocTein. [pumeHeHue 800bI UU

Opyaux oxnaxoarowux xuokocmel Moxem rpu-

8eCcmu K MopaxkeHuto uru yoapy 31ekmpuyeckum

MOKOM.

=  OneKTPOMHCTPYMEHT creayeT UCMONb30BaTh
TONbLKO MO npepHasHauveHuto. JlloGoe Apyroe
npUMeHeHue, oTNUYalLleecss OoT yKa3aHHOro
B [AAaHHOW WHCTPYKUMW, CuUMTaeTcs Henpa-
BUNbHbLIM NpUMeHeHneM. OmeemcmeeHHOCMb
3a noboe rospexdeHue Unu paHeHUe, 8bi38aH-
HOe HernpasuribHbIM yriompebrneHueMm, Hecem
nompebumernsb, a He NPou3eooumers.

= [pousBoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb
B Crny4yae BHeCeHHbIX notpebutenem B anek-
TPOMHCTPYMEHT M3MEHEHUn UNu 3a NoBpex-
[AEHUSA, BbI3BaHHble TaKUMU U3MEHEHUAMU.

= [pwu pa6oTe B NbiNbHON cpeAe BeHTUNALIMOH-
Hble OTBEPCTUS MalLMHbI criedyeT noanepxu-
BaTb B uuctoTte. Ecnu Heo6xoamumo yganutb
NbiNb, BHa4Yarne crneayet oTKNIOYUTb 3MeKTpo-
nuTaHue. YaansaTb Nbinb crieayeT HemeTan-
NUYECKMMM NpeaMeTamy ANA YUCTKU Mbinu,
npeaoxpaHsAsi BHyTPeHHVEe AeTanu MaluuHbI
OT MOBpPeXAeHWW. SrrekmpouHcmpymeHm Oy-
dem nepeepesambCsi MpuU HapyweHUU OXax-
OeHusi gcriedcmeue MbiibHbIX 8@HMUISAUUOHHbIX
omeepcmull.

Opyruve ykasaHus no 6e3o0nacHOCTV BCex onepauunn

OGpaTHbIN yaap (OTCKOK) M CBsi3aHHble C HUM yKa-
3aHuA no 6e3onacHoCcTn

O6paTHbI yaap - 9TO BHe3anHas peakuusi, sBnsto-
Lasca cneficTBMeM 3aknMHUBAHUS UMK BNOKMPOBKU
NpUHaANEXHOCTW, Hanpumep LWnudoBanbHoOro Auc-
Ka, anacTUYHOro AMCKa, NPOBOMOYHOW LETKU U T.N.
3aknuHuBaHue unu GrokMpoBka BedeT K BHe3arnHow
OCTaHOBKe BpaLLEeHUsi NPUHAANEXHOCTU, YTO, CO CBO-
eii CTOPOHbI, TOMKaeT HEeKOHTPONMPYEMbIA 3MEKTPO-
MHCTPYMEHT B CTOPOHY, MPOTVMBOMOMOXHY Hanpas-
NeHuNio BpalleHust paboyero WMHCTPyMEHTa B TOYKe
3aKNUHMBAHWS.

n

=

-

p

Hanpwumep, ecnu wnundoBanbHbIN ANCK 3aKNUHUT Unn
6nokvpyeT B AeTarnb (3aroToBKy), TO NOrpy>KeHHas B 3a-
roTOBKY KpPOMKa LUNUGOBArbHOrO AMCKa 3acTpeBaeT,
BCMEACTBWE YEro AUCK MOXET CIIOMaTbCsi MW CNPOBO-
LmpoBaTb OTCKOK. LLnndpoBanbHbI Anck oTckakmBaeT
B CTOPOHY orepaTtopa Wnu OT Hero, B 3aBUCUMOCTUN OT
HanpaBneHns BpaLLeHWsl AMCKa B MeCTe GIIOKMPOBKM.
B atom cnyvae wnudosanbHble AUCKUM MOTyT CRo-
MaTbCs.
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O6paTHbIN yaap sIBNseTCsA Crie4cTBUEM HENpaBUIIbHO-
ro MCMonb3oBaHUs W/MNW HenpaBWIbHON aKcnyaTa-
LN UNK YCNoBuiA paboTbl C 9NIEKTPOUHCTPYMEHTOM, U
MoXeT ObITb NpeAoTBpalLeH bnarogaps HwkeonucaH-
HbIM MepaM NpeaoCTOPOXHOCTH.

a) [lepxuTe Kpenko 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NpumMuTe
noAxoAsLIyo No3y U NocTaBbTe PyKU TakuM 06-
pa3oM, 4To6 Bbl cMornu npoTuBoAendcTBOBaTh
cune obpaTtHoro ypapa. Bcergpa ucnonb3ayinte
AONONHUTENIbHYIO PYKOATKY NMPU €e Hanuuum,
YTOObI KaK MOXHO Nyullie NPOTMBOAENCTBOBaTL
M OCYLIEeCTBNATL KOHTPONb Haj CUNON OTCKOKa
MNKN peakTMBHbIM MOMEHTOM npu 3anycke. bra-
200aps npasusnbHbIM Mepam npedocmopoXXxHOCMU
ornepamop Moxem oernademb peakmueHbIM MO-
MEHIMOM U OMCKOKOM.

b) Bawm pyku HuKoraa He AOMKHbI GbITb BONU3N
Bpallalolencss NPUHaANEeXHOCTU. [TpuHadnex-
HOCMb MOXem OmcKoYyums U rnornacme Ha Bawu
pyKu.

c) JepxuTecb B CTOPOHE OT y4acTka, B KOTOPOM
3NEeKTPOMHCTPYMEHT MOXET ABUraTbCA Npu 06-
paTHom ypape. Omckok eedem a/1ekmpouHcmpy-
MEeHm & HarpassieHue, MPoMuOINONIOXHOe 08UXe-
Huto wiughosanbHo20 ducka 8 Mecme b6110KUPOBKU.

d) Mpu o6paboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK M NPON.,
paboTainTe ¢ NOBbIWEHHLIM BHUMaHueM. He no-
3BONAWTE NMPUHAANEXHOCTU OTCKakMBaTb WIU
6nokupoBaTtb AeTanb. [lpu obpabomke yanos u
0CMPbIX KPOMOK UMEeMCsi 8ePOSMHOCMb 3aK/TUHU-
8aHus spawjarowelicss npuHadnexHocmu, 4Ymo Mo-
JKem npuyuHUMb MOMepPIo KOHMPOIs Ulu OMCKOK.

e) He ucnonb3yiTe UenHble WU LMPKYNsipHbie
AUCKU AN o6paboTky ApeBecuHbl. [JaHHble rnpu-
Ha0nexxHoCMU 4acmo A6sIKMCs NPUYUHOU OMCKO-
Ka unu rnomepu KOHMPOJIsi Had 31eKMpPOUHCMpY-
MeHMOoM.

=  ®dukcupynte nonoxeHne obpabaTbiBaeMou
AeTanu B TUCKaxX WIIM MHbIM MOAXOASALMM
cnoco6om.

CneunanbHble ykazaHUsi o 6€30nacHOCTU MO LWNu-

coBaHu1I0 U pe3aHuio abpa3nBHbLIM AUCKOM:

a) Ucnonb3yinTe TONbLKO peKkoMeHAOBaHHble ANsA
[AHHOTO 3MeKTPOUHCTPYMEHTa AUCKU C npea-
BUAEHHbIM ANA HUX npegoxpaHuTenem. [Jucku,
He npedycMmompeHHbie Ornsi 0aHHO20 311eKMPOUH-
cmpymeHma, He Mo2ym 6bimb AOCMamoYyHO 3Kpa-
HUpO8aHbI U He6e30rMacH:bI.

b) 3aWUTHBLIN KOXYX AOMKEeH 3aKpennATbCsA Ha-
[EXHO K 3NEeKTPOMHCTPYMEHTY U HAcTPOeH Tak,
4yTO6bI 0GecneuynBaTb MakcMMarnbHyr Ge3onac-
HOCTb, T.€. B CTOPOHY ornepaTtopa AoimkHa 6biTb
OTKpbITa Kak MOXHO MeHblUasi YacTb AuckKa. 3a-
WUMHbIU KoXyXx OOIKeH 3awuwams ornepamopa
0m OCKOJIKO8, Crly4YaliHo20 KOHmakma ¢ OUCKOM U
uckp, Komopsble cMoasu bbl 1odxeyb 00ex0y.

c) Anckn Heo6XoAMMO NPUMEHATb TONbKO Ans
pekomeHAyeMbix paboT. Hanpumep, HUKoraa He
wnudynTe GOKOBOW MOBEPXHOCTLID OTPE3HO-
ro aucka. OmpesHble ducku rpedHasHadyeHbl Ons
cbeMa Mamepuarna o Kpomke Oucka. bokosoe
dasneHue Ha makol OUCK MOXem rpusecmu K e20
ros1oMKe.

d) Bcernpa npumeHsiiTe HenoBpeXAeHHbIe 3aTArn-
BaloLme cbraHLbl C NOAXOAALMMU pa3mepamMm u
copmon Ansa BbIGPaHHOro aucKa. [1pasusibHO 8bi-
bpaHHble 3amszusaouwue naHybl 3aKpennsom
OUCK U yMeHbwarom 8eposimHOCMb €20 MOIOMKU.
Bamsieusarowue chrnaHybl 0nsi ompe3Hbix OUCKO8
Mo2ym pa3nuyambCs om 3ams2usauwux raHyes
0Ons dpyaux 8udoe OUCKO8.

e) He ucnonb3yinTte M3HOLWEHHbIE OUCKMU, NpeaHa-
3HaYyeHHble ANA 3NEeKTPOUHCTPYMeHTOB Gonee
KPYNHbIX rabaputoB. [uck 0na 6onbwux 3mek-
mpouHcmpymeHmos He nodxodum 0ns 6onee 8bi-
COKUX cKkopocmel MarsibIX 351eKMPOUHCMPYMEHMO8
U MOXxem crioMamacCsl.

= BcerpacoGntonanTe HanpaBreHWe ABMKEHUA
aucka. PeakmusHasi cuna delicmeyem 6 npomu-
8OIMOIOXHOM 8paWeHUI0 HarpaeseHuu 8 Mecme
wnugosKU UnMu pesKu, U sensemcs npednocki-
Kol rmomepu KOHMPOssi Had 3meKmpouHcmpy-
MeHMOoM.

= YpepxuBawWTe MallMHYy TakuM oGpa3om, 4To-
6b1 UCKPBLI U NbISb NpU WNMGOBKe OTCKaKUBa-
NN B CTOPOHY OT Bac. S/1IeKmMpoUHCMpPyMeHmbl
o0bpasylom UCKpbI, KOmMOpble MO2ym [poXeyb
00exX0y unu HesawuuweHHbIe Yacmu merna.

= He ponyckaetcsa wnucoBKa U pe3ka cBexe-
OKpaLLEHHbIX MeTanfMYecKuX KOHCTPYKLUWA
C HeBblcoOXwWen Kpackon. Cywiecmsyem onac-
HOCMb 80CM/TaMEHEHUS HE8bICOXWEU KPacKu.

= He ponyckaeTcsi pe3ka BO3ropaembiX mare-
puanos (oepeBa, NnacTmacchbl U np.), a Takxe
naHeslbHbIX KOHCTPYKUMA Tuna “caHaBuy”,
HanosIHeHHbIX BO3ropaeMbIM HanonHUTEeNneMm.
Cyuwecmgyem 0rnacHOCmMb 803HUKHOBEHUS MO-
Kapa.

= He ponyckaetcs wnudoBKa U pe3ka coopy-
XKeHun, paboTarwmx noa aasneHuem. Cyue-
cmeyem oracHOCMb 803HUKHOBEHUSI 3KCMI03UU.

= He ponyckaetcs wnudoBKa U pe3ka pesepBy-
apoB, TpybonpoBoAoB, annapaToB U Ap., B KO-
TOPbIX UMEIOTCS, UNTU MUMENNCb BO3ropaemMble
WK Nerko BocniameHsieMble BellecTBa U Ma-
Tepuansbl, 6e3 npeaBapuTenbHbIX crneuuanb-
HbIX Mep NPOTUBOMOXapHOW M B3pbiBOONac-
How Ge3onacHocTu. Cywecmsyem ornacHoCmMb
B803HUKHOBEHUSI NoXapa Usiu 3KCrao3uu.

CneunanbHble yKa3aHusi no 6Ge3onacHocTu npu

pe3ke ¢ abpa3vBHbIM AUCKOM

a) N3beranTe 3akNMHMBaHMsA OTPE3HOro AUCKa Unu
4ype3MepHOro AaBrieHus Ha Hero. He nbiTanTtecb
BbIMNOJIHATL CIIMLIKOM rny6okue pe3sbl. [Tepeepys-
Ka ompe3Ho20 OucKa ysenu4yusaem 803MOXHOCMb
©20 U3HaWUuBaHUsi U CKIIOHHOCMb K nepekocy usu
6rokuposke, a ommyda - U 803MOXHOCMb 0bpam-
Ho20 ydapa (omcKokKa) urnu rnosoMKku ducka.

b) He ctonTe B yyacTke nepen / czagu BpaljaroLye-
rocs gucka. Ecriu ompe3sHoul Ouck 8 Mecme pesku
omdansiemcsi om Baweeo mena, mo & ciy4yae 06-
pamHozo ydapa 31eKkmpouHCmMpyMeHm ¢ epawjaro-
wumcsi OUCKOM MOXKem OmcKo4Yumb npsiMo Ha Bac.

c) Mpwu 3aKNUHMBaAHUM OTPE3HOrO ANCKA UINK MO Ka-
Kon-nm6o npuyumHe Bam npuwnocb npekpatutb
paboTy, BbIKIIOYUTE INEKTPOMHCTPYMEHT U Aep-
XWUTEe ero HermnoABWXHO A0 MOSTHOFO OKOHYaHUs
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BpalleHusi aucka. Hukorga He nbiTanTecb Bbi-
HYTb elle BpaljaloLWwmica AUCK U3 paspesa, Tak
KaK 3TO MOXeT MpuBEcCTU K obpaTHoMy yAaapy.
YcmaHosume u omcmpaHume npuyuHy 3akiuHu-
8aHus.

d) Hukorga He BKniovanTe NOBTOPHO 3MEKTPOWH-
CTPYMEHT, A0 TeX NOp, NOKa OTPe3HOW ANCK Haxo-
AVUTCA elle B 3aroToBke. [laiiTe oTpe3HOMY AUCKY
AOCTUYbL MOJIHOTO Yucna oGopoTOB nepes Tem,
KaK BHUMaTenbHO NpoAorkuTe pesaHue. B rpo-
MUuHOM criy4ae OUCK MOXem 3acecmb, 8bICKOYUMb
u3 demariu unu OMcKOYUMb.

e) NMnuTbl unun getanu c 6onbWMMK pa3mepamMm He-

06Xx0AMMO noAcTpaxoBaTb AOMONHUTENbHLIMMU

onopamu B LieNfAX YMeHbLUEHUs1 ONacHOCTU 3a-

KNUHUBaHUA n obpaTHoro yaapa. Jemanu 60:b-

wux pasmepos Mo2ym nposucams nod Mskecmbio

cobcmeeHHo20 seca. [emarnb 0ormkHa nexams Ha
onopax ¢ 08yx cmopoH ducka, kak 86ru3u paspesa,
mak u o kpasim demarnu.

ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NMPU BbINOMHe-

HUW pe3OoB C ,,NorpyxeHnem” B cyllecTBylowme

f

=

npegoxpaHuTenem Ans oTpesHoro auckal) *
3axnMmHbI hnaHey,

HononHuTenbHas pykosiTka

Beikntovatens

Cronop wnuHaens

©NO o

NMPUHALOJIEXXKHOCTU, KOTOPbIE
MOIYT UCMOJIb3OBATbLCA HA 3TOM
ANEKTPOUMHCTPYMEHTE *

9. MeTtannuyeckas LieTka
10. AGpa3smBHble ANCKN AN PE3KU U WINEOBKM
11. IlenecTkoBbIN LWNNGOBANbHBIN KPYT
12. AHTMBUGPaLMOHHaAs pyKosiTka

* OCHOBHbIe MPUHa0IeXHOCMU, KOmopble Mo2ym uc-
nonb3oeamscs ¢ 3mol MawuHouU, npednazaemble
komnaHuel SPARKY, npedcmasneHb! Ha cmp. 96-99,
8K/toyasi kamanoxHble Homepa. OHU He exodsm &
Komrekmauyuro.

VI - YkasaHua no pabore

CTEeHbl UNu Apyrue Henpocmartp le (3a-
MypOBaHHbI€) y4acTKu. [To2pyxatowulicss BHympb
Auck Moxem rope3ams 2a30PO8OOHbIE UnU 8000~
npo8odHbIe Mpybbl, 31EKMPUYECKYIO MPOBOOKY U
Opyeue 0bbeKkmbl, 4Ymo Moxem rpusecmu K obpam-
Homy ydapy.

CneuunanbHble ykazaHUsA No 6e3onacHoOCTU Npu pa-

60Te C NPOBONOYHbLIMM LETKaMK:

a) UmenTe B BUAY, YTO Aaxe Npu HopmanbHON pa-
60Te C NPOBONOYHbIX WETOK NajaeT NPoBOsIOKa.
He neperpyxaiiTe NpoBONOKY Ype3MepHbIM yCU-
nuem npwxaTtus. Omiaemarowue Kycku npoeosioku
1e2Ko MpOHUKarom 4Yyepe3 MOHKY 00exdy u/unu
KOXY.

b) Ecnu npu pa6oTe c NPOBONOYHOM LLETKOW PeKo-
MeHAyeTCsl UCNONb30BaTh 3aLUTHBLIN KOXYX, He
[onycKaiTe CONPUKOCHOBEHUSA KOXYyXa C AUCKO-
BOM (Tapenb4aTou) Mnu Yale4vyHou LeTKou. Ta-
pernbyamble Unu YaweyHble poeosIoYHbIe WemKu
moaym ysenudusams ceol duamemp rnod eo3del-
cmeueMm ycunus npuxamusi U UeHmpoBEexHbIX CUsl.

V- 3HakoMCTBO C
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

[lo Hayana pa6oTbl, 03HaKOMbTECH CO BCEMU onepa-
TUBHBIMW OCOGEHHOCTAMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTa 1 yc-
TIOBUSIMU TEXHWKM 6830MacHOCTU.

WcnonbayiiTe aNeKTPOUHCTPYMEHTA U ero NpUHaAnex-
HOCTW TOMbKO NO npefHasHayeHwto. Noboe apyroe
NPUNOXEHNE KaTErOPUYECKMN 3anpeLLEeHO.

1.  WnuHpoenb

2.1. MpepoxpaHuTens Ans WnMdoBansLHOro Avcka

2.2. MNpepoxpaHuTens AnNs 0TPe3Horo Ancka *

3. OnopHbIn chnaHety

4.1. WnudoanbHbIn Anck (Micnonb3osaTtb
TOMbKO BMECTE C NpeoXpaHnTenem Ans
wnudosanesHoro guckal) *

4.2. OTtpesHon anck (VMicnonb3oBaTh TOMbKO BMECTE C

3TN 9NEeKTPOUHCTPYMEHTbI  MOAKIIOYAOTCS  TONMbKO
B CeTb OAHOMA3HOr0 MNEPEMEHHOro HamnpsbKeHus.
VmetoT aBoMHy msonsumio cornmacHo EN 60745 un
IEC 60745-1 n moryT nopgkniovaTbCcs B po3eTku 6e3
3aLMTHBIX knemm. Paguonomexu cooTBeTcTByOT [n-
pektBe 2004/108/EC EBponenckoro napnameHTta u
CoBeTa Mo 311eKTpoOMarH1THON COBMECTUMOCTMU.

OTOT 9NIeKTPOUHCTPYMEHT MpefHa3HayeH Ans pesku,
LNMGOBKM M YUCTKM MeTannoB 6e3 Ucnonb3oBaHus
BOZbI.

00 HAYANA PABOT

= MawwvHa MoxeT 6biTb OCHaLleHa npefoxpaHuTe-
nem cabpuyHo. Y6eautechb, YTO NpeaoxpaHuTenb
YCTaHOBMEH NPaBUIIbHO U HAAEXHO 3aduKcrpoBaH
nepen nepBbIM U KaxXAbIM MOCNeAyoWUM UCMOofb-
30BaHVEM.

= MawwvHa moxeT BbITb OcHalleHa auckom dabpuy-
Ho. Y6eamTech, YTO AUCK YCTAHOBIIEH NMPaBUIIbHO 1
HaAEXHO 3ahMKCMPOBaH Nepes NepBbIM U KaxabiM
nocrneayoLLMM UCToNb30BaHNEM

= [MpoBepbTe COOTBETCTBUE HAMNPSKEHUS SMEKTPOCE-
TM ¢ 0603HaYEeHHbIMM Ha Tabnnyke TEXHUYECKMMU
[aHHbIMW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

= [poBepbTe MONOXeHWe BblKMYaTeNs. OnNeKkTpo-
MHCTPYMEHT crieyeT noAknovaTth U OTKMYaTb OT
CETW NWUTaHWSI TOMbKO NPU BbIKITIOYEHHOM BbIKITHO-
yaTene. Ecnu BcTaBuTh WTEncenb B po3eTky npu
BKIMIOYEHHOM BbIKMOYaTENe, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
HEME[NEHHO MPMBOAMTCS B AEWCTBUE, YTO MOXET
NPUBECTY K TPaBME.

= Y6eauTtecb B UCNPaBHOCTY Kabensi NMTaHUaA v LuTen-
censi. Ecnu kabenb noBpexaeH, Bo n3bexaHne Bo3-
MOXHbIX PUCKOB, €70 3aMeHyY OCYLLECTBMSET TONbKO
NPOV3BOAUTENb NN EFO CEPBU3HbBIN CMELMATNUCT.

OpuruHanbHas MHCTPYKUMA NO 3KCNsyaTauum 73




A NMPEAOOCTEPEXEHUE: Bcerga oTtkntoyai-
T€ 3NEKTPOMHCTPYMEHT W BbIHUMaWTE LUTencenb
13 po3eTku nepen TeM, Kak MpUCTYMUTb K mo6oii
HacTpounke, 0BCNy>XMBaHUIO UMKU MOAAEPXMBAHUIO,
a Takxe B Cryyae OTCYTCTBUSI AMEKTPUYECKOro Ha-
NPSBKEHS.

= [poBepbTe COOTBETCTBME AMamMeTpa W TOMLUMHbI
[AnCKa yka3aHHbIM TeXHUYeckuM AaHHbIM. O6o3Ha-
YeHHble Ha Aucke AOMyCcTUMble nokasaTtenu nepu-
hepuintHoM CKOPOCTU He AOSMKHbI BbITh HUXKe 80 m/s.
[iuckn cneanyeT XpaHWUTb COMMACHO MHCTPYKLMSIM
npoussoanTens.

= Ecnu 3oHa paboT yaaneHa oT UCTOYHMKA MUTaHUA,
ncnonb3yiTe Hanbonee KOPOTKWIA BO3MOXHbIA ya-
NUHWTENb C NOAXOASALLMM CeYEHNEM.

= [poBepbTe NpPaBUNbHOCTL N HAAEXHOCTb MOHTaXa
[OMNOSTHATENBHOW PYKOATKN.

SALUUTHBIN KOXYX

A NPEOOCTEPEXEHME: TNMpenoxpanuTens
(2.1) ons wnudoBanbHOro Ancka, N NPeaoxXpaHu-
Tenb (2.2) Ans OTpe3Horo Aucka (COOTBETCTBEHHO,
Ans wnudoBansbHOro aAucka (4.1) unu ans otpesHoro
avcka (4.2)) pomkeH 6biTb Bcerga MOHTMPOBaH Ha
NHCTPYMeHTe!

[MonoxeHne koxyxa 3aBUCUT OT TOTO, C Kakol CTOPOHbI
Haxo4uTCsA OONOSNIHUTENbHAsA pyKoATKa.

YKA3AHUA NO MOHTAXY
NPEOOXPAHUTENA

Mepen Tem, kak NPUCTYNUTL K CNeAyoLLMM onepaLiy-
SIM, HEOBXOAVMO BbIKMIOYNTB LUTENCENb AMEKTPOUH-
CTPYMEHTA 13 31IEKTPOPO3ETKN.

1. MoHTax npefgoxpaHuTens

- OTKpoKnTe CTSHXXHOW pblyaxok (15) n HemHoro pac-
cnabbre wypyn (16). (Puc.1)

BcTaBbTe NpegoxpaHuTens (2) Tak, YToObI LLMOHKW
(14) npepoxpaHuTens coenanu co wnvuamu (17) n
HaXXMuTe ero BHM3, YTobbl OH Bowlen B kaHan (18)
rHe3pa (Puc.2a, b)

3artsaHuTe Wwypyn (16) 40 NONOXeHUs), Npu KOTOPOM
paccTosiHe MexAay KOnbLOoM npefoxpaHuTens
M THE340M MOALIMMHMKA NMO3BONSNO Hebomnbluoe
NPOKpyyYMBaHue.

MoBepHUTE NpegoxpaHnTENb B Xenaemyto nosu-
uuto.

3akpoiite pblyaxok (15) ans pukcaumm npegoxpa-
HUTens.

Mpu HeobxoamMmocTW, MOBTOPWUTE OMepauuio
YMEHbLLEHWS PACCTOSHNSA MeXAY KOMNbLIOM Npefo-
XpaHWUTeNs 1 rHe3faoM NoALLMMHMKA.

2. YcTaHOBKa npefoxpaHuTensi B HoBoe paboyee
noroxexue

OTkpoWiTe pblyaxok (15).

MoBepHUTEe MpefoxpaHuTenb B HoBoe pabouyee
NOJIoXKeEHMeE.

- 3akpowite pblyaxok (15).

MOHTAX ONCKA

WnuHaens (1) wnndoBanbHOW MaLUKHbI UKCUpyeTcst
nyTEM HaxaTus Ha KHOMKY (8), pacnonNoXeHHY0 Ha pe-
LYKTOPHO KOPOBKE 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA.

A NPEAOCTEPEXEHMUE: 3anpewaetcs Ha-
XUMaTb Ha KHOMKy (8) BO Bpemsi BpaLLEHWs LUMWH-
nens.

- BctaBbTe onopHbit conaHew, (3) wnvuamy BHKU3
(Puc.3)

- BctaBbTe aMck (4) TOYHO Ha OMOPHBIM hrnaHew,
Hagnucamu BHu3 (Puc. 4)

- BcTaBbte cTarvBatowmii conaney, (5) nnockom cto-
POHOW K ANCKY (4) 1 3aKkpyTUTe Bpy4Hyto. BcTaBbTe
AByporum kntod B oteepctus donaxua (5) (Puc. 5)

- Haxumas Ha kHonky dukcauun wnuHgens (8),
Kpenko 3akpyTute cnaHey, (5) C NOMOLLbIO ABYPO-
roro kntoya (Puc. 6a,b)

Mocne MoHTaxa Avcka BKMoYMTe MaluvHy Ans paboTbl
6e3 Harpysku B Te4eHne OKOMo OAHOM MUHY TbI. Bubpu-
pylolime nnm HepaBHOMEPHO BpallaloLnecs AWUCKK
cnepyeT HeMeAeHHO 3aMEHNTb.

MeTtannuyeckas LeTka (9) NpuKpy4MBaeTcs K LUMWH-
aento (1) ¢ nomoLbto raeyHoro kroya. (JnvHa pesbbbl
LLEeTKN AOIDKHA BbITb AOCTAaTOYHO ANMHHOW, YTOBbI OX-
BaTUTb pe3bby WNuHAens).

OOMONHUTEJIbHAA PYKOATKA

O6bI4YHO fononHuTenbHas pykosTtka (6) yctaHaBnmBa-
€TCs1 C IeBOI CTOPOHbI Mo oBanbHON MaLUWHbI.
Ee MOXHO NOCTaBUTb 1 C NPaBOW CTOPOHbI, €CNKN Tak
yno6Hee paboTatoemy.

NYCK - OCTAHOBKA

Oyck: MNon3yH BbikntoyaTens 7 HaxumaeTcs B 3aHen
YacTu ¥ nocne 3TOro nepeMellaeTcs Bnepea no Ha-
npaBfeHunio CTPenk1 0 MOMEeHTa, Nnoka ero nepeaHss
YacTb He nonageT B yrnybneHvie n He 3acTonopuTCS.
OcTaHoBKa: 3aHuin, NPUNOAHATBLIN Kpal nonayHa 7
HaXuWMaeTCs M OCTaBMSIETCH CaMOCTOATENbHO BeEp-
HYTbCS B UCXOAHOE MONoXeHUe.

A NPEAOCTEPEXEHMUE: Mpun H13kux Temne-
paTypax, unv nocne AnMTenbHOro NPoCTos BKIHOYM-
Te 3MEKTPOMHCTPYMEHT Anst paboTbl Ha XonocTon
XO[, B TeYEHME OKOINO MUHYThI, ANS1 BOCCTAHOBMEHNS
HOpPMarnbHOro pexuma paboTbl. ATO yry4yLlaeT cMas-
Ky 1 MpPOASieBaeT CPOK UCMONb30BAHNS 3NEKTPOUH-
CTpyMeHTa.

PEKOMEHOALIMA

Bo Bpems pe3ku He ynpaxHsNTe HaTUCK U He nepeme-
LwanTe Anck nonepek paspesa. [MpumeHsiiTe ymepeH-
HbIA HaTUCK, COOTBETCTBYlOLWMIA obBpabaTbiBaemMomy
matepuany.

Cobniogaiite HanpaBneHve pesku. MawuvHy cnegyet
HanpaBnsTb B CTOPOHY, 06paTHyto BpaLLeHuto aucka. B
NPOTUBHOM CryYae CyLLeCTBYET ONaCHOCTb HEKOHTPO-
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nYpyeMoro BbixoAa Aucka 3a pamkm paspesa. (Puc.7)
Mpu pe3ske npodunei n Tpyd € NPAMOYrofbHbIM ceye-
HMeM, peKOMEHAYeTCst Ha4MHaTh Pe3Ky C HavMeHbLUei
CTOPOHBI.

Mpy wWnudoBKke He NpuxkumanTe mMawwuHy k obpaba-
TbiIBaeMOW NOBEPXHOCTW, ABUranTe AMUCK NMaBHO Bne-
pea-Hasap. Jlerkve metannbl cneayet obpabaTbiBaTh
cneumanbHbIMU AnuckamMu. Haunyumnii peaynestat npu
rpy6on wnudoBke pgocturaetcs npu 30-40-rpagyc-
HOM HaknoHe mexzay AuckoM u obpabaTbiBaeMoit no-
BepxHocTbto. [Mpu rpy6oit WwnudoBke He AonyckaeTcs
ncnonb3oBaHne AWCKoB Ans pesku. Vcnonb3oBaHue
[OVCKOB TonLwuHon 6onee 6 MM He pekoMeHAayeTCs.

Vi

- 06cnyxusaHue

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Bcerga Bbikntovaii-
TE 3MNEKTPOMHCTPYMEHT W BbIHUMANTE LUTEencenb U3
pO3eTKM Nepes TeM, Kak NPUCTYNUTL K NGO Npo-
BepKe Unm o6ecnyXmBaHuo.

3AMEHA LWWETOK

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT ~ CHabXeH  CaMOBbIKMIOYal0-
LWMMmnCs LWweTkamu. B cnyvae usHawwwvBaHus, LWeETKU
cnefyeT OAHOBPEMEHHO 3aMeHUTb Ha HOBble OpUru-
HanbHble WweTkn B cepBuae SPARKY (rapaHTuiiHbIn un
BHe-rapaHTUMHbIA PEMOHT).

OBLUAA MPOBEPKA

PerynsipHo npoBoauTe NpOBEPKY BCEW KPenneHun -
OHU JOMKHbI BbITb Kpenko 3aTsHyThl. B cnyyae, ecnu
Kakon-nmbo BUHT OTKPYYEH, ero creayeT HemeAneHHo
3aKpyTUTb BO M36exaHne onacHoCTy.

B cnyyae nospexaeHus kabensi nUTaHus, ero aaMmeHy
[OIKEeH NPOU3BECTU W3TOTOBUTEMb UIU €0 CEepBU3-
HbI creumanucr, Bo n3bexxaHne onacHoCTU.

yxon

[na obecneyeHuss 6esonacHoi paboTbl Bcerga noa-
[epXuBaiiTe B YACTOTE N MALLVHY, N €€ BEHTUMSALMOH-
Hble OTBEPCTUS.

PerynsipHo npoBepsiiTe BEHTUMSILIMOHHbIE OTBEPCTUS
anekTpoABMraTens Unu nepekniovaTtenei Ha Hanuune
MbINW UMW YyXepoaHbIX Ten. Mcrnonb3yite MsArkyio
LeTKY n/vnu CTpyto BO3ayxa AN yaaneHui noinv. Bo
nsbexaHvne NoBpeXAEeHWs rnas, BO BpeMmsi yxoaa 3a
YCTPOVCTBOM NOMNb3yNTECH 3ALUUTHBIMY O4KaMU.

Ecnu kopnyc MalluuHbl 3arpsi3HeH, nNpoTpuTe ero Msr-
KO BnaxkHon candeTtkoin. MoXHO ncnonb3oBath cna-
Gblii MOtOLLMIA Npenapar.

A NMPEAOOCTEPEXEHUE: He ponyckaetcsa
ynoTtpebneHve cnvpTa, 6eH3MHa M NPOYUX PacTBO-
putenen. Hukorga He nonb3yrMTech pasbegaoLumm
npenapatamu Ansi YUCTKM NNacTMacCoBbIX YacTeN.

A NPEOOCTEPEXEHUE: He ponyckaetcs
nonaaaHvie v KOHTaKT yCTPOWCTBa C BOAOMN.

BAXHO! B uensix obecneyeHuss 6esonacHoctu pa-
60Tbl 9NEKTPOMHCTPYMEHTa U ero HageXHoCTW, Bce
peMOHTHble paboTbl, obcnyxuBaHne U perynmpoBKy
YCTPOWCTBA (BKIOYNTENBHO MPOBEPKY M 3aMeHy Lue-
TOK) crnefdyeT NPOBOAUTL B CreuuanvaMpoBaHHbIX
cepu3ax SPARKY, ncnonb3ys UcknioynmTenbHo opu-
rMHanbHble 3anacHble YacTu.

VIIl - FTapaHTtus

lapaHTUiHbIN Cpok anekTpouHcTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUHOM kapTe.

HeucnpaBHocTH, nosiBUBLUMECS B pesynbraTe ecTe-
CTBEHHOrO M3HAaLLMBaHUS, Neperpysku Unu Henpaeurb-
HOWA SKCMnyaTaumn, He BXOAST B rapaHTuiiHble 06si3a-
TenbcTBa.

HeucnpaBHocTH, nosiBUBLUMECS BCMEACTBUE MpUMe-
HEeHWs HekaYeCTBEHHbIX MaTepuaros u/unu ns-3a npo-
M3BOACTBEHHBIX OLIMBOK, ycTpaHstoTcst 6e3 [oMNosHuM-
TenbHOW onnaTbl NyTeM 3aMeHbI UIIM PEMOHTA.
Peknamauum  gedekTHOro  aMeKTPOUHCTPYMEHTa
SPARKY npuHuMatoTcsi B TOM Criyyae, ecnv MaluvHa
6yneT Bo3BpalleHa NoCTaBLUMKY, UMK creuuanmanpo-
BaHHOMY rapaHTWUiHOMY cepBu3y B He pa3obpaHHOM
(nepBoHa4anbHOM) COCTOSHUN.

3ameuaHusn

BHMMaTenbHO npounTante BCIO MHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyatauuu nepeq TeM, kak MCrosfib3oBaTh 3TO U3fe-
nue.

MpownaBoauTenb coxpaHsieT 3a coboii NpaBo BHOCUTb
B CBOV U3[ENUS yryYLleHUs ¥ USMeHEHWS, a Takxe U3-
MeHsTb cneumdyvkaumumn 6e3 npeaynpexneHus.
Cneuudukaumm Ana pasHbiX CTpaH MOryT pasnuyatb-
cs.
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PO3MAKYBAHHSA

EneKTpoiHCTPYMEHT NOCTaBNSIETLCS YKOMMNIIEKTOBAHMM, Y CIPaBHOMY BUrMAAi. Y pasi BUSBNEHHS HeBignoBigHoOC-
TeW He peKoMeHAyEMO BUKOPUCTOBYBATU iHCTPYMEHT 10 TUX Mip, NOKM BUSIBNEHWU AedekT He Byae ycyHyTo. HeBu-

KOHaHHA

3BIPKA

L€l pekoMeHaaLii Moxe CTaTv NPUYMHO TPaBMMK.

KyTowwnidyBanbHa MalunHa NOCTa4aeTbCs B YNaKoBLj, Y NMOBHICTIO 3i6paHOMy BUrMAAi, 3@ BUHATKOM 3anobixkHuKa i
[0AaTKOBOI PYKOSITKU.

| - BBepgeHHA

Mpuabaxuii Bamu enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeepLumnTth Balwi odikyBaHHs. BiH 3po6neHuii y BignosigHoCTi 4o

BUCOKMX

crangapTis sikocTi SPARKY, Lo BianosigawTb CyBOpUM BUMOraM CnoxuBava. WMoro nerko obcnyrosyBaTn

i BiH 6e3neyYHnin npu ekcnnyaTauii, Npy NpPaBUNbHOMY BUKOPUCTaHHI LEW eneKTPOIHCTPYMEHT Byae cnyxutn Bam
[OBri POKW.

B Ik O

3ACTEPEXEHHA!

MpouunTaiiTe yBaXHO i LiNKOM iHCTPYKLIiO 3 ekcrnyaTtauii, nepes BUKOPUCTaHHSIM HOBONPUAGAHOro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTh cneuiansHy yBary Ha naparpadu, No3HayeH1x CrioBoM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymMeHTy SPARKY 6arato sikocTei, siki nonerwytots po6oty. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yrno HanpasrieHo Ha 6e3neky, ekcrnnyaTauiiiHi AKocTi i HadilHICTb, AKi
noneriuyTb KOro o6CnyroByBaHHs i ekcnyaTauito.

He BuKknpaiiTe enekTpoiHCTPyMEHTH pa3oM 3 nobyToBumu Biaxoaamm!

Bioxoawu Big enekTpuuyHux BuMpo6iB He BapTo 36uMpaTu pa3om 3 nobytoBumu Biaxogamu. Byab nacka,
BMKMAaNTe B MicLsiX, NPU3HAYeHUX Ans LUboro. 3B'sSXiTbCst 3 MicLLeBOO Bnafo abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYnbTaLii LWoA0 NOBTOPHOI Nepepobku.

OXOPOHA HABKONULLIHLOIO CEPEAOBMULLIA

3 ypaxyBaHHAM OXOPOHW HAaBKOMWLLHLOMO CepefoBuLLa eneKTPOIHCTPYMEHT, NMPUHANEeXHOCTi W ynakoBka
MOBWHHO HaJaTKW BiAMNOBIAHIA Nepepobui ANs NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHM, LLO MICTUTLCS B HUX. [nst
NONerLweHHsi NOBTOPHOI Nepepobky AeTanen, 3pobneHrx 3 WTYyYHUX MaTepianis, BOHW NO3HaYEHI BiANOBIiAHUM
YUHOM.
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onuc cuvBeoniB

Ha tabnuyui 3 faHNMK eneKkTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHi cneuiansHi cumeonu. BoHu aBnsitoTe coboto Baxnuey iHop-
MalLiito NPO BUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTA i IOro XapakTepuCTUKN.

3aBxau HagsranTe 3axvcHi OKynspu.

D MopagiiHa i3onsuia 4ns 4ooaTKoOBOro 3aXMUCTY.

MpveaHyBanbHa pisbba wnuHaens: M10

MpvepHyBanbHa pisbba wnuHaens: M14

Bignosiaae YMHHMM €BpONENCHKMM AMpeKTMBam

BignoBigHicTb BUMOram pocincbknx HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB

BignoBigHicTb BUMOram ykpaiHCbKMX HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB

@ OsHailoMTecs 3 iHCTpyKUi€eto 3 ekcnnyaTauii

TepmiH BUpoBHMLTBA, i€ 3MIHHUMMW CUMBONAMMU €:
YYYY - pik BUNYCKY, WW — YeproBui KaneHaapHui TxxaeHb

M KYTOLWNI®YBATTbHA MALLMHA

OpwuriHanbHa iHCTPYKUifA 3 ekcnnyaTauii 77




Il - TexHiuHi gaHi

MOBBIIE o M 600 ..meso  .M720
= CnoxvBaHa NoTYXHiCTb 600 W 650 W 720 W

= O6epTyn Ha HepoBoYomy xoady 11000 min- 110

* lpuearysanbHa pisbba wnuHaens: M10 M4 M14

= [oBxuHa Hapidy WwnuHaens 20 mm

= BHyTpiwHin giameTtp mniqayeaanofé avcka 16
= MakcumansHui giameTp winicpysan

* MakcumarbHa ToBLyMHa WilidyBasbH
= Bara (EPTA npouegypa 01/2003)

Knac saxucty (EN 60745-1) [O]

L12kg o 12kg

94.2dB(A) 94.2dB(A)

3dB 3dB

HesusHayeHicTb K,
A-3BaXEHU PiBEHb 3BYKOBOIT MOTYXKH!
HesunaHaveHicTb K, o

= PiBeHb Bi6pauin*
3azarnibHul pieeHs gibpayil (cyma ge
= LnicpyBaHHA NoBEpXOHb

MokasHuWK BibpaLiii a, ag 4,2 mls2 43m/s? 4,5 m/s2
HeBusHayeHicTb K, 1,5 m/s2

* LWnidyBaHHsA Haxxga4yHMM nanepom i
MokasHuk BibpaLiii a; s 3,9 m/s? -
HeBuaHayeHicTb Kpyg 1,5m/s2? 15mfs2  15mfs2

* PigeHb gibpauili gusHayeHul 32i0Ho . 6.2.7 EN 60745-1.

* BkasaHWi B iHCTPYKUIi piBeHb BiGpaLiii BUMipsiHWI BignosigHo Ao BcTaHoBneHux EN 60745 meToauk BunpobyBaHsb,
i MOXe BUKOPMCTOBYBATUCA A1 NOPIBHSAHHS €1eKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BiGpalLlili Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN
nonepeaHbOi OLIHKM BNAUBY.

3a3HauveHuii piBeHb BibGpaLil HaaaHoO 32 YMOBM BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY 3a MO0 NpsiMMM NPU3HaAYEHHsIM. Y TUX
BUNagKax, Koy eneKTPOiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCS AN IHLUNX LiNeW, 3 iHLLIMMKU peyamu, piBeHb BibpaLiii Moxe
BiAPI3HATUCS Bif 3a3Ha4YeHOro. Y Lux BUNagKkax piseHb BNAMBY MOXe 3HAYHO 3POCTU B pamKax 3aranbHoro nepiogy
po6oTu.

[na TouyHOi ouiHKM BNNMBY BiGpaLii, nig Yac neBHoro nepiogy poboTn HeobXiAHO BpaxoByBaTU MPOMIXKKM Yacy, B
SIKi €NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xoua i BKITOYEHWI, ane pakTUYHO He BUKOPUCTOBYETbLCS. Lie Moxe icToTHO
CKOPOTWTM BNNMB BiGpaLiii npoTsroM Bcboro nepiogy pobotu.

36epiraiiTe enekTPOIHCTPYMEHT i 0ro pevi B rapHoMy cTaHi. ig yac po6oTu Hamarantecs 36epiraTv pykv Tennumm
- Lie AONOMOXE 3MEHLLMTU LWKIANUBIWIA BINKUB NpW poboTi 3 niasuLLeHoto BiGpaLlieto.

Mun maTtepianis, Hanpvknag - hapbu 3 BMiICTOM CBUHLIO, AESKUX COPTIB AePeBUHN, MiHEpaniB i MeTany Moxe 6yTu

LWKIANMBUM ANS 340poB’A. [IOTUK A0 NUny | NOTPannaHHA Ny B AMXarnbHi LUNAXU MOXe BUKNUKATK anepriyHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBaHHS AMXanbHUX LUNAXIB onepaTopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoAMTbCsA Nobnuay.

MesHi BUAW nuny, Hanpuknag, 3 ayba ta Gyka, BBaXatoTbCsl KAHLEPOreHHMMK, 0COBIMBO, CMiMbHO 3 Npucaakamu

ans o6pobku AepeBrHM (Xpomar, 3acib Ans 3axucTy AepeBuHU, Towwo). MaTepian 3 BMicTOM a3becTy A03BONSIETLCS

06po6NATY TiNbkK axisusM.

= [1o MOXNMBOCTI 3aCTOCOBYIMTE BiACMOKTYBaHHS NUIy.

= [nsi AOCArHEHHS MaKCUManbHO BUCOKOT e(heKTUBHOCTI 36MpaHHs nuny npu poboTi 3 AaHUM NpuagoM, BUKOpUC-
TOBYITE NUNOCOC, NPU3HAYEHWt Ans 36opy Nuny 3 AepeBuHN abo Ans nuny 3 AepeBuHu Ta / abo MiHepanbHOro
nuny.

= CnigkyinTe 3a XOPOLLO BEHTUNALIE.

= PekomeHOyeTbCs KOPUCTYBATUCH AMXaNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 dinbTpom knacy P2.

[oTpumyiiTechk po3nopsiaXkeHHs Lwoao o6pobntoBaHyx MaTtepianis, LWo AitoTb y Bavuii kpaiHi.
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Ill - 3aranbHi BKa3iBku
3 6e3neku npm pobori
3 enexTponpunagamm

A 3ACTEPEXEHHA! MpouuTtante Bci 3A-
CTEPEXEHHSA i BkasiBku 3 6e3neku. Hedodep-
JKaHHsI ronepedxeHb | eKasieok 3 6e3neku Moxe
npuzsecmu A0 ypaxKeHHs1 eNeKmpuYHUM CMpPYMOM,
rnoxexi ma/abo 8axxKko20 nopaHeHHs.

36epexiTb BCi 3acTepexeHHs Ta BKa3iBKu Ans
NnoAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.

TepmiH “enekmponpunad” y 8Cix 3a3HaYeHUX HUXYe
3acmepexxeHHsIX CMoCcyembCsi 8aW020 e/1eKmpornpu-
nady, 3 XusrneHHsIM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
enekmponpunady 3 XUBMEHHAM 8i0 aKyMyrnsmopHol
b6amapei (6e3 kaberno).

1. BE3NEKA POBOY0ro micua

a) YTpumaiite poboue micue B uucToTi i Aobpe
ocBiTNeHUM. be3nad i HeOocmamHe 0Cc8imneHHs €
rnepedymMo80t0 8UHUKHEHHSI mpydoeux iHyudeHmis.

b) He npautoiiTe 3 enekTponpunagamm y Bubyxo-
HeGe3neu4Hin atmocdepi npy HasiBHOCTi 3aMucC-
TUX piAuvH, rasie abo nuny. Enekmponpunadu
CMeoporMb iCKPU, W0 MOXymb 3aliMamu rus abo
napu.

c) TpumaiiTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha BiAcTaHi,
KONW npauteTe 3 enekTponpunapom. Poscito-
8aHHs ygazu Moxe npussecmu 00 empamu KOHMp-
oso 3 Bawoeo 60ky.

2. ENEKTPUYHA BE3MNEKA

a) Wtenceni enekTponpunagiB NOBUHHI BignoBi-
AaTU KOHTAKTHUM rHisgam. Hikonu He 3miHonTe
wrencenb y 6yab-ikui cnoci6. He BukopucTto-
ByWTe OyAb-AKi aganTepHi wTenceni AnNsA enek-
Tponpunagise i3 3aXMCHUM 3a3eMNeHHAM. Buko-
pucmaHHsi opuziHasbHUX wmericesig i 8idrnosioHuX
iM KOHMakmie 3MeHwWye pusuk ydapy enekKmpuyHUM
cmpymom.

b) YHukante goTuky Tina 3 3emneto abo 3azemneHu-
MU NOBEpPXHAMMU, TaKUMU sik Tpy6u, papiatopu,
KYXOHHi MAUTU Ta XONMOAUNbHUKU. SKWo eawe
mino 3a3eminexe, icHye nidsuweHUl PU3uK ypaxeH-
HS1 enleKmpuYHUM CMpPYMOM.

c) He 3anuwaiiTe enekTponpunanm nig aowem a6o
y BOJIOromy cepepoBuLi. [TpOHUKHEeHHs1 800U 8
enekmponpunadu nidsuulye pu3uK ypaxxeHHs! enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopuctoBynte Kabenb 3a NPU3HAYEHHSAM.
Hikonu He BuKkopucTOByiTe kabenb Ans nepe-
HeCeHHsi enekTponpunagy, HaTaryBaHHA a6o
BiAKIIOYEHHSA WTENncens 3 KOHTAKTHOrO rHizAa.
Tpumaite kabenb Aaneko Big Tenna, onii, ro-
CTPUX KYTiB, L0 pyXarTbCea. [TowkooxeHi abo 3a-
nnymani kabeni niosuw,ytoms pusuK rnopasok esex-
MPUYHUM CMPYMOM.

e) Mip yac 30BHiIWHIX poGIT BUKOpPUCTOBYWTE MNO-

[OBXYBau, WO NiAXoAUTb AN LMX winen. Buko-
pucmaHHs1 nodosxyseaya, npudHayeHoz2o 0Ons 30-
8HIWHIX pobim, 3meHwye Hebe3neky 8i0 ypaxeHHs
e/1eKmpUYHUM CMPYMOM.

Y Bunapky, AKwWo po6oTa 3 enekrponpunagom
y BONOromy cepefoBulli HEMUHy4a, BUKOpUC-
TOBYITe 3ano6iXKHUI NPUCTPINA, AKUA POBUTL Ha
3anuIIKOBOMY CTPYMi ANA NnepepuBaHHA nopauvi
CTpyMy. BukopucmarHsi 3arnobixHo20 npucmporo
3MEHWYE PUSUK YyPaXeHHs eeKmpu4yHUM cmpy-
MoM.

f

=

3. OCOBUCTA BE3MNEKA

a) ByabTe nNunbHi, NpauloiiTe 3 NiaBULEHOIO yBa-
roto i NposiBNANTe Po3CyANMUBICTb, KONU NpaLito-
€Te 3 enekTponpunagom. He BukopuctoByiiTe
eneKkTponpunag, Konu BWU cTOMMNeHi, a6o nig
BNJIMBOM HapKOTUKIB, ankoronto, MeAuKameH-
TiB, Towo. O0Ha Mums Heysazau npu pobomi 3 enek-
mpornpunadom Moxe rnpussecmu 0o ceplio3HOI 8u-
pobHuYoi mpasmu.

b) BukopucTtoByiTe iHAMBIAYyanbHi 3acobun 3axuc-
Ty. HociTb 3aBxAu 3axucHi okynspu. IHOugiOy-
anbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka rnpomu runy,
Hecrnusbke 83ymmsi, 3axucHull wonom abo 3acobu
0r1s 3axucmy ciyxy, Wo 8UKOPUCMOBYIOMbCS 8 KOH-
KpemHux ymoeax, 3HUXYHMmb PU3UK 8UHUKHEHHS
8UPOBHUYUX MPasM.

c) YHuKanTe MWUMOBINBHOrO MYCKY iHCTPYMEHTY.
MepekoHanTecs, WO BUMMKAY 3HAXOAUTLCSA B NO-
JIOXeHHi “BUMKHEHO” nepen BKIIOYEHHAM B fXe-
peno xuBrneHHA Ta/ abo akymynaTopHoi 6aTapei,
nepea TUM, BisbMeTe B pPyku abo nepeHocuTe.
HociHHsi enekmponpunady 3 nanbuyem Ha 8uMuUKauyi
abo niokrYeHHs1 00 Oxeperia XUeIeHHs enlekmpo-
iHCMpymeHmy 3 sumuKadyeMm y 8KIIOYEHOMY 10s10-
JKEHHI € nepedymoegoro Or1si 8UPOBHUYOI mpasmu.

d) Buganite KoXeH rankoBum Krnwo4v nepep BKIO-
YeHHsIM enekTponpunaay. Koy 07151 3amsi2ysaH-
Hs1 abo 2alikosull KntoY, NpuKpinneHuti 0o YacmuHu
enekmponpunady, wo obepmaemscs, Moxe npu-
38ecmu 0o mpyd08020 iHYudeHmy.

e) He npoctsrantecb 3aHaaro. MiaTpumynte npa-

BUNbHE NONOXeHHSs i piBHOBary npoTsirom Bci€el

po6otu. Lle do3sonumsb Kpauje Kepysamu efek-

mponpunadom y HecriodigaHux cumyaujsix.

Hocite npupatHui opsr. He HociTh wmpokui

oasar abo npukpacu. TpumanTe CBOE BONoOCCH,

oAAr i pykaBUYKM Aaneko Bif PyXOMWUX YacTUH.

Lupokuti o0sie, bixymepisi ma dogze 8onoccsi Mo-

JKymb riompanumu 8 pyXomi YacmuHu.

g) AKwWwo enekTponpunag Mae NPUCTOCYBaHHA ANs
nuny, nepeKkoHamTecs, WO BOHO NPaBUNIbHO
BCTaHOBIEHO i NPaBUITbHO BMKOPUCTOBYETLCS.
BukopucmaHHsi yux npucmpoige Moxe 3HU3Umu
rnoe’sizaHi 3 nuom Hebe3arneku.

f

=

4. EKCMNYATAUIA U aornsaag 3A
ENEKTPONPUNAOAMU

a) He nepeBaHTaxyuTe enektponpunaa. Bukopuc-
TOBYITe NpaBUNbHO BUGpaHuUit enekTponpunaa
3riAHO 3 MOro Npu3HavYeHHAM. [IpasusbHo nidibpa-
Hul enekmponpunad npauroe kpawe i besneyHiwe

OpwriHanbHa iIHCTPYKLIifA 3 ekcnnyaTaui
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cripoekmosaHud.

b) He BukopucToBYyiTe enekTponpunag y Bunaaky,
AIKLLO BUMMUKAY He NepexoAnTb y BKIOYEHY i BU-
KntoueHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad, sskul
He Moxe yrpaensamucs 3a oromMo20t0 8UMUKaya, €
Hebe3neyHuUM i nidnsizae peMoHmy.

c) BumMKHiTb wWTencenb Bia enekTpomepexi nepen
TUM, IK NoYaTn OyAb-AKi HanawTyBaHHA, nepea
3aMiHolo npunaaAas abo nepen TUM, AK NnpubpaTn
eneKkTponpunaa ans 36epiraHHs. Lli 3anobixHi 3a-
XOOU 3HUXYHOMb PU3UK MUMOBINIbHO20 MyCKY enek-
mponpunady.

d) 36epiraiTe HeBMKOPUCTaHI eneKkTponpunagu B
Micusix, HeAOCTYNHUX ANA AiTeN, i He AO3BONAN-
Te KOPUCTYBaTUCA HUM OGCyroBylOYOMY nep-
COHarny, ikl He 3HaWOMUI 3 eneKTponpunagom
a6o iHCTpyKuiasMK 3 ekcnnyatauii. Enekmponpu-
nadu € Hebe3neyHUMU 8 pykax HeHag4eHUX Croxu-
sauis.

e) MepeBipsiTe enektponpunaau. NepesipanTe, un

npaulolTb HOPMarnbHO i PyXalTbCA BiNbHO py-

XOMi YaCTMHU, YN 3HAXOAATLCA B LiiNocTi i cnpas-

HOCTI YCi YaCTUHM, a TaKOX NepeBipsAnTe BCi iHLWI

06CTaBMHU, SIKi MOXYTb HEraTMBHO BMIUHYTU

Ha poboTy enekTponpunaay. Y pasi ywkoaxeHb

eneKkTponpunaa Heob6xiaHO BiApeMOHTyBaTH ne-

peA #oro noganbWMUM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHyudeHmie 3aroditorombcsi y eunadky rno2aHo2o
obcnyzosysaHHs enekmponpunadis.

MigTpumyiiTe piXydi iIHCTPYMeHTU rocTpumm i

ynucTuMW. pasunbHo nidmpumaHi pixydi iHempy-

MeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwie 6110Kytombcs i

npocmiwe ynpaensitomscsi.

g) BukopucrtoByiiTe enekTponpunag, npuHanex-
HOCTi (KOMNNEKTYUi) i YaCTUHWU IHCTPYMEHTY
i T.A. BignoBiAHO A0 UMX IHCTPYKLUiA Ta y 3acib,
nepea6avyeHUit ANA KOHKPETHOro TUMY eNeKTpo-
npunaay, Maroum Ha yBasi po6oyi ymoBu i po6o-
Ty, AKYy Heob6XiAHO BUKOHYBaTWU. BukopucmaHHsi
enekmponpunady 0ns pobomu He 3a fpusHa4yeH-
HAM Moxe npu3dsecmu 0o Hebe3rneyHoi cumyauii.

f

=

5. TEXHIMHE OBCJTYTOBYBAHHA

a) PeMoHTyWTe Baw enekTponpunag y kBanidiko-
BaHoro caxiBua 3 peMOHTYy, NPU LLOMY BUKO-
PUCTOBYITe TiNbKN opuriHanbHi 3anacHi YacTu-
HW. e 3abe3neyye 6e3neky enekmponpunady.

IV - OoparTkosi BKa3iBKM LWLOAQ0
po6otu 3 KyTownidysanb-
HMMM MaLLMHaAMM

3aranbHi Bka3iBku 6e3neku no wnicgyBaHHI0 abpa-

3UBHWUM AMCKOM, YMLLEHHIO 3 APOTAHMMM LiTKaMM i

pi3aHHI0 abpa3suBHUM ANCKOM:

a) Lle eneKkTPOiHCTPYMEHT MoOXe BWUKOPUCTO-
ByBaTUCA B AKOCTI wWnidyBanbHOI MawuHU 3
abpa3suBHMM OUCKOM, i3 APOTSAHMMM LLiTKaMu i
MaLUUHWU AN Hapi3aHHS 3 aGpa3MBHUM AUCKOM.
MpouuTaiiTe yBaXXHO BCi BKa3iBkM 3 6e3neku, iH-

CTPYyKLUii, intocTpadii i AaHi, ki Bu otpumanu 3
eneKTPOIHCTPYMEeHTOM. HedompumaHHs 8Ka3ieoK
3 besrneku mMoxe npussecmu 00 YPaxeHHs erek-
MPUYHUM CMPYMOM, 8UHUKHEHHS Moxexi ma/abo
ompumMaHHs1 ceplio3HUX mpasm.

b) Lleit eneKTpoiHCTPYMeHT He NpuAaTHUI Ans no-
nipyBaHHA. BukoHaHHs1 pobim, 0ns skux yed esnek-
mpoiHcmpymeHm He nepedbayeHud, Moxe cmamu
npuYyuHoro Hebearnek i mpasm.

c) He kopucTtyintecs npunaanam (Hacagkamm), Wwo
He fo3BoJieHe i He peKOMeHAYETbCA BUPOGHU-
KOM cneujianbHO ANA AAHOro eNeKTPOIHCTPYMEH-
Ta. Moxnusicmb KpinneHHs npunadds 0o Bawoeo
eriekmpoiHcmpymeHmy He 2apaHmye 6e3ne4yHo2o
8UKOPUCMAHHSI.

d) JonycTuma KinbKicTb 0o6GepTiB npunagas no-
BMHHA OyTU He MeHLle MaKCUMManbHOro 4yucna
06epTiB, 3a3HaY€HOro Ha eneKTPOIHCTPYMEHTi.
lMpunados, ski obepmatombcs 3i wWeudKicmio, wWo
nepesuwye ix HOMIHanbHy WeUdKiCMb, MOXYymb
3namamucs i posnemimucs y npocmopi.

e) 30BHilLHIN giameTp i TOBLWMHA po6o4oro iHCTpy-

MEeHTa MOBUHHI 6YTN He MeHLUle 3a3Ha4YeHUx po3-

mipiB Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy. [Ipunados

HeagidnogidHo20 Po3Mipy He MOXymb Bymu 3axuwje-

Hi abo KoHmponteamucs y docmamHil mipi.

LnicdyBanbHi Aucku, 3ataryoyi cdnaHui, enac-

TUYHI AUCKK abo iHWe npunaaAA NOBUHHI TOY-

HO cuaiTM Ha wnuHaeni Baworo enekTpoiH-

CcTpyMeHTy. [lpunadds, wjo HemoyHo cudumsb Ha

wnuHdeni enekmpoiHcmpymeHmy, obepmaembcsi

HEepiBHOMIPHO, CUIbHO 8i6pYye i MOXe rpussecmu 00

8mpamu KOHMPOJTio.

g) He BuKopucTOBYyWTe nolIKOAXeHe nNpunaaAas.
MNMepea KOXHMM BUKOPUCTAHHSIM MNepeBipsAWTe
npunapAas: wnidyBanbHi AUCKUA - Ha LWep6UHU
i TPiLWMHK, enacTUYHI AUCKM - HA TPILUUHK, PO3-
puBM a6o CUNbHUK 3HOC, APOTSHI WITKU - HA
He3akpinneHi abo nonamaHi apoTu. Y pasi Bu-
nagKkoBOro nagiHHA enekTPoiHCTPyMeHTy abo
npunanan, nepesipTe iIHCTPYMEHT Ha HasiIBHICTb
nowkoaXXeHb abo BCTaHOBITbL HeylIKOAXeHe
npunapas. Micna nepeBipkM W BCTaHOBNEHHA
npunapas, Bu ta ocobu, wWo 3HaxoAATbLCA Nno-
6nu3y, MaloTb 3alHATU Micue 3a MeXxaMu nno-
WMHN oGepTaHHA Npunaana i Aatm enekTpo-
iHCTPYMeHTY nonpautoBaTU Ha MaKCUMManbHUX
obepTax Ha Hepo6o4YoMy xoAy NPOTAroM OAHIET
XBUNUHW. 3a3suyall ybo20 Yacy docmamHbo 0ns
moeao, w06 rnowkodxeHe npunadds 3namasnocs.

h) 3actocoByiTe 3acobu iHAuBIAyanbHOro 3a-
XucTy. B 3anexHoCTi Bia KOHKpPETHOro BMNaakKy,
KOPUCTYUTEeCs 3aXUCHUM LUMTKOM ANsi o6nuyys
a60 3axucHMMM okynsipamu. Y pasi HeobxigHocCTi
BUKOPUCTOBYWTE NPOTUNUNOBI pecnipaTop, 3a-
co6u 3axXmUCTy cnyxy, 3aXMUcHi neyaTku abo cnedi-
anbHUI XanaT, AKUA 3aTPUMYE APIGHI YaCTUHKK,
Wwo poa3niTaloTbcA Bif wWnidyBanbHOI Hacaakn
a6o o6pobntoBaHoi AeTani. 3acobu Ans 3axmcTy
oyel NOBUHHI 3axuwiaTtu ix BiA pi3HUX npeame-
TiB, WO NEeTATb NiA Yac BUKOHAHHA Pi3HMX one-
pauin. [Tpomununosull pecnipamop i 2a303axucHi
mMacKku opeaHie OuxaHHs MOBUHHI 3ampumysamu
nun nid yac pobomu. Tpusanul ennug cusbHO20

f
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wymy Moxe npusgecmu 00 8mpamu Criyxy.

CnigkyinTe 3a TUM, WoO6 iHWIi ocobu nepebyBanu

Ha 6e3neyvHin BiacTaHi BiA Bawoi po6ouyoi ai-

nAHKK. Bci, XTo 3HaxoAUTbLCA Yy Mexax po6oyoi

AiNAHKW, NOBUHHI HOCUTU 3aco6u iHAMBIAyanb-

HOro 3axucty. Jlemiwouyi ockonku 06pobnosaHux

demanet abo nonamaHo2o rpunadosi Moxyms 6i0-

nemimu y6iK i 3anodismu mpasmy Hasimb 3a Mex-
amu 6esrnocepedHbo poboyoi dinsHKU.

SAKLLO iICHYE MOXIUBICTb KOHTAKTY pPiXXy4oro npu-

naaas 3 NPMXoBaHOK eneKkTponpoBoAKol abo

3 BNacHUM APOTOM XUBINEHHA, TPUMaWTe enek-

TPOIHCTPYMEHT TiflbKM 3a i30NbOBaHi NOBEpPXHi

pykosaTok. KoHmakm ripunadds 3i cmpymosedyyum

nposodomM cmasume r1id Hanpyay makox eiokpumi

Memaresi YacmuHuU efieKmpoiHCMpPyMeHmy i Moxe

npusgecmu 00 ypaxeHHs1 orepamopa enekmpuy-

HUM CmMpyMOM.

k) TpumainTe WHYP XUBMEHHSA Y CTOPOHI Big npu-
naaps, wo obepraeTbcA (Hacaakm). Y pasi empa-
mu KoHmposnto Had npunadom, WHyp Moxe bymu
pospisaHuli abo 3axornneHud, 4acmuHoro, wo obep-
maembcs, a Bawa kucmb mMoxe nompanumu nio
iHCmpymeHm, w,o obepmaemacsi.

1) Hikonu He BignyckamTe eneKTPOIHCTPYMEHT i3
PYK, MOKU Npunapas MNOBHICTIO HE NMPUMUHUTL
obeptartucs. [Mpunadds, wo obepmaemscs, MOXe
3ayenumu obpobnosaHuli Mamepiarn, y pe3ynbma-
mi 4yo2o Bu empamume KOHmMposib Had ennekmpoiH-
CMpyMeHMmMom.

m)BuMukaihTe enekTpPOiHCTPYMEHT niA 4Yac TpaH-
cnopTyBaHHA. Baw o00sie moxe 6ymu eunadkogo
3axornneHud rnpunaddsam, wo mMoxe 3agdamu Bam
mpasmy.

n) PerynsipHo ouuvwante BeHTUNSLiNHI oOTBOpU
eneKTPOIHCTPYMEHTY. BeHmunsmop enekmpo-
dguzyHa 3acMoKmye nus y Kopryc, a HaldMipHe
CKYMYeHHs1 MemaJsiegoeo rusy Moxe npussecmu 00
HebesneKu 8i0 ypaxeHHs1 e1eKmpuUYHUM CmMpPyMOM.

o) He BuKOopUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT no6nu-
3y nerkosaMMucTUx marepianiB. Ickpu MoxyTb
NpU3BECTU A0 3aiMaHHA UUX maTepianis.

p) He 3acTocoByiiTe npunaaas, Ans po6oTu 3 AKUM
HeobXiAHO BMKOPUCTOBYBaTM OXOMNOAXYHOui pi-
AWHN. 3acmocysaHHs 800U abo iHWUX 0XO0/M00XY-
104uUX piOuUH Moxe npu3dsecmu 00 ypaxeHHs1 abo
yOapy enekmpu4yHUM CmpyMOM.

=

—
=

= EnekTpoiHCTpyMeHT cnia BuKOpUCTOBYBaTU
TinbKu 3a npusHayeHHsAM. Byab-sike iHwe 3a-
CTOCYBaHHA, WO BiApPi3HAETbCA BiA 3a3Ha-
YeHOro y L iHCTPYKLUii, BBaXaeTbCA Henpa-
BUNbHUM 3acTOCyBaHHAM. BidnosidanbHicmb
3a b6yOb-sike MOWKOOXeHHsI abo opaHeHHs,
BUKIIUKaHe  HernpaeusribHUM  3acmocy8aHHSIM,
Hece croxueay, a He 8UPOBHUK.

= BupoGHUK He Hece BignoBiAanbHOCTI y pa3i
BHECEHHs1 cnoxuBavyem moaudikauiv B enek-
TPOIHCTPYMEHT abo 3a NOLWKOAXKEHHSA, BUKIU-
KaHi TakuMmmn moaudikauisamm.

= Mip yac po6oTM y NUNbHOMY cepeAoBMLLi
BEHTUNSALUIAHI OTBOPU MalWHKU cnip nigTpu-
MyBaTH y 4uMcToTi. Ko Heo6xiagHO BMAanuTn
nun, cnoyaTky cnif BiAKMIOYMTU eNeKTPOXUB-
neHHsa. Bupanatm nun cnip HemeTaneBuMU

npeaMeTamMu AN YULWEHHA nuny, obepiraroumn
BHYTPILLHI AeTani MawwuHU Bif NOLWKOAXEHb.
EnekmpoiHcmpymeHm 6yde nepezpisamucsi
y pasi ropyweHHsi OXONMOOXEHHS1 y 38’A3KYy 3
nunoguUMU 8eHMUAUIGHUMU OMeopamu.

IHWi BKa3iBkM 3 6e3nekun BCix onepauin
3BOpOTHUI yaap (BiACKiK) | NoB’A3aHi 3 HUM BKa3iB-
KK 3 6e3nekn

3BOPOTHWI yaap - Le pantoBa peakuisi, sika € Hacnia-
KOM 3aKnuHIoBaHHS abo 6rnokyBaHHS npunapas, Ha-
npuknag wnicpysBanbHOro Agucka, enacTuyHoro Aucka,
APOTSHOI WiTKM i T.N. 3aknunHoBaHHA abo 6oKyBaHHS
npyBOAWTL A0 PanNToBOI 3yNWHKN ob6epTaHHsA npunag-
081, sike 3i cBoro 60Ky BULLTOBXYE HEKOHTPOSIbOBaHMUIA
€I1eKTPOIHCTPYMEHT Y CTOPOHY, MPOTUIIEXHY HanpsiMKy
obepTaHHsA pobOYOro iHCTPyMeHTa y TouLi 3aKMuHio-
BaHHS.

Hanpuknag, skiwo wnicyBansbHUiA AUCK 3aKNMHUTL a6o
6rokye y aeTans (3aroToBKy), TO 3aHypeHa y 3aroToB-
Ky KpOMKa LunipyBanbHOro gucka 3actpsie, BHacnigok
4Oro ANCK MOXe 3rnamaTtuncs abo cnpoBoKyBaTy BifCKiK.
LLinicpyBanbHWI AMCK BiACKakye y CTOPOHy onepartopa
abo Bif HbOTO, Y 3aNeXHOCTI BiA HaNPsMKy o6epTaHHs
Ancka y Micui 6nokyBaHHSA. B LpboMy Bunagky wnidy-
BaslbHi AUCKN MOXYTb 3namaTuncs.

3BOPOTHWUI ygap € HacnigkoM HenpaBUIlbHOTO BU-
KOpuUCTaHHsi Ta/abo HenpaBunbHOI ekcnnyaTauii abo
YMOB po60TU 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM, | MOXe ByTu no-
nepeaXeHnin 3a JOMOMOrOl0 HUPKYEONMCaHUX 3axoaiB
6esnekn.

a) TpumanTe MiLHO eNeKTPOIHCTPYMEHT, NPUNUMITb
BiANOBiIAHY NO3y i NOCTaBTe PYKN TaKUM YNHOM,
wo6 Bu 3mornu npotuaiatTu cuni 3BOPOTHOro
yoapy. 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE [0[aTKOBY
PYKOATKY 3a ii HasiBHOCTI, W06 sikomMora Kpaiue
NPOTUAIATH | 3AINCHIOBATU KOHTPOIb Haf, CUIOK
BiACKOKY abo peakTMBHUM MOMEHTOM nig 4ac
3anycky. 3agdsku npasunbHUM 3axodam besneku
ornepamop MOoxe KOHMpOseamu peakmusHuUl
MOMeHM i 8iOCKIK.

b) Bawi pyku Hikonn He NOBUHHI 3HaXO0AUTUCH MO~
6nu3y npunaaps, wo obepraeTbcs. Mpunaaasa
MOXe BiACKOYMUTHM i noTpanutu Ha Bawi pyku.

c) TpumanTecs OCTOPOHb Bif AINAHKN, NO AKiN enek-
TPOIHCTPYMEHT MOXe pyxaTucs y pasi 3BOpoT-
Horo yaapy. Bidckik eede enekmpoiHcmpymeHm y
HanpsiMKy, MpOMUIexXHoMy pyxoei winighysasnbHo20
ducka y micui 6r10Ky8aHHsI.

d) MNig yac 06po6kM KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta iHLLO-
ro, npautonTe 3 niasuLieHoto yBaroto. He no3Bo-
NAWTe Npunaaar BiAckakyBaTu abo 6nokyBaTtu
petansb. [1i0 yac 06pobKu Kymig i 2o0cmpux KpOMOK
iCHye UMOo8ipHicmb 3aK/IuH8aHHs npunados, wo
obepmaemsbcs, Wo Moxe npudgecmu 00 empamu
KOHmMporo abo 8iOCKOKY.

e) He BukopucToByiTe naHLoroBi abo LMPKYNsApHi
AVCKU ANnsi 06po6kn aepeBUHU. [JaHe rnpunadds
4acmo € [rpuquHor 8idckoky abo empamu
KOHMPOIo Had enekmpoiHCMpyMeHMoM.

= @ikcyiTe nonoxeHHs o6pobnoBaHoi AeTaniy
newarax a6o iHWKM BignoBigHUM cnoco6om.
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CneuianbHi BKa3iBku 3 6e3neku no wnidgysaHHIo Ta

pi3aHHI0 aGpa3MBHUM AUCKOM:
a) BukopucroByiTe TinbkM pekomeHAOBaHi Ans
[AHOro eneKkTPOiHCTPYyMEeHTa AUCKM 3 nepea-
6ayyBaHMM Ans HUX 3anobixHukoMm. Jucku, He
nepedbayeHi Ona daHoO20 enekmpoiHcmpymeHma,
He MoxXymb Oymu docmamHbO eKpaHosaHi i
HebesrneyHi.
b) 3axMcHUIA KOXYyX MOBMHEH 3aKpinnioBaTUCA Ha-
AiNHO A0 eneKTPOIHCTPYMEHTY i HanawToBaHUI
Tak, Wo6 3abe3nevyyBaT MakcMManbHy 6e3neky,
T06TO y Gik onepaTtopa noBuHHa GyTu BigKpu-
Ta K MOXHa MeHLIa YacTUHa AUCKY. 3axucHul
KOXyX Mae 3axuwamu orepamopa 8i0 ynamkis,
8unadkoeoz2o KoHmakmy 3 OUCKOM | icKop, siKi
3moanu 6 nidnanumu odse.
c) Ouckn HeobGXxigHO 3acTocoByBaTW TiNbku Ans
pekoMeHAoBaHMX po6iT. Hanpuknaa, Hikonu He
wnicdpynte 6iuHOIO NoBepxHeto BigpisHOro Auc-
Ka. Bigpi3Hi gucku npusHayeHi Ansa 3HiMaHHA Ma-
Tepiany no Kpomui Aucka. biyHulti muck Ha makud
duck Moxe npusecmu 00 020 0SIOMKU.
d) 3aBxAaM 3acTocoByMTe HeylWKoaXeHi dnaHui
AnNA 3aTArHeHHs 3 BiANOBIAHWUMM po3mipamu i
cbopmoto ans o6paHoro gucka. NpaBunbHO 06-
paHi donaHui, Wo 3aTAryrThb 3aKpinnoTb AUCK i
3MEeHLLYHTb BiporigHiCTb MOro NonoMku. @raHuyj,
wo samseytomps 0nsi 8i0pi3HUX OUCKI8 MOXYymb
8i0pisHaAmucs 8i0 chnaHuie, wo 3amseyroms Ons
iHwux gudie duckie.
e) He BMKkopucToByiTe 3HOLUEHi AUCKK, MpU3HaYe-
Hi ANA eneKTPOiHCTPYMeHTIB Ginbwux rabapwm-
TiB. [Juck Onsa 8enuKkux enekmpoiHcmpyMeHmis He
nidxodums 0114 bifbW 8UCOKUX WeUAKocmel Manux
efleKmpoiHCmMpyMeHmis | Moxe 3namamucs.
= 3aBXAu AOTPUMYWTEChb HanpsIMKy pyxy Auc-
Ka. PeakmusHa cuna Qi€ y npomusnexHomy
obepmaHHIo HanpsamKy y micui wnigpysaHHs abo
pi3aHHs, U € nepedyMo8ot0 empamu KOHMPOIIHO
Had rnpunadom.

=  YTpumyihTe MalUMHY TakMM YMHOM, W06 ic-
KpWM Ta nun nig 4vac wnidyBaHHA BiAckaky-
Banu BGiKk Big Bac. EnekmpoiHcmpymeHmu
ymeoproomb iCKpu, fIKi MOXymb nponanumu
00512 abo He3axuweHi YacmuHu mina.

= He ponyckaeTbcs wnipyBaHHA Ta pi3aHHA
cBixonodgap6oBaHUX MeTaneBUX KOHCTPYK-
uin i3 HeBucoxnoto apboto. IcHye Hebesneka
3alimaHHs1 Heaucoxuoi ghapbu.

= He ponyckaeTbcsi pi3aHHA 3aMMUCTUX MaTe-
pianiB (gepeBa, nnacTMacu TOLLO), a TaKOX
naHenbHUX KOHCTPYKLiA TUNY «CeHABIY», Ha-
NOBHEHMX 3aMMCTUX HaMoOBHIOBaYeM. [CHye
HebesrneKa BUHUKHEHHS MOXEXI.

= He ponyckaeTbcs wnipyBaHHA Ta pi3aHHA
cnopyAa, WO npaullTb Mg TUCKOM. [cHye
Hebe3sneka subyxy.

= He ponyckaeTbcs wnicdyBaHHA Ta pisaHHA pe-
3epByapiB, Tpy6onpoBopaiB, anapaTiB ToLO,
B sIkMX €, abo 6ynu 3aWmucTi abo nerko 3a-
MMUCTI peyoBUHM i maTepianu, 6e3 nonepe-
AHIX cneuianbHUX 3axoAiB MPOTUMOXEXKHOI i
BMGYyxoHe6e3ne4yHoi 6e3neku. IcHye Hebesneka
BUHUKHEHHSI roxexi abo subyxy.

CneuianbHi BKa3iBku 3 6e3neku nig vyac pizaHHsA 3

abpa3MBHUM AUCKOM

a) YHuKanTe 3aKNMHIOBaHHA BigpisHOro Auc-
Ky abo HagmipHOro TUcKy Ha Hboro. He Hama-
rantecs BMKOHyBaTM HaAaTo rnuGoki nopisu.
lNepesaHmaxeHHs1 8iOpi3Ho20 Oucka 36inbulye
Moxrugicmpe (i020 3HOWYBaHHS | CXurbHicmb 00
nepekocy abo 610KyeaHHs, a 38i0cu - i MOXugicmb
380pomHo20 ydapy (8idckoky) abo nonomku ducka.

b) He crite Ha pAinAHUi nepea/nosapy Aucka,
wo obepTaeTbes. Skwo 8idpi3HUll duck y Micyi
pi3aHHs eiddanssiembcsa 6i0 Bawozo mina, mo y
pasi 360pomHO20 ydapy enekmpoiHcmpymMeHm i3
obepmosum OUCKOM MOXe 8i0CKOYUMU MPsIMO Ha
Bac.

c) Y pasi 3aknuHOBaHHA Bigpi3Horo aucka a6o
AKWO 3 AKOICb NpuynHu Bam poBenocsa npunu-
HUTU POGOTY, BUMKHiTb €NEeKTPOIHCTPYMEHT i
TpUMamnTe MOro Hepyxomo A0 NOBHOro 3yNUHeH-
HA obepTaHHA Aucka. Hikonu He Hamaealimecsi
8uliHIMu OucK, wo we obepmaembcsi 3 Po3pisy,
mak sk ye moxe rpusecmu 00 380POMHO20 ydapy.
BcmaHosimeb U ycyHbme npuquHy 3aknuH8aHHsI.

d) Hikonu He Bkno4yaiTe NOBTOPHO eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, A0 TUX Mip, MOKX BiAPI3HMA OUCK 3HAXO-
AuTbCA LWe Yy 3aroTiBui. [laiTe BigpizHOMy Ancka
AOCSITTM NOBHOrO YMcna obepTiB nepen TUM, AK
YBa)XXHO NPOAOBXMUTM pi3aHHsA. B iHwomy sunadky
duck moxe 3acicmu, suckoyumu 3 Oemari abo
sidckoqumul.

e) Mnutn a6o petani 3 BenuKUMKU po3mipammn

Heo6XiAHO nigcTpaxyBaTM [OAAaTKOBUMU OMO-

paMu 3 MeToK 3MeHLUeHHA HeGe3neku 3aknu-

HIOBaHHA i 3BOpOTHOro yaapy. [emarni eenukux

po3Mipie MOXymb rposucamu ri0 8a2o enacHoi

8aeu. [lemanb nosuHHa nexamu Ha ornopax i3 080x
cmopiH Oucka, sik nobnu3y po3pidy, mak i no Kpasx
demanni.

ByabTe oco6nmBo o6epexHi nia Yac BUKOHaHHA

po3pisiB i3 «3aHypeHHsIM» B iCHytoYi CTiHW a6o

iHWIi AinAHKKW, WO He npornsaalTbea (3amypo-

BaHi). Juck, wo 3aHyptoembcsi ecepeduHy, Moxe

rnopizamu 2a3onposioHi abo 8odornposioHi mpybu,

enekmpuyHy npogodKy abo iHwi 06’ekmu, w0 Moxe
rpusecmu o 380pOMHO20 ydapy.

f

=

CneuianbHi BKasiBku 3 6e3neku nig yac po6otu 3

APOTAHUMM LLiTKAMK:

a) MainTe Ha yBasi, Wo HaBiTb NiA Yac HopmanbHOI
po6oTH 3 APOTAHUX LWiTOK Nagae Apit. He nepe-
BaHTaXyWTe APIT HAAMIPHUM 3yCUNNAM NPUTUC-
HeHHs. LlImamku Opomy, wo eidnimatromsb, 11e2Kko
MpOHUKarMmMp Yepe3 moHKul 00sie ma/abo WKipy.

b) Akwo nia yac po6oTn 3 APOTAHOLO LWITKOK pe-
KOMEHAYETbCA BWUKOPUCTAHHSI 3aXUCHOro Ko-
XKyXy, He gonyckanTe 3iTKHEHHsI KoXyxa 3 Auc-
KOBOIO (TapinuyacTtol) a6o 4alKOBOI LITKOO.
Tapinyacmi abo Yawkosi OPOMSIHI WimKU MOXymb
36inbwysamu ceili diamemp nid 8nnU8oM 3ycusnsns
MPUMUCHEHHS i 8I0UEeHMpPO8UX cusl.
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V- Os3HanoMIneHHs

3 eNeKTPOIiHCTPYMEHTOM

Mepen noyaTtkoM po6oTK, 03HaoMTECH 3 yCiMa (PyHK-
LioHanbHNUMN 0COBNMBOCTAMW €MNEKTPOIHCTPYMEHTY 1
yMOBaMu TexHikn 6e3neku.
BukopucToByinTe eNnekTpoiHCTPYMEHT i npunaaas Tinb-
K1 3a npusHayYeHHaM. Byab-sike iHWe 3acTocyBaHHS
KaTeropmyHo 3abopoHeHe.

1

WnuHpens

2.1. 3anobixHuK ANnst LWnidyBanbHOro ANCKY
2.2. 3anobixHWK ANst BiApi3HOro AMcKy*

3

OnopHuit pnaHeLb

4.1. WnicdysanbHuii anck (BukopnctoByBaTu Tirnbku 3

3anob6ixXHUKOM ANs WnicpyBanbHoro Ancky!)*

4.2. BigpisHuii guck (BvkopucToByBaTy Tiflbk pasoM

i3 3anobixHKKoM Ans Bigpi3Horo auckal) *

[MepeBipTe NoOnoxeHHs BMMUKaya. EnekTpoiHCTpy-
MEHT CMiA NigknioyaTy Ta BigKnioyaTtu Big Mepexi
JKMBIEHHS TiNbKU SIKLLO BUMUKAY BUMKHEHWUI. FAKLLO
BCTaBWTM LUTEMNCESb Y PO3eTKY y pasi BKMOYEHOro
BMMUKaYa, €eneKkTPOIHCTPYMEHT HeravHoO npuBo-
AUTbCS Y Aito, Lo MOXe NPUBECTU [0 TPaBMM.
MepekoHaiTecs y cnpaBHOCTI kaberno XUBMNEHHS i
wrencens. AKLWO kabenb NOWKOAXKEHWI, AN YHUK-
HEHHSI MOXINWBWUX PWU3UKIB MOro 3amiHy 34iNCHI0E
Tinbky BUPOBHMK abo oro cepsicHMiA haxiBeLb.

A 3ACTEPEXEHHSA: 3axau Bigknioyante
€neKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMMaMNTe LTencenb i3 pos-
eTku nepep Oyab-SKMM HanawTyBaHHAM, 06Cnyrosy-
BaHHAM abo nigTpumaHHaM poboTu, a TakoxX y pasi
BiICYTHOCTi €NeKTPUYHOI Hanpyru.

5. ®naHeub AnNs 3aTUCKaHHA MepesipTe BiANOBIAHICTL AiaMeTpy | TOBLUMHMW AUCKa

6. [opaTkoBa pykosiTka 3a3HayYeHnM TexXHIYHUM AaHuM. [o3HaveHi Ha Ancky

7. Bumukay npUNyCcTUMI NOKa3HWMKM NepuepinHoi LLBUAKOCTI He

8. Cronop wnuHaens noBWHHI ByTn HUx4e 80 m/s. Aucku cnifg 36epiratn
3rigHO 3 IHCTPYKLisiMK BUPOGHUKa.

NPUNALOA, LLIO MOXE = fAkuwo 3oHa pobiT BigaaneHa Bia Axxepena XuWBMNeH-

HSl, BUKOPWUCTOBYMTE HANKOPOTLLUMI NOJOBXKYyBaY i3
BiANOBIAHUM Nepepi3om.

= [MepeBipTe NpaBUNbHICTb i HAAINHICTL MOHTaXy A0~
[aTKOBOI PYKOATKM.

BUKOPUCTOBYBATUCA HA LIbOMY
ENEKTPOIHCTPYMEHTI.*

9. MeTaneBa wWiTka
10. ABpasunBHi AMCKM ANs pi3aHHA Ta WhicyBaHHsS
11. MentocTkoBUI WNiOYBaNbHUIA KPyT
12. AHTuBIGpaUiiHa pykosiTka

3AXUCHUU KOXYX

* OcHogHe npunados, Wo Moxe 8UKOPUCMO8y8amucs
3 Uyier MawuHo ma MPOMOHYeEMbCS KOMMaHie
SPARKY, npedcmasneHo Ha cmp. 96-99, epaxosytoyu
HoMepu Kamaisioay. BoHo He xodumb 00 Komrinekmauii.

A 3ACTEPEXEHHI: 3anobixHuk (2.1) ans
wnicpyBanbHoro aucka, abo 3anobGikHUK (2.2) ans
BiApi3HOro avcka (BignoBigHo, Ans wwnicgpysanbHOro
nawvcka (4.1) abo ans BigpisHoro aucka (4.2)) noBMHEH
6y TV 3aBXAN MOHTOBAHWUI Ha iHCTPYMEHTI!

VI - BkasiBku wopo po6otu

MonoxeHHs KoXyxa 3anexuTb Bif Toro, 3 skoro 6oky
Lli enekTpoiHCTpyMEHTM MiaKMoYaTbCs TiNbKM y Me- 3HaXOAUTLCA A0ATKOBE PyKiBSi.
pexy oaHodasHoi 3MiHHOT Hanpyru. MatoTb noaBin-
Hy i3onauito 3rigHo EN 60745 i1 IEC 60745-1 i MOXyTb
nigknoyaTmMca y posetkn 6e3 3axucHux knem. Pagi-
onepewkoan BignosigatoTe Aupektusi 2004/108/€C
€Bponeicbkoro MapnameHty Ta Pagu wopno enektpo-
MarHiTHOT CyMiCHOCTI.
Llen eneKkTpOiHCTPYMEHT Mpu3HayYeHWn Ansi pisaHHs,
wnidyBaHHs i YuLeHHs MeTaniB 6e3 BUKOPUCTaHHS

BKA3IBKW MO MOHTAXY 3AMNOBNKHUKA

Mepep T1M, ik po3noyaTn HaCTyMNHi onepakii, Heobxia-
HO BUMKHYTU LUTENCENb ENEKTPOIHCTPYMEHTY 3 enek-
TPOPO3ETKM.

1. MoHTaX 3anobiXHuUKa
- Bigkpwuiite cTsxkHWI Baxinb (15) i Tpoxu poscnabre

BOAM. wypyn (16). (Puc.1)
- BctaBTe 3anobixHuk (2) Tak, wob wnoHka (14)
0O MNOYATKY POBIT 3anobixxHuka 36irnacs 3i wniuom (17), i HaTUCHITL

noro BHU3, WO6 BiH yBilWoB y kaHan (18) rHisga
(Puc.2a, b)

- 3aTarHiTb Wypyn (16) 4O NONOXEHHS, Nig Yac AKoro
BiACTaHb MiX KinbLeM 3anobikHuKa i rHisgom nig-
LUMMHWKA [,O3BOSISIE HEBEMUKE MPOKPYYYBaHHSI.

- MoBepHiTb 3an0bixHMK y 6axaHy noauuito.

- Bakpwuiite Baxinb (15) ans dikcauii 3anobixHuka.

- Y pasi HeobXigHOCTi, MOBTOPITL OnepaLiio 3MeH-
LEeHHs BigcTaHi MiX KinbLeM 3anobikHUKa i THi3-
oM nigwnnHuKa.

= MauwwHa Moxe 6yTn ocHalleHa 3anobixHukom da-
6punuHo. MepekoHanTecs, Lo 3anobixxHWMK BCTAHOB-
NeH NpaBuUNbHO i HadinHO 3adbikcoBaHui nepen
NepLUNM i KOXKHUM HACTYMHUM BUKOPUCTAHHSAM.

= MauwwHa moxe ByTu ocHalleHa amckom gabpuyHo.
[NepekoHanTecs, WO ANCK BCTAHOBMNEHWI NpaBuib-
HO i HaAiNHO 3adhikcoBaHU Nepes NEPLUNM | KOXKHUM
HaCTYMHUM BUKOPUCTAHHSIM

= [lepeBipTe BiANOBIQHICTb HaMpPyru enekTpomepexi
WOAO MO3HAYeHUX Ha Tabnuyui TeXHIYHUM AaHuM
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.
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2. YcraHoBKa 3anobixHuka y HoBe po6oye nono-
XKeHHA
- Bigkpuwite Baxinb (15).
- MNoBepHiTb 3anobixHWK y HOBE poBoye NONoXeH-
HSl.
- 3akpuiiTe Baxinb (15).

MOHTAX ONCKA

WnuHpens (1) wnicdyBanbHOi MaWwWHU  dikCyeTbCs
LUNSIXOM HaTUCKaHHS Ha KHOMKY (8), posTalloBaHy Ha
peAyKTOPHIN KOPO6LIi eNEKTPOIHCTPYMEHTY.

A 3ACTEPEXEHHA: He ponyckaeTbcsi Ha-
TUCKaHHS KHOMKY (8) Mig Yac o6epTaHHs WNNHAEns.

- BctaBTe onopHuin dnaHeub (3) wniuamu BHW3
(Puc.3)

- BcTaBTe guck (4) TO4HO Ha ONOpHUIA hnaHeub Ha-
nucamu BHK3 (Puc. 4)

- BcTaBTe cTaryrounii donaHeupb (5) nnocko cTopo-
HOH0 [0 Ancka (4) i 3akpyTiTb BpyyHy. BcTaBTe aBo-
porui kntoy B otBopwm conaHus (5) (Puc.5)

- HaTuckatoun Ha kHonky dikcauii wnuHaens (8),
MiLHO 3akpyTiTb draHeub (5) 3a 4ONOMOro ABO-
pororo kntoya (Puc. 6a,b)

Micna MoHTaxy Ancka yBIMKHITb MalUMHy Anst po6otu
6e3 HaBaHTaXeHHsi NPOTAroM 6rn3bKo OAHIET XBUMUHN.
Bibpytoyi a6o HepiBHOMiIpHO 06EPTOBI AMCKU chif He-
ranHo 3amiHUTU.

MeTaneBa witka (9) npukpyyyeTbcs Ao wnuHaens (1)
3a [JOMoMOror rankoBoro kntoda. (JoBxuHa pisbbu
WITKM MoBWMHHA GyTW OOCUTb AOBrow, o6 oxonutu
pi3bBNEeHHs WNMHAENS).

OOOATKOBA PYKOATKA

BasBuyant JogaTtkoBa pykosiTka (6) BCTAHOBMIOETLCS 3
nisoro 6oky KyToLunicpysanbHoi MalumHu. Ii MoxHa no-
CTaBUTW i 3 NpaBoro HOKyY, SKLLO TaK 3py4HiLLe TOMY, XTO
npawitoe.

NyCK - 3YNMUHKA

Oyck: Baxinb BuMukaya (7) HaTUCKaeTbCsA Yy 3afHin
YacTuWHi i nicna uboro nepemillaeTbcs Bnepes y Ha-
NPSIMKY CTPIifKM [0 MOMEHTY, MOKW oro nepeaHs vac-
TWHa He NOTPanuUThb Yy 3arnNMBneHHs i He 3aCTONOPUTLCS.

3ynuHka: 3agHii, nigBegeHuii kpan Baxensa 7 HaTuc-
KaeTbCS | 3aNvLWaeTbCA ANs CaMOCTINHOIO NOBEPHEH-
HS1 y NOYaTKOBE NMOMOXEHHS.

A3ACTEPE)KEHHF|: Mpwn HN3bKUX TEMNepaTy-
pax, abo micns TpMBanoro NPOCTO JO3BOSIUTE ENek-
TPOIHCTPYMEHTY MNornpaLtoBaTi Ha XOnocToMy XoZy
NPOTSroM XBUIMWUHU ANS BiAHOBNEHHS HOPMarnbHOro
pexumy poboTu. Lle nokpallye 3mallyBaHHs i nogo-
BXY€E TEPMiH eKcrinyaTtauii eneKTpOiHCTPYMEHTY.

PEKOMEHOALIT

IMia Yac pizaHHA He 3MEHLLYNTe HaTUCK | He NepeMilLyi-
Te ANCK nonepek po3pisy. 3acToCoBYNTE MOMIPHWIA Ha-
TUCK, Lo Bignosigae o6pobnoBaHoMy maTepiany.
[oTpumyiTechb HanpAMKy pisaHHs. MaluumHy cnig Ha-
npaenaTM y 6ik, 3BOPOTHWIN oGepTaHHO Aucka. B iH-
Lomy BUNagky icHye Hebesneka HEeKOHTPOMbOBAHOIO
BMXOAY AMCKa 3a pamku po3pisy. (Puc. 7)

Mig yac pisaHHs npodinis i Tpy6 i3 NpSMOKYTHUM Nepe-
TUHOM, PEKOMEHYETLCSA MOYMHATM Pi3aHHS 3 HaMeH-
LLIOT CTOPOHW.

Mig vac wnicpyBaHHA He NpUTUCKaNTe MaLIMHY A0 06-
pobntoBaHoi NOBEPXHi, pyxaiiTe AWUCK NNaBHO Brepea-
Ha3apg. INerki meTanu cnig 06pobnaTu cnevjianbHUMK
avckamu. Hakpalymid pesynbrart nig yac rpy6oro wwini-
dyBaHHs gocsraetbest npu 30-40-rpagycHoMy Haxwni
MiX AuckoM i obpobntoBaHoto nosepxHeto. MMig vac
rpy6oro wwnigyBaHHA He JONycKaeTbCst BUKOPUCTaHHS
ANCKiB ANS pidaHHA. BukopucTaHHs AUCKIB 3aBTOBLUKMN
GinbLue 6 MM He peKOMEHOYETHCS.

VII - O6cnyrosyBaHHs

A 3ACTEPEXEHHA: 3aBxan BuMukanTe
€nNeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMaiiTe LTencenb i3 po3s-
eTKkn nepep TUM, sik poanoyaTn Byab-sKy nepesipky
abo obcnyroByBaHHs.

3AMIHA LWITOK

ENeKkTpoiHCTPYMEHT OCHALLEHWI LLiITKamMW, LLIO BUMUKA-
I0TbCS CaMOCTIVHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS, LITKK cnifg oa-
HOYaCHO 3aMiHUTU Ha HOBI OpPUriHanbHi WITKN Y cepBici
SPARKY (rapaHTiiiHWi1 Ta no3a-rapaHTiiH1in PEMOHT).

3ArAJibHA NMEPEBIPKA

PerynspHo 3fiicHioTe nepesipKy BCiX KpinseHb - BOHW
NOBUHHI By TN MiLHO 3aTATHYTI. Y BUNaaKy, Ko 6yap-
AKWUIA FBUHT BIAKPYYEHWUI, NOro CNif HeramHo 3akpyTUTH
o6 YHWKHYTM Hebe3nekw.

Y pasi noLkoaXeHHs kabento XMBNEHHS, NOro 3amiHy
NOBWHEH 34INCHUTY BUPOBHUK abo Moro cepBicHWi dha-
xiBeLp, LWo6 YHUKHYTM Hebeaneku.

aorman

[ns 3abe3neveHHst 6e3neyHol poboTuK 3aBxan NiaTpu-
MyWTe Y YACTOTI | MaLLKHY, 7 i1 BEHTUNALINHI OTBOPU.
PerynspHo nepeBipsiiTe BEHTUNALiAHI OTBOPU enek-
TpoABUryHa abo nepemukadiB Ha HasBHICTb nNuny abo
CTOPOHHIX Tin. BukopuctoByinte mM'sky LWiTKy Ta/abo
CTPYMiHb NOBITPS ANS BuAaneHHs nuny. o6 yHuKHY-
TN NOLLUKOAKEHHS OYen, N Yac aornsgy 3a npucTpoemM
KOPUCTYNTECS 3aXMCHUMM OKyNnspamMu.

Akwo kopnyc MawuHU 3abpyAHEHWI, NpoTpiTe Woro
M’SIKOLO BOIOroto cepBeTkoto. MoxHa BUKOpUCTOBYBaTH
cnabkui Mutoynii 3aci6.
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A 3ACTEPEXEHHA: He ponyckaeTtbcsa 3a-
CTOCYBaHHS CNUPTY, 6EH3NHY Ta iHLIMX PO3YMHHWUKIB.
Hikonu He kopucTyWTecs igkMmm npenapaTtamu Ans
YMLLEHHS MNacTMacoBMX YaCTUH.

A 3ACTEPEXEHHA: He gonyckaetbcs nona-
[aHHS! | KOHTaKT MPUCTPOLO 3 BOAOHO.

BAXIIUBO! 3 meToto 3abe3neyeHHst 6eanekn pobotu
€MeKTPOIHCTPYMEHTY | NOro HagiNHOCTI, BCi PEMOHTHI
po6oTn, obCryroByBaHHA i perynioBaHHS MPUCTPOLD
(BpaxoByo4M NepPEeBIpKyY i 3aMiHy LUITOK) Cnif NpoBOAu-
TV y cneuianizoBaHux cepsicax SPARKY, Bukopucto-
BYIOYM BUKIOYHO OpUriHanbHi 3anacHi YacTUHW.

VIII - FapaHTia

lapaHTinHWn Tepmid enekTponpunaais SPARKY Bka-
3aHWIA B rapaHTinHiv kapTi

HecnpaBHocTi, Wo 3ABUnMca B pesynbraTti npupoa-
HOro 3HOLUYBaHHS, MepeBaHTaxeHHs abo Henpa-
BUMbHOrO KOPUCTYBAHHS, He BXOAATb A0 rapaHTinHUX
3060B'A3aHb.

HecnpaBHOCTI, LU0 3'IBUNNCS BHACNIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo yepe3 BUPOGHMYI Mo-
MWIOK, ycyBaTbca 6e3 404aTKOBOI ONnaTh LWNASXOM
3aMiHu abo PeMOoHTY.

Peknamauii gedpektHoro enektponpunagy SPARKY
npuiitMaloTbesl y TOMy BUNagky, sikwo npunag 6yae
noBepHYTO NnocTavarnbHuUKy, abo crewianizoBaHomy ra-
paHTiiHOro cepBidy B He po3ibpaHomy (MoYaTkoBOMY)
CTaHi.

Mpumitkn

YBaxHO mpoumTaniTe BCIO iHCTPYKLIiIO 3 ekcrnmyaTauii,
nepep TUM, K MPUCTYNUTU JO BUKOPUCTaHHS BUPODy.
BupobHuk 36epirae 3a coboto nMpaBo BHOCUTM Yy CBOI
BMPOGU MONIMNWEHHS | 3MiHK, @ TakoX 3MiHIOBaTK cne-
undikauii 6e3 3acTepexxeHHs.

Cneumdikauii Ans pisHWX KpaiH MOXyTb BiAPI3HATUCS.
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PA3O0INAKOBAHE

B cvoTBeTCTBUME C 06LL|,OI'IpI/IeTVITe TEXHOJOrmM Ha ep,poceleVlHo Npon3BOACTBO € MaJiko BEPOATHO BawusaT enex-
TPOUHCTPYMEHT Aa 6bae HensnpaseH Ui HAKOS OT YaCcTuTe My [a nuncea. Ako 3abenexwuTe, Ye HeLwo He e Hapen,
HE pa60TeTe C EIIeKTPOUHCTPYMEHTA, A0KaTOo noBpedeHaTa 4acTt He Obae 3aMeHeHa unu Hens3npaBHOCTTa He 6boe
OTCTpaHeHa. HecnasBaHeTo Ha Tasu npenopbKa MOXe Aa AoBede 40 Cepuno3Ha TpyaoBa 3nonosyka.

CrnoBABAHE

'brnownmdaosquaTa MalluHa ce JOoCTaBsi onakoBaHa 1 crnobeHa, ¢ U3KMiYeHne Ha npeanasutens v AonbiHUTEnN-
HaTa pbKOXBaTKa.

I - BbBepgeHue

HoBonpugobutusat ot Bac enektpouHctpymeHT SPARKY e Hagxebpnu Bawwmute ovyakBaHus. Toi € npov3BeaeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTu Ha kayecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsiLm Ha CTporuTe U3nckBaHus Ha noTpe-
6utens. JleceH 3a obecnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoartauusi, Npy NpasBuiHa ynotpeda To3v enekTpouHCTpY-
MEHT Lie By cnyxu HagexaHo ObIrv roanHu.

NPEQYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npoueTteTe usnarta UHCTPYKUMS 3a eKcririoatauums Npeay Aa vanornsearte HOBOmpuaobutus cu
enektpomHcTpyMeHT SPARKY. O6bpHeTe cneuvanHo BHUMaHWE Ha TEKCTOBETE, KOWTO 3arnoysar C gymara
“NpeaynpexpeHue”. BawmaT enektponHetpymeHT SPARKY nputexaBa MHOTO Ka4ecTBa, KOUTO LUe YrecHAT
Bawata pa6ora. [Npu pa3paboTkarta Ha TO31 eNEeKTPOMHCTPYMEHT Haii-rofsiMo BHUMaHWe e o6bpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, eKkcrnnoaTaLyoHHUTE kayecTBa U HaAeXAHOCTTa, KOUTO ro NpaBsAT NeceH 3a NoAApbXKa 1 eKcro-
atauys.

He n3xBbpnante eneKTPOUHCTPYMEHTU 3aeaHO ¢ 6UuTOBUTE oTnaabLm!

OTnagbunTe OT enekTpuyeckn n3genus He Tpabea ga ce cbbupat 3aegHo ¢ GuToBuTe oTnaabumn. Mons,
peuuknmpaiitTe Ha MecTaTa, npegHa3HavyeHn 3a ToBa. CBbPXKETE CE C MECTHUTE BNACTU UNW NPeacTaBuTen
3a KOHCYNTaLUWsi OTHOCHO PELMKIIMPaHETO.

OIMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

C ornep ona3saHe Ha OKonHaTa cpefia enekTPOUHCTPYMEHTBT, MPUHAANEXHOCTUTE W onakoBkaTa Tpsibea
fa 6baaT NoOANOXEHW Ha NoOAXoAsLa NpepaboTka 3a NOBTOPHO U3MOJ3BaHe Ha CbAbpXalLuTe ce B THX
cypoBUHU. 3a obrnekyaBaHe Ha PeLMKIMpaHeTo AeTannuTe, NPOU3BEAEHN OT U3KYCTBEHW MaTepmanu, ca
0603HaY€eHV N0 CbOTBETHUS HAYMH.
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OMUCAHUE HA CUMBOJTUTE

B'pry TabenkaTta c AaHHU Ha EINeKTPOUHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHun cneuuanHn CUMMBOIN. Te npenocTaBAT BaXHa
MHOpMaLUs 3a U3fenueTo unu WHCTPYKLUUW 3a HEroOBOTO MNon3BaHe.

BuHarn HoceTe 3aWwuTHY o4una.

D ﬂBOVIHa n3onauua 3a 4ONbITHUTENHa 3aliunTa.

MpucbeamHutenHa pesba Ha BpeTeHoTo M10

MpucbeanHutenHa pesba Ha BpeTeHoTo M14

‘ € CboTBeTCTBa Ha npunoxmmute eBpOﬂeI;ICKI/I ANPEKTUBU.

0
ep CbOoTBETCTBA Ha U3NCKBAHUSITA Ha PYCKUTE HOPMaTUBHU LJOKYMEHTHU

CboTBeTCTBa Ha U3NCKBaHUSTA Ha YKPaUHCKNTE HOPMATUBHU JOKYMEHTN

@ 3anosHarite ce ¢ WHCTPYKUMATA 32 U3nos3esaHe

Mepuoa Ha NPon3BOACTBO, KbAETO NMPOMEHIIMBU CUMBONM Ca:
YYYY - roguHa Ha npon3BOACTBO, WW - NopeaHa kaneHaapHa ceamuua

M BIMOWMNPOBBYHA MALLMHA

OpuruHanHa MHCTPYKLMA 3a U3non3saHe 87




Il - TexHMuyecku paHHMU

Mogen
= KoHcymupaHa MoLHoCT
= O6opoTy Ha NpaseH xoa .
= [lpucbeamHuTenHa pesba Ha BpeTe
* [ObmkuHa Ha pesbaTa Ha BPETEHOTO
= Bupeluer anameTbp Ha WNNGOBBYHMSA ANCK
= MakcumarsneH anameTbp Ha WinMgos’ B
= MakcumarnHa ge6envHa Ha WnnoBLYHUSA ANCK
= Terno (EPTA npoueaypa 01/2003)
Knac Ha sauuTa (EN 60745-1) [O]
VIHtDOPMALIVIﬂ 3AWLYMU BI/IBPALI,VI | (

_M650 M 720

11000 min 11000 min-

2223 22,23

* ManvuBaHe Ha wym

A-NIpETErNeHo HMBO Ha 3BYKOBO Hal
Heonpepenexoct K,

A-npeTerneHo H1BO Ha 3ByKOBa MOLLlHOCT Lea
Heonpepenenoct K, ,

A W3nons3BanTe cpeacTBa 3a 3awmTa ot wymal

HeonpepeneHocT K ¢
= LUnndosaHe c WKypka )
CTONHOCT Ha M3nbYeHnTe Bmﬁpaum

HeonpepeneHocT K

* Bubpayuume ca onpedeneHu cbesacHo m. 6.2.7 Ha EN 60745-1.

Moco4YeHOTO B Ta3n UHCTPYKLMSI HUBO Ha BUGpaLmmn e M3MepeHo B CbOTBETCTBIE C METOAMKATA 3a U3NUTBaHe, yka-
3aHa B EN 60745 n moxe aa ce n3non3ea 3a CpaBHABaHE Ha €MEeKTPOUHCTPYMEHTU. HMBOTO Ha Bubpaummn moxe aa
ce u3non3ea 3a npeABapuTeriHa oLeHka Ha cTerneHTa Ha Bb3feicTBue.

[leknapupaHoTo HUBO Ha BUGpaLIMK Ce OTHACs 3a OCHOBHOTO NpeAHa3Ha4YeHne Ha enekTpouHCTpyMeHTa. B crnyya-
1Te, MPU KOUTO eNIeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce U3Mon3Ba 3a Apyro npeaHasHavyeHve, ¢ Apyr NPUHaANEeXHOCTU UNn ako
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT He ce noaabpa Ao6pe, HUBOTO Ha BUBpaLum Moxe ce pasnmyaBa OT NOCOYeHOTo. B Tean
Cryyaun HUBOTO Ha Bb3AENCTBIE MOXe 3HAaUNTENHO [a HapacHe B rpaHnLuTe Ha obLums nepuog Ha paborta.

Mpu oueHKaTa Ha HMBOTO Ha Bb34eNCTBUE Ha BUBpaumn TpsabBa CbLUO Aa ce 0TYMTa BPEMETO, Npe3 KOEeTo erek-
TPOVHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH UM € BKITIOYEH, HO He ce 13non3ssa. ToBa MoXe 3Ha4YMTESHO a MOHMXKN HUBOTO Ha
Bb3ENCTBME B rpaHnumTe Ha obwma neprog Ha paboTa.

MopabpxaiiTe enekTPONHCTPYMEHTA U MPUHAANEXHOCTUTE B 4O6PO cbCTosAHME. Na3eTe pbLUeTe C1 TOMMN No Bpeme
Ha paboTa - ToBa Lle Hamanu BpeAHOTO Bb3AencTeme npu paboTta ¢ noBuweHn Bubpauum.

Mpu gpyru onepauum, Hanprmep psisaHe ¢ abpa3nBeH ANCK MU NMOYNCTBAHE C TENIEeHN YETKM, U3NbyeHnTe BUubpaumm
morat Aa umat Apyrvi CTOWHOCTY.

MpaxwbT, oTAensH npu o6paboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTo ONoBOCHAbPXALLM 6ou, HIKOW BUAOBE AbpPBECUHA, MU-
Hepanu n meTanu, Moxe Aa 6be onaceH 3a 3apaseTo. [JonMpbT MW BAWLIBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa npeavaBuka
anepruyHn peakumy n/mnu 3abonsiBaHns Ha AMxaTenHUTe NbTULLA Ha onepaTopa UK Ha Hamupally ce B 6nnsoct
nua.

Hsikon BuaoBe npax, Hanpumep oT Abb unu Byk, ce cunTaT 3a KaHLeporeHHW, ocobeHo B KOMBMHaUMs ¢ JobaBku
3a obpaboTka Ha AbpBecUHa (xpomar, KoHcepBaHTH). MaTepuan, koTo cbabpxa a3becT, TpsbBa Aa ce obpaboTea
camo OT cneuuanucTy.

= Korato ToBa € Bb3MOXHO, U3MNON3BaNTe NpaxooTBexaaHe.

= OcurypeTe gobpa BeHTUNaLUWs Ha paboTHOTO MACTO.

= [penopbyBa ce M3NoN3BaHETO Ha 3aluMTHa Macka 3a npax ¢ puntbp knac P2.

Cna3sBainTe AeiicTBalLMTE BbB BallaTa CTpaHa pasnopeadu 3a obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepUany.
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Il - O6wu ykasaHusa 3a
6e3onacHocCT npu pabora
C eNeKTPOUHCTPYMEHTHU

e)

f

=

A NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe Bcuyku npe-

AyNpexneHNsa M ykasaHusa 3a GesonacHocT. He-
crazeaHemo Ha ripedynpexdeHusima u yka3aHusima
3a besonacHocm Moxe 0a rpedussuka rnopaxeHue
om efleKmpu4ecKu Mok, rnoxap U/unu cepuo3Ho Ha-
paHsigaHe.

3anaseTe BCUYKM NPeAynpexaeHns U ykasaHus 3)

enekmpu4ecKu mox.
Mpwm paGoTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha OTKPUTO,
u3nonssanTe yabikuTen, noaxoasiy 3a paéora
Ha OTKpWUTO. M3ron3eaHemo Ha yOb/mxumerl, noo-
Xx00AW, 3a paboma Ha OMKpUMo, Hamarsisiea pucka
om ropaxkeHue om eneKmpu4ecKu Mox.

Ako pabGoTaTta C eneKTPOMHCTPYMEHTa BbLB
BraXKHa cpefa e Heu3bexHa, u3nonssanTte npea-
NMa3Ho yCTPOUCTBO, 3af4eNCTBAaHO OT OoCTaTb4eH
TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. /13no138a-
Hemo Ha npedna3Ho ycmpolicmeo Hamasisiea pucka
om ropakeHue om efieKmpuYecKku Mok.

JINYHA BE3ONACHOCT

3a 6baeLo nonssaHe. a)

TepmuHbM “eneKmpouHcmpymeHm” 8b8 8CUYKU OMuU-
caHu no-0oy npedynpexo0eHusi ce omHacs 00 sawus
enekKmpouHcmpyMmeHm, 3axpaHeaH om mpexama (c
WHyp) U/unu enekmpouHCmpyMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1) BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO b)

a) NopabpxanTe paGOTHOTO MACTO YMCTO U AoGpe
ocBeTeHo. bes3nopssiObkbm u HedocmambyHOMO
oceemiieHue ca npednocmaska 3a mpydo8u 3/10r10-
nyKU.

b) He paboTeTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTU B €KCMIo-
3UBHU aTMoccepy NpU Hanuuue Ha 3ananumu c)
TEYHOCTH, ra3oBe UMM npax. EnekmpouHcmpy-
MeHmume obpa3ysam ucKpu, Koumo mozam 0a
8b3rs1aMeHsm rpaxa unu napume.

c) ApbXTe AeuaTta U CTpaHMYHMTE NUUa Ha pas-
CcTOosiHMe, KoraTo paGoTuTe C eneKTPOUHCTPY-
MeHT. Pa3celisaHemo moxe Oa dogede 0o 3azyba
Ha KoHmpos om Bawa cmpaHa.

2) ENNEKTPUYECKA BE3ONACHOCT d)

a) LLlencenute Ha enNneKTPOUHCTPYMEHTUTE TpsiGBa
Aa cCbOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He npo-
MeHsiiTe Wwencena no KakbBTO U Aa GMIO HauuH.
He u3nonssaite KakBUTO M Aa ca aganTepHU
Liencernu 3a eneKTPOMHCTPYMEHTU CbC 3aLUTHO
3asemsaBaHe. Yriompebama Ha HerpoMeHeHuU wer-
cenu u cbomeemcmeauume UM KOHmMakmu Hama-
Jisi8a pucka 3a ropaxxeHue om efekmpuyecKu mok.

b) U3bsirBaiTe gonup Ha TANOTO A0 3eMs MU A0
3a3eMeHU NOBBLPXHOCTU, TAKMBa KaTo TPBLOM, pa-
[ANaTopy, KYXHEHCKU NeYkn 1 XnagunHuum. Ako
msAnomo eu e 3a3eMeHo, Cbuecmsysa MnosuleH
pUCK om ropaxeHue om efieKmpu4ecku mMox.

c) He nsnarante enekTpoOMHCTPYMEHTUTE Ha AbXA
Mnu BbB BnaxHa cpepa. [lpoHukeaHemo Ha 8oda
8 efIeKmpPOUHCMpPYMeHma nosuwasa pucka om ro-
paxeHue om efieKmpu4ecKku mMox.

d) UsnonsBaiiTe WHypa no npeaHasHaveHue. Hu-
Kora He U3non3BanTe LWHypa 3a HOCEHe Ha enek- 4
TPOMHCTPYMEHTa, onbBaHe UNU U3BaxAaHe Ha )
Lencena oT KOHTAaKTHOTO rHe3Ao. [IpbXTe WHY-

e)

f)

g)

Bbaete 6anTenHu, paboTtete ¢ NOBULIEHO BHU-
MaHue U nposiBABalTe Gnaropasymue, Korato
paboTuTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He nsnonseau-
Te erleKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTo CTe yMOpPEeHU
WNU Nop BIIMSIHWE Ha HAPKOTULM, anKoxXos unu
MeAuKameHTU. MomeHm Ha HeeHUMaHue rnpu pa-
6oma ¢ enekmpouHcmpymMeHm moxe da npedussu-
Ka cepuo3Ha mpydoea 3/10MonyKa.

UsnonsBaiTe nWMYHU nNpeAnasHU cpeacTBa.
HoceTe BMHaru cpeacTtsa 3a 3aljuTa Ha ouuTe.
JluyHu npednasHu cpedcmea, Kamo Macka npomue
npax, Hennb3z2awu ce 6e3onacHu obyeku, 3auju-
meH wnem unu cpedcmea 3a 3awuma Ha criyxa, us-
ro13eaHu npu KOHKpPemHuUme ycriogusi, Hamarssieam
pucka om mpy0osu 37100IyKU.

U3bsaresanTe HeBonHO nyckaHe. Y6epete ce, 4ye
NPeKbCBaYLT € B U3KITIOYEHO NMOMoXeHWe npean
BKMIOYBaHe KbM U3TOYHMK HA 3aXpaHBaHe u/vunu
akymyrnaTopHa GaTtepwusi, npeau ga ro BsemeTte
WUnu npeHacsite. HoceHemo Ha efnekmpouHcmpy-
MeHm ¢ NpbCm 8bPXY MpeKbceaya Ul cebp3saHe-
mo KbM U3MOYHUK Ha 3axpaHeaHe Ha efleKmpOouH-
CMpyMeHm € NPeKbCeay 8b8 8KITIOYEHO MOI0XKEHUE
e npedrnocmaska 3a mpydosea 3/10M0s1yKa.
OTcTpaHeTe BCEKM KITHOY 3a 3aTsiraHe UInu raeyeH
KIoY NpeAu BKIOYBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMeH-
Ta. Koy 3a 3amsizaHe unu eaedyeH KIiod, npukpe-
neH KbM 8bpmsuwa ce Yacm Ha ef1eKmpouHCmpy-
MmeHma, Moxe 0a npedussuka mpydosa 3/1010/1yKa.
He ce npecsirante. MopabpxaiTe npaBuneH
CTOEX U paBHOBecUe npe3 uAnoTo Bpeme. Tosa
rnoseorsiga no-006po ynpasneHue Ha efeKmMpPOoOUH-
cmpymeHma fpu Heo4YakeaHu cumyayuu.

HoceTte noaxopsuwo paboTHo o6nekno. He Hoce-
Te WWPOKU Apexun unm 6uxyTta. [lpbxKTe KocuTe
cu, ApexuTe U pbKaBULUTe Aaney oT ABUXKeLn
ce yacTu. Llupoku dpexu, buxyma unu dbrau Kocu
Moeam Oa ce 3axeaHam om 08uXeuwu ce Yyacmu.
AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHT e CHabaeH ¢ npuc-
noco6neHus 3a 3aCMyKBaHe U yraBsiHe Ha npax,
y6epneTe ce, 4e Te ca CBbP3aHM U NPABUITHO U3-
nonsBsaHu. /3nonssaHemo Ha me3u ycmpolicmea
MOXe 0a Hamariu cebp3aHume C npax onacHocmu.

N3MNON3BAHE U TPUXU 3A

ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE

pa paneye oT TonnuHa, Macrno, ocTpu pbb6oBe a)
WNu ABUXELLM ce YacTu. YepedeHu uniu onneme-
HU WHypoee rosuwiagam pucka 3a rnopaxeHue om

He npeToBapBaiiTe enekTpoMHCTpymeHTa. WUs-
nonssaiTe NpPaBUNHO W36pPaHUS eneKTPOUH-
CTPYMEHT cnopep npunoxenueTo. [IpagusiHo

OpuruHanHa MHCTPYKLMUA 3a u3nonssaHe
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u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu rno-0o-
6pe u no-6esonacHo npu 0bsi8eHuUs1 pexum Ha pabo-
ma, 3a Kolimo e NPoeKmMupaH.

b) He u3non3BaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, akKo
npeKkbCBaYbT He NPEeBKYBa BbB BKIIOYEHO 1
M3KIIOYEeHO nonoxeHune. Beceku enekmpouHecmpy-
MeHm, Kolimo He moxe da 6b0e yripasssisaH c rpe-
KbCeay, e ornaceH u mpsibea 0a 6b0e peMoHmMupaH.

c) PaseauHeTe wencena oT 3axpaHBawjiata mpe-
Xa npeau Aa M3BbpLUMTE BCAKAKBY HacTPOMKHM,
npeau 3amMsiHa Ha NPUHaANEXHOCTU N npeaun
Aa npubepete eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a cbXxpa-
HeHue. Tesu npednasHu mMepku 3a 6e3zonacHocm
Hamarisieam pucka om HeeOJIHO MycKaHe Ha erlek-
mpouHcmpymeHma.

d) CbxpaHABalTe HeWU3NON3BaHUTe eneKTPOWH-
CTPYMEHTU Ha MecTa, HeloCTbMNHM 3a Aeua 1 He
nossonsiBaiTe Ha o6cnyXBalym nuua, KOUToO He
no3HaBaT eNeKTPOMHCTPYMEHTa UNnM He ca 3a-
MO3HATK C Te3u UHCTPYKLUK, Aa PaGOTAT C Hero.
EnekmpouHcmpymeHmume ca onacHu 8 pbuyeme
Ha Heoby4yeHu nompebumenu.

e) MoaabpxanTte enekTpouHcTpyMeHTuTe. [lpo-

BepsiBaTe ABUXELUTEe ce YacTu Aanu pyHk-

LMOHMpAT HOpPMarHo U ce ABWXaT CBOGOAHO,

LuenocTTa U U3NPaBHOCTTA Ha YacTUTe, KakTo 1

3a BCAKaKBO APYro o6CTOATENCTBO, KOETO MOXe

HebGnaronpusTHO Aa noBnusie Ha pa6oTara Ha

eNeKTPOMHCTPYMeHTa. AKO € MoBpeaeH, enek-

TPOUHCTPYMEHT BT TPsiIGBa Aa 6bAe peMOHTUpaH

npeau no-HaTaTbLWHO u3nonssaHe. MHozo 3710-

noMyKU ca Mpu4YuHeHU om nowo noddbpxaHu enek-

MmpouHCmpyMeHmu.

MoaabpxanTe pexewuTe UHCTPYMEHTU OCTpU

W 4ucTun. [pasunHo noddbpxxaHume pexewu UH-

cmpymMeHmMu ¢ ocmpu pexxeuju ppbose e rno-masko

8eposimHo Oa briokupam u ca no-necHu 3a ynpasne-

Hue.

d) U3non3BaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa, NpuUHaa-
NEeXHOCTUTE M YacTUTE Ha MHCTPYMEHTA U T.H. B
CbOTBETCTBUE C T€3U MHCTPYKLMU U MO HAYUH,
npeaBUAEH 3a KOHKPETHUA TUM eNeKTPOUHCTPY-
MEHT, KaTo B3emarte npeaBup paboTHUTe ycno-
BUSA M paboTtaTta, KoATo TpsibBa Aa ce U3BBLPLUBA.
U3nonseaHemo Ha enekmpouHcmpymeHma 3a pa-
6oma, pasnu4yHa om ma3su, 3a Kosimo e fpoeKmu-
paH, Moxe 0a npedu3suka ornacHa cumyauyusl.

f

=

5) OBCIYXXBAHE

a) MopgabpxaiiTe BawMsi eNeKTPOUHCTPYMEHT Mpu
KBanuMuMpaH cneumanucT no PemMoHTa, KaTo
u3nonssaTte CcaMO OPUrMHaNHUTE pe3epBHMU
yacTu. Tosa ocuzypsiea 3anasgaHemo Ha 6esonac-
HOCmma Ha efieKmpouHcmpyMeHma.

IV - QombnHUTENnHM
yKasaHua npm pabora
C braownmdgoBbYHMN
MaLUMHKN

06K yka3aHua 3a 6e3onacHOCT npu wnudosaHe

€ abpasnBeH AWCK, NOYUCTBaHe C TerieHa YeTka n

pA3saHe ¢ abpa3uBeH AUCK:

a) To3u eneKkTPOUHCTPYMEHT MOXe Aia ce U3Non3Ba
kaTo WnudoBBYHA MaLUMHa ¢ abpa3vBeH AUCK, C
TerneHa 4yeTka U MalLMHA 3a psidaHe ¢ abpa3uBeH
pAuck. MpoyeteTe BCUYkM ykasaHuA 3a Gesonac-
HOCT, UHCTPYKLUU, U306 paxeHUsi U AaHHU, KOUTO
cTe MOMy4Yunu ¢ MawwuHaTa. HecriasgaHemo Ha
yKa3zaHusima 3a 6e3onacHocm mMoxe Oa rnpeou3eu-
Ka ropaxeHue om efieKmpuyecku mok, rnoxap u/
Unu cepuo3Ho HapaHsisaHe.

b) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT He e nopxoAsiy 3a
nonupae. Onepayuu, 3a KOUMOo e/1eKMpPoUHCMpy-
MeHmMBM He e npedHa3HayvyeH, Mo2zam 0a cb30adam
oracHocm u 0a npedusgukam HapaHsieaHe.

c) He nsnonsBsaiite NpuHapneXxHoOCTU, KOMTO He ca
paspelleHn 1 npenopbYaHu OT Npou3BoAUTenNs
crneuuanHo 3a TO3U €NeKTPOMHCTPYMeHT. Pa-
Kmbm ye moxeme Oa 3akpernume npuHadnexHoc-
mma Ha Bawus enekmpouHcmpymeHm, He 2apaH-
mupa 6e3onacHa ynompeba.

d) HoMmMHanHuTe 060poTM Ha NpuUHaANEXHOCTTa
TpsibBa pa ca Hal-marnko paBHU Ha NOCOYEHUTe
BBbPXY eNeKTPOUHCTPYMEHTa MakcumasnHu o6o-
poTu. lpuHadnexHocmu, Koumo ce 8bPmMsm CbC
cKopocm, ro-eucoka om msixHama HoOMUHaIHa CKo-
pocm, mozam da ce cyynssim u napyemama um 0a ce
pasnemsim.

€) BuHWHMAT anameTsLp M aebenuHata Ha pa6oT-
HUS MHCTPYMEHT TpsiGBa Aa 6bAaT B rpaHuLuTe
Ha ykasaHuTe pa3mepu Ha Bawmsa enekTpouH-
CTPYMeHT. [IpuHadnexHocmu ¢ Henooxodswu
pasmepu He Mo2am da 6b0am 3awumeHu unau yrn-
pasnsisaHu dobpe.

f) WnudoBbYHM AuckoBe, 3aTarawm dnaHum,
enacTM4HU AUCKOBE UMW APYrU NPUHaATEXHOC-
TM TpsiGBa Aa nacBaT TOYHO HAa BPETEHOTO Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa. [IpuHadnexHocmu, Koumo
He naceam MOYHO Ha 8PeMEHOMO Ha e/leKMpPOUH-
cmpymeHma, ce 8bpmsim HepasHOMepHO, subpu-
pam npekomepHo u mozam da npedussukam 3azy-
6a Ha KOHmMPOI.

g) He nsnonsesaiite noBpeaeHn NpUHaANEXHOCTMU.
Mpean Bcsika ynoTtpe6a npoBepsiBanTe npu-
HaanexHocTuTe - WNUGOBBLYHUTE AUCKOBE 3a
Hawbp6BaHe M MNyKHaTUHMW, enacTUYHWUTE Au-
CKOBe 3a NyKHaTUHM, pa3KbCBaHe UMW CUMHO
M3HOCBaHe, TeNieHUTe YeTKU 3a pa3xnabeHu unm
HauyyneHW HULIKU. AKO U3TbpBETe eneKTPOUH-
CTPyMeHTa Unu NpuHaAneXxHocTTa, nposepeTe
3a noBpeAa UNu MOHTUpAliTe HenmoBpeaeHa Npu-
HagnexHocT. Cnea kaTo NpuHaAneXHocTTa e
npoBepeHa U MOHTUPAHA, 3acTaHeTe 3aeHO CbC
CTpaHWYHUTE NULA U3BbH paBHUHaTa Ha BbpTe-
He Ha NPUHAANEeXHOCTTA U OCTaBeTe eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa Aa paboTu ¢ MakcumanHu o6opotu
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Ha npaseH xoA B NpoAbIIKeHMe Ha eAHa MUHYTa.
O6ukHoseHO mosa speme e docmambyHO 3a Mo-
8pedeHume npuHadnexHocmu 0a ce cyynsm.

h) Hocete nuyHu npepna3Hu cpeacTtsa. B 3aBu-

CUMOCT OT KOHKpPeTHUS cny4vaul, usnonsBauTte

npeanaseH WUT 3a NULIETO UNK 3alMTHU ouuna.

AKo e Heo6xoAMMO, U3Non3BanTe NPaxo3almuT-

Ha Macka, CpeCTBa 3a 3aliuTa 3a cnyxa, 3awuT-

HU pbKaBULM UMK crieLnanHa npecTurnka, KoATo

Aa 3aAbpXKa MankuTe YacTuum oT WnudoBbYHa-

Ta NpUHaAnNeXxHocT unu obpaboTBaHusa aeTtann.

Cpedcmeama 3a 3awjuma Ha oqume mpsibea da

npednassam om eb3HUKHanume npu pasiudHume

ornepayuu xebpyawu ommaomku. lNpaxo3awumHu-
me u 2a3zo3awumHume macku mpsibea 0a punmpu-
pam omdensHume npu paboma wacmuyu. [Ipo-

Ob/HKUMENIHOMO u3naz2aHe Ha CuneH Wym moxe 0a

npedussuka 3acyba Ha criyxa.

[pbXKTe cTpaHUYHUTE nuua Ha 6e3onacHo pas-

CTOosIHMe OT 30HaTa Ha pa6ota. Becsiko nuue, Ha-

MUpaLLo ce B 30HaTa Ha paboTa, TpA6Ba Aa Hocu

NIUYHK NpeanasHu cpeacTBa. Bb3MOXHO e X8bp-

Yawu ommnomku om obpabomeaHusi demaun unu

om cyyrneHa npuHaonexHocm 0a npedu3sukam Ha-

paHsisaHe U U38bH 2paHuUyume Ha Herlocpedcmee-

Hama 30Ha Ha paboma.

[OpbXKTe eneKkTPOMHCTPyMeHTa camo 3a u30-

nupaHuTe MOBBLPXHOCTM 3a 3axBallaHe KoraTto

M3BbpLIBaTE onepauus, NpPU KOATO pexeliata

NPUHAANEXHOCT MOXe Aa Aonpe A0 CKputa

en.MHCTanauus unu Ao co6cTBeHus WHyp. [Jo-

nupbm Ha pexewama npuHadnexHocm 00 rMpoeood-

HUK 1100 HanpexeHue we rocmasu omkpumume

MemarnHu Yacmu Ha efleKmpouHcmpymeHma rnoo

HarpexeHue U ornepamopbm we Mosay4u MmoKos

yoap.

k) OpbXTe 3axpaHBawWmA kaben U3BbLH obcera Ha
AefCcTBME Ha BbPTALWlATA Ce NPUHAANEXHOCT.
Ako usaybume KOHMpos Had enekmpoUHCMpPyMeH-
ma, 3axpaHeawusim kaben moxe d0a 6bde cps3aH
unu Oa yeneye dnaHma unu pbkama Bu 8 obceza Ha
8BbPMAWUS C€ UHCMPYMEHM.

) Hukora He ocTaBsiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa
npeav NpUHaAnNeXxHocTTa Aa e HambilHO cnpsAna
Aa ce BbpPTU. Bopmsawama ce npuHadnexHocm
Moxe Oa 3axeaHe obpabomeaHusi Mamepuarn u 0a
3azcybume KOHMpo Had enekmpouHCMpyMeHma.

m)He ocTaBAiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa paboTu,
AokaTo ro Hocute. CriyyaeH donup Ha ebpmswa-
ma ce npuHadnexHocm 0o obreknomo Bu moxe 20
3axeaHe u ms 0a HapaHu msinomo Bu.

n) MoyncTBanTe peAoOBHO BEHTUNALMUOHHUTE OT-
BOPU Ha eNneKTPOUHCTPYMeHTa. BeHmunamopbm
Ha eniekmpoosuzamers 3acMyKea rpax 8 Kopriyca,
a nnpeKkoMepHOMo HampyreaHe Ha MemarneH npax
Moxe Oa npedussuka o0rracHoOCm 3a rnopaxeHue om
er1ekKmpu4ecKuU Mox.

o) He usnonsBaite enekTpoMHCTPyMeHTa B 6nu-
30CT A0 FOPUMU MaTepuanu. Vickpume mozam 0a
8b3r1aMeHsim mesu Mamepuarnu.

p) He usnonsBsanTe npuHaanexHocTu, paéorara ¢
KOUTO M3UCKBA TEYHM OXnaxxaalum cpeacTsa. /13-
rnon3eaHemo Ha eoda usnu Opyau me4vHu oxnaxoa-
wu cpedcmea moxe 0a dogede Ao rnopaxeHue unu

=

—
=

yOap om enekmpu4yecKu Mokx.

= EneKTpoVHCTPYMeHTLT TpsiGBa Aa ce U3nons-
Ba camo no npeAHa3HavyeHue. Becakaksa apyra
ynoTtpe6a, pasnuyaBsalla ce OoT onucaHaTa B
Ta3u MHCTPYKLMSA, Lie ce cuuTa 3a Henpasun-
Ha ynoTtpeb6a. OmeosopHocmma 3a ecsikakea
rnospeda unu HapaHsieaHe, npousmuy4awyu om
HenpasusiHa yriompeba, we ce Hocu om rnompe-
6umens, a He om rpou3eooumers.

= [pousBoauTENAT He HOCM OTrOBOPHOCT 3a
M3BbPLUEHN OT NOTPEOUTENA NPOMEHU BLPXY
eNeKTPOMHCTPYMEHTa Unu 3a nospeau, npe-
AV3BUKaHMN OT NOA0GHM NPOMEHU.

= [lpu pabGorta B 3anpaweHa cpeAa BeHTUna-
LMOHHMTE OTBOPM Ha MaliMHaTa Tps6Ba Aa
ce noaAbPXKaT YACTU. AKO ce Hanoxu aa 6b-
AaT NoYUCTBAHM OT Mpax, MbPBO U3KIOYeTe
3axpaHBaHeTO W u3non3BanTe HemeTanHu
npeaMeTV 3a NOYMCTBAHETO Ha npaxa, kaTo
BHMMaBaTe fAa He noBpeAuTe BbTPeLIHUTE
AeTannu Ha MawmHarta. EnekmpouHcmpymeH-
mbm we npeapee npu HamaneHo oxnaxoaHe &
criedcmeue Ha 3anpaweHume 8eHmMunayuoHHU
omeopu.

* EneKTpOMHCTPYMEHTHLT e npeAHasHavyeH 3a
pa6oTa B NMOMELLEHMA M 30HUW C HOpMarHa
noXapHa onacHocT cbrnacHo “Hapep6a Ne2.
MpoTuBONOXapHM  CTPOUTENHO-TEXHUYECKMN
HopMmu.” He ce Odonycka u3rnon3saHemo 8b8
g3pueoornacHa U rnoxapooracHa cpeoa, npu
memnepamypa Ha OKosriHuUs 8b30yx Had 40°C, 8
ocobeHo enaxHa cpeda, Npu Hanu4ue Ha eanexu
U 8 XUMUYeCKU akmugHa cpeoa.

[pyru ykasaHua 3a 6e30NacHOCT 3a BCUYKU onepa-
unm

OTcKkok (06paTeH yaap) u cBbp3aHWUTe C HEro yKas3a-
HUA 3a 6e3onacHoCT

OTCKOK € BHe3anHaTa peakLins BCIIEACTBYE Ha 3aKMuH-
BaHe Unu GnokupaHe Ha NPUHAANEXHOCT, Hanpumep
WNUPOBBYEH AUCK, enacTudeH AWCK, TerneHa yeTka
U T.H. 3aKknuHBaHETO Wnn GrokMpaHeTo BOAM [0 BHe-
3anHoO cnupaHe Ha BbPTEHETO Ha NPUHAANEXKHOCTTa,
KOETO OT CBOSI CTpaHa U3TnackBa HEKOHTPONMPyeMUst
€neKTPOUHCTPYMEHT B nocoka obpaTHa Ha nocokata
Ha BbpTEHe Ha PabOTHUS MHCTPYMEHT B ToykaTta Ha
3aKknuHBaHe.

Hanpumep ako LWNUGOBBYHUAT ANCK Ce 3aKNUHU Unn
6rnokupa B AeTaina, pbobT Ha WNNHOBLYHUSA ANCK,
KOMTO e Bpsi3aH B AeTaiina, 3acsaa u BcneacTeue Ha
TOBa AUCKBLT MOXe [a Ce CHynW 1N Aa npeamnssuka oT-
ckoK. LLINMoBBYHUSAT ANCK OTCKaYa KbM UK OT onepa-
TOpa, B 3aBMCMMOCT OT N0cCOKaTa Ha BbPTeHe Ha Ancka
B MSICTOTO Ha GrokupaHe. Mpu Te3n obcTosiTencTsa e
Bb3MOXHO LUNMNGOBBYHUTE ANCKOBE [a Ce CHYNAT.
OTCKOKBT € pesynTaT oT HenpasunHa ynotpeba u/vnu
HemnpaBuHa ekcrnoaTaums unu ycnoeus Ha pabota ¢
€nNeKTPOUHCTPYMEHTA U MOXe [la ce NpeAoTBpaT Ypes
onncaHnTe No-Aony NoAXoASALM NpeanasHn MEepKU.

a) JpbXTe 34paBo eNeKTPOUMHCTPYMEHTa, 3aemeTe
noaxopAsiLa CTolKa U NocTaBeTe pbLeTe CU Taka,
Ye la MOXKeTe [a OBrajeeTe CUnaTa Ha OTCKOKa.
BuHaru usnonssante AOMbLIHUTENHATA PbKOX-
BaTKa, aKoO eNleKTPOMHCTPYMEHTLT e CHabAeH ¢

OpuruHanHa MHCTPYKLMA 3a U3non3saHe 91




TakaBa, 3a Aa MMaTe Bb3MOXHO Hal-ronsiM KOH-
Tpon Haj cunata Ha OTCKOKAa UMW peakTUBHUS
MOMEHT Npu nyckaHe. Ypes nooxodswu npednas-
HU MepKu onepamopbm Moxe Oa osnadee peak-
MmueHUsi MOMEHM U OMCKOKa.

b) Hukora He nocTaBsiiiTe pbLeTe cu B 6nusocTt Ao
BbpTALATA Ce NPUHAANEXHOCT. [IpuHadnexHoc-
mma moxe da omcKo4U 8bPXY pbkama Bu.

c) He 3acTtaBaitiTe B obnacTra, B KOSITO eneKTpo-
VHCTPYMEHTHT GM ce NMpUABMXUN NPU OTCKOK.
Omckokbm  3adsuxea  erleKmpouHcmpymeHma
8 M0OCoKa, NPOMmMuUBONoNIoXKHa Ha O08UXEHUemo Ha
wnughoebYHUS OUCK, 8 MACMOMO Ha br1oKupaHe.

d) KoraTto o6pa6oTBaTe brnu, octpu pb6oBe u ap.,
pa6oTteTe ¢ noBuleHO BHUMaHue. He no3Bons-
BaWTe NMpUHaANeXHoOCTTa Aa oTckavya unu paa
6nokupa B getaunna. [lpu o6pabomkama Ha banu u
ocmpu prbose uma seposimHocm 8bpmsiujama ce
npuHadnexHocm 0a ce 3ak/uHU, ¢ Koemo 0a npe-
dussuka 3a2yba Ha KOHMPOJT USIU OMCKOK.

e) He nanonssaite BepMXxHU UMY LMPKYNSIPHU OU-
cKoBe 3a o6paboTBaHe Ha AbpBecUHa. Te3u npu-
HaodnexxHocmu yecmo rpedu3sukeam OmMCcKoK uiu
3azyba Ha KOHMPOIT Had efeKMPOUHCMPYMeHmMa.

= ®ukcupaiTe o6paboTBaHUA AeTaln B MeHre-
Me Un1 No Apyr NoAXoAsAL HaYMH.

CneundmyHM yka3aHusa 3a 6e30MacHOCT Npu Wnun-

choBaHe 1 pA3aHe c abpa3nBeH AUCK

a) U3nonsBanTe camo npenopbYaHUTe 3a eNeKTpo-
VHCTPYMeHTa BUAOBE AUCKOBE C NpeABUAEH 3a
TAX npepnasuten. [Juckose, 3a KOUMO efeKmpo-
UHCMpyMeHmMbmM He e MpoeKkmupaH, He Mozam 0a
6b0am nodxodsuo 3awumeHu u He ca 6e3onacHu.

b) MpeanasutensatT Tpa6Ba ga ce 3akpenBa Ha-
AEXAHO KbM eNeKTPOMHCTPYMEeHTa U Aa e pas-
MONOXeH Taka, Ye Aa OcUrypsiBa MakcumarnHa
6e30MacHOCT, T.e. Bb3MOXHO Hal-marika 4acTt oT
AWCKa Aa e OTKpUTa KbM onepartopa. [Ipednasu-
mensm mpsibea 0a npednassa ornepamopa om om-
JIOMKU U Cly4aeH KOHmMakm ¢ Oucka U UCKpuU, Koumo
6uxa moenu 0a nodnansam obnexknomo.

c) AuckoBeTe TpsiGbBa Aa ce M3non3BaT caMo 3a
npenopbYaHuTe npunoxexHus. Hanpumep Huko-
ra He wnudoBanTe CbC CTPAHUYHATA NOBBLPX-
HOCT Ha oTpe3eH auck. OmpesHume Ouckose ca
npedHasHayeHU 3a omHemaHe Ha Mamepuasn C
pbba Ha Oucka. YnpaxHsieaHemo Ha cmpaHu4yeH
Hamuck 8bpxy makbe OUCK Moxe da 20 Cmpouwlu.

d) BuHaru nsnonssaiTte U3npaBHuU 3aTarawm conaH-
uM ¢ nogxoasu pasmep u cpopma 3a u3bpaHus
auck. [NpasunHo usbpaHume 3ams2awju hnaHyu
3akpernsam Oucka u Hamarssieam onacHocmma om
cyyneaHemo my. 3amsaeawjume ¢naHyu 3a ompes-
HU duckoge Mo2am 0a ce pasfiu4asam om 3amsea-
wume ¢hrnaHyu 3a dpye sud ouckose.

e) He nsnonseaiite nsaHoceHu guckoBe OT No-rone-
MU eNeKTPOUHCTPYMEHTU. [Juckbm 3a Mo-20/15mM
efleKmpouHCMpyMeHm He e nodxodsiw, 3a no-eu-
cokume o06opomu Ha Mo-MasbK e/1eKMpPOUHCMPY-
MeHm u Moxe da ce cYynu.
= BwuHaru cb6niogaBanTe nocokaTa Ha BbpTeHe

Ha Aucka. PeakmueHama cuna e obpamHa Ha
rnocokama Ha 8bPMEHe 8 MSICMOMO Ha Wiugo-

8aHe unu psizaHe u e npedrnocmaska 3a 3azybea-
He Ha KOHMPOJI1 8bPXY €/IeKMPOUHCMPYMEHMA.

= BuHaruM apbXTe MalMHaTa, Taka 4e UcKpuTe u
npaxbT oT WnudgoBaHeTo Aa ce pasnpbCKBaT
HacTpaHu oT TANoTo. EnekmpouHcmpymeHmu-
me obpasysam uckpu, koumo moz2am 0a obeo-
psim obneKknomo unu He3awumeHu Yacmu Ha
msiniomo.

= He ce ponycka wnudoBaHe u pA3aHe Ha Npsc-
HO 6osiAMCaHN MeTanHu KOHCTPYKUMU npeau
n3cbxBaHe Ha 6osATa. Cbujecmsysa onacHocm
om 3anasneaHe Ha Heu3cbxHanama 60si.

= He ce ponycka ps3aHe Ha ropumMy maTepuanu
(abpBO, NnacTmaca U Ap.) U NaHenHU KOH-
CTPYKUUM TUN “caHABMY” C FOPUM MbITHEX.
Cobuecmesysa onacHocm om 8b3HUK8aHe Ha ro-
xap.

= He ce ponycka wnudoBaHe n pA3aHe Ha CbO-
pbXeHus, paboTelum nog HansAraHe. Couwecm-
8yBa 0r1acHoOCM om 8b3HUK8AHE Ha EKCIII03Usl.

= He ce ponycka wnudoBaHe 1 pa3aHe Ha pe-
3epBoapu, TpbbonpoBoau, anapatv u Ap., B
KOUTO MMa Unu e UMarno ropummn Unu fecHo
3ananumu BellecTBa U MaTepuanu, 6e3 ga ce
B3emaT cheuManHyu noxapo- U B3puBoGe3o-
nacHu mepku Cbujecmesysa ornacHoCm om 8b3-
HUK8aHe Ha roxap Usu eKcrio3usi.

CneundryHM ykasaHusa 3a 6e3onacHoOCT nNpu ps3a-

He c abpa3nBeH AUCK:

a) U3bArsanTe 3aKNIMHBaHe Ha OTPe3HUS AUCK UNU
npunaraHe Ha npekomepeH HaTtuck. He ce onut-
BaliTe Aa M3BbpLUBaTe TBbpAE AbLNGOKM pas-
pe3un. [lpemosapsaHemo Ha ompesHusi OUCK yee-
JNluyasa He2080MO U3HOCBaHe U rodamsusocmma
KbM ycykeaHe urnu 6r1okupaHe, a ommam U 8b3MOX-
HOoCcmmMma 3a OMCKOK Unu cyyneaHe Ha ducka.

b) He 3acTaBaiiTe B o6nactra npep U 3ag BbpTA-
wuA ce gUCK. AKO ompesHUsim OUCK 8 MACMOMO Ha
psizaHe, ce omdaneyasa om Bawemo msno, egeH-
myarneH omcKok 6u mnacHas enekmpouHCMpyMeH-
mbm ¢ 8bpMAUUSA ce OUCK rpaso KbM Bac.

c) AKO OTPE3HUAT AUCK Ce € 3aKNIMHUI UMK ako no
HSIKaKBa NpUYUHa NpeKkbCHeTe paboTaTa, Usknio-
YyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA U ro ApPbXKTe HenoA-
BWXEH 0KaToO AUCKBLT OKOHYaTesnHo crnpe Aa ce
BbpTU. Hukora He ce onuTBaiTe Aa usBaaute
olle BbPTALMA Ce AUCK OT pa3pesa, B NPOTUBEH
crny4au e npeausBukaTte oTckok. Omkpuiime u
omcmpaHeme npu4yuHama 3a 3akuHeaHemo.

d) Hukora He Bknio4YBaTe NOBTOPHO €NEeKTPOUH-
CTPYMEHTAa, 0KaTO OTPE3HUAT AUCK ce HaMupa
owe B AeTaina. OcTaBeTe OTPe3HMA AUCK Aa
AOCTUTHE MbNHUTe 060pPOTHU Npeau Aa ro Bkapa-
Te BHMUMATenNHo B pa3pe3a. B npomuseH cnyyval
duckbm Moxke 0a 3acedHe, 0a ce U3nib3He om de-
matina unu 0a omcKoYU.

e) Ocurypete € AONBLMAHUTENHU OMNOPM NnoYUTe
Unu aeTannute c ronemun pasmepu, 3a Aa Hama-
NATe pUcKa OT 3aKfnMHBaHe U OTCKOK. [Jemalinu-
me c 2onemu pasmepu rposuceam om cobcmeeHo-
mo cu meerso. [Jematinbm mpsibea 0a ce nodnupa
om dseme cmpaHu Ha ducka, kakmo 8 6rnuzocm 00
paspe3a maka u 8 Kpauwama Ha dematina.

f) BbaeTe ocobeHo NnpeanasnNUBY NPU Npopsi3BaHe
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Ha KaHanu B CblUeCTBYBALU CTEHU UMK APYrn
3a3uaaHn NOBBbPXHUHU. VM3dasawusam ce Hanped
duck moxke Oa cpexe 2a30Mpo8oOHU Uu 8000MpPO-
800HU MpbbU, enekmpuyecka uHcmanauyus umu
dpyau obekmu, koemo Oa rnpedu3suka OMCKOK.

CneundryHm ykasaHua 3a 6e3onacHocT npu pa6o-

Ta C TeNeHu YeTKu:

a) Umaite npeaBua, Ye 1 Npu HopMmanHa pa6orta ot
TerieHaTta 4eTka najaT TeneHu Huwku. He npe-
ToBapBalTe HULIKATE KaTo NPUTUCKaTe YyeTkaTa
TBBbPAE CUMHO. M3numawume meneHu HUWKU
J1ECHO MPOHUKBaM pe3 MbHKO 06IeK10 u/unu npe3
Koxama.

b) Ako npu pa6oTa c TerieHa YeTka ce npenopbYBa
M3non3BaHeTo Ha npepAnaswuTen, He AonyckanTe
npeanasuTensaT U AUCKOBAaTa UMM Yalkoobpas-
Ha TereHa 4eTka ga ce gonupar. Juckogume umnu
yawkoobpasHU mesieHu Yemku Moeam Oa yeesnu-
yam Auamemsbpa cu nod eb3delicmeuemo Ha Ha-
mucka npu paboma u yueHmpo6exHume cusu.

V- 3anosHaBaHe C
eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpeau na 3anoyHeTe Aa paboTUTe C eNEeKTPOMHCTPY-
MEHTa Ce 3anosHanTe ¢ BCUYKM onepaTuBHY 0CO6EHo-
CTU 1 ycrioBus 3a 6e30MacHoCT.
M3nonagaiiTe enekTpOUHCTPYMEHTa U MPUHAAIEXKHO-
CTUTE My Camo Mo npeaHasHadeHue. Besko apyro npu-
TOXKEHWE € U3PUYHO 3aBpaHeHo.

1. BpeTteHo

2.1. MNpepnasuten 3a WNMMOBBLYEH ANCK

2.2. MpepnasuTen 3a oTpe3eH AncK®

3. YnopeH chnaHey,

4.1. Ouck 3a wnudosaHe (Ja ce nsnonssa camo ¢
npeanasuten 3a WnmdoBbYeH auck!)*

4.2. lnck 3a psizaHe (da ce nanonssa camo ¢

npegnasuTen 3a otTpe3eH auck!)*

3atsraw pnaHey,

[onbnHuTenHa pbkoxeBaTka

MpekbeBay

ByTOH 3a dhmKcrpaHe Ha BpeTeHOTO

© oo

NPUHAONEXHOCTU, KOUTO MOIAT
DA BBbOAT U3MNOJN3BAHU C TO3U
EJIEKTPOUHCTPYMEHT *
9. MeTtanHa yeTka
10. ABpa3smBHM ONCKOBE 3a psidaHe v WnudgoBaHe
11. JlameneH wnmdgoBbYEH AUCK
12. AHTMBMOpaUMOHHaA pbKOXBaTKa

* OcHogHUME nNpuHadnexHocmu, koumo mozam da ce
rnon3eam ¢ masu mawuHa, npednazaHu om CITAPKU,
ca rokasaHu Ha cmp. 96-99 ¢ mexHume KkamanoxHu
Homepa. Te He ca 8KITIOYEHU 8 KOMIIIeKmayusima.

VI - YkazaHuna 3a pabora

Te3n enekTPOMHCTPYMEHTH Ce 3axpaHBaT camo C ef-
HO(ha3HO NMPOMEHNMBO HanpexeHue. Te ca ¢ ABONHA
nsonauymsa cbrnacHo EN 60745 n IEC 60745-1 n moxe
[a ce NpucbeanHABaT KbM KOHTaKTV 6e3 3aLUMTHY Kne-
Mu. PagnocmylieHnsTa cboTBeTCTBAT Ha [upekTuaa-
Ta 3a eneKkTpoMarHutTHa ceBMmecTumocT 2004/108/EC.
To3u enekTPOUHCTPYMEHT € NpeAHa3HayeH 3a psizaHe,
LnudoBaHe 1 YeTkaHe NpeAUMHO Ha MeTanu, 6e3 us-
ron3BaHeTo Ha BoAaa.

NPEOV OA 3ANOYHETE PABOTA

= MawwvHata moxe fa e ¢ habpuyHo MOHTMPaH Npea-
nasuten. YBepete ce, Ye NpeanasutensT € MOHTU-
paH NpaBUMHO M HaAEXAHO MKCHUpaH Npean nbp-
BaTa 1 Bcsika creagalya ynotpeba.

= MawvHaTta Moxe Aa e ¢ habpuiHO MOHTUPAH AUCK.
YBepeTe ce, Ye AUCKBT € MOHTVPaH NpaBumHo 1 Ha-
[OeXAHO 3aTerHat npeam nbpeaTa v Bcsika creasa-
Lwa ynotpeba.

= [lpoBepeTe Aanu HamnpeXeHUeTo Ha enekTpuye-
ckaTa Mpexa OTroBapsi Ha TOBa, 03HAYEHO BBLPXY
TaberkaTa C TEXHUYECKN AaHHU Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

= [poBepeTe B KAKBO NOMOXeHUEe Ce Hamupa NpeKbC-
BaybT. ENEKTPOUHCTPYMEHTHT TpsibBa a ce Npuch-
eVHsIBa 1 OTAENs OT 3axpaHBallaTa Mpexa camo
npwv U3KNoYeH Npekbcead. AKo NocTaBuTe Liencena
B KOHTAKT [OKaTO MpPekbCBaybT € BbB BKMOYEHO
NonoXeHue, eneKTPOMHCTPYMEHTBT BEAHara Lie ce
3afeincTBa, KOeTo e NpeanocTaBka 3a 3rononyka.

= YBefeTe ce B M3NpaBHOCTTA Ha 3axpaHBaLus ka-
6en u wencen. Ako 3axpaHBalmsT kaben e nospe-
[eH, 3aMsiHaTa TpabBa Aa ce U3BbPLUM OT NPOU3BO-
OWTENst UNK OT HETOB CEPBM3EH Crieumnanucr, 3a ga
ce n3berHar onacHocTUTe OT 3amMsiHaTa.

A NPEOQYNPEXOEHUE: BuHarn nskniovsai-
TE eNneKTPOMHCTPYMEHTa U u3BaxzaanTe Liencena ot
KOHTaKTa npeau U3BbpLUBaHE Ha BCSKaKBa HACTPOW-
Kka, obcnyxBaHe unu NoaapbXKKa Unu nNpy oTnagaHe
Ha 3axpaHBaLLOTO HaNpPEeXeHMe.

= [NpoBepeTe ganv anameTbpsT U AebenuHaTa Ha an-
cka He ca No-ronemu oT ykasaHuTe B TEXHUYeckuTe
AaHHn. O3HaveHaTa BbpXy Avcka fonycTuma nepu-
epHa ckopocCT Aa He e no-Hucka ot 80 m/s. Aucko-
BeTe TpsibBa Aa ce CbXpaHsBaT CbINACHO NHCTPYK-
LumnTe Ha NPOU3BOANTENS UM.

= Ako 30HaTa Ha paboTa e oTAaneyeHa oT U3TOYHMKA
Ha 3axpaHBaHe, U3Mon3BanTe KONKOTO € Bb3MOXHO
NO-KbC YOABIHKUTEN C NOAXOASILLO CEYEHME.

= [NpoBepeTe Janu AonbIHUTENHaTa pbKOXBaTka €
npaBuWIHO NOCTaBeHa U HaAeXaHo 3aTerHara.
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NPEONA3UTEN HA OUCKA

A NMPEAYNPEXOEHMUE: MNpepnasutenar (2.1)
3a Wn1goBbYEH AUCK UNK NpeanasuTensaT (2.2) 3a
OTpe3eH AMCK (CbOTBETHO 3a WM oBBLYEH AnCK (4.1)
unu 3a oTpeseH auck (4.2)) Tpsabea BuHaru fa 6bae
MOHTMPaH Ha MalunHaTa!

HeroBoTo nonoxeHue e pas3nnu4Ho B 3aBUCUMOCT OT
TOBa, OT KOA CTpaHa € NoCTaBeHa AoNblIHUTENHaTa Pb-
KOXBaTtka v npyu MOHTUpaHe Ha MalluHaTa KbM cToWiKa.

YKA3AHUA 3A MOHTAX HA MPEANA3UTEN

I'Ipep,m U3BbpLUIBaHE Ha crneaHuTe onepauum, MmalimHa-
Ta Tpi'IGBa na 6bae n3knyeHa ot MPEXOBOTO 3axpaH-
BaHe 4pes wencena.

1. NMocTaBsAHe Ha NnpeanasuTen

- OTtBopeTe cTarawms noct (15) 1 eBeHTyanHo pas-
xnabete BuHTa (16). (Que.1)

MocTtaBeTe npegnasutens 2 Taka, Ye LUMNOHKUTE
(14) Ha NpeanasuTens Aa cbBNagHaT CbC LWAULU-
Te (17) u ro npuTUCHeTe Hagony, 3a Aa Bnese B
kaHana 18 okono narepHoTo rHe3go. (Pue.2a, b)
3aTterHeTe BUHT (16), 3a Aa obepeTe xnabuHata
Mexay rpuBHaTa Ha npeanasuTens u narepHoTo
rHes/o Taka, Ye a Ma Bb3MOXHOCT 3a Neko npe-
BbpTaHe Mexay TsX.
3aBbpTaTte npeanasuTens B XKenaHoTo Mornoxe-
Hue.
3aTBoperTe cTsrawms noct (15), 3a fa dpukcupare
npeanasuTensi.
Mpu HeobxoaMMocT MoBTOpeTe onepauusta no
obvpaHe Ha xnabuHaTta Mexay rpuBHaTa Ha npea-
nasuTens v narepHoTo rHesao.

2. 3aBbpTaHe Ha nNpeanasvuTens B HOBO paGoTHO
nonoxeHune

OtBopeTe cTarawys noct (15).

3aBbpTeTe npeanasunTens B HOBOTO paboTHO Mno-
NOXeHue.

- BaTBopeTe cTarawms noct (15).

NOCTABAHE HA OUCK

BpeTeHoTo (1) Ha wnudoBbYHaTa MalLMHa ce Pukcu-
pa upes HaTuckaHe Ha ByToHa (8), Hamupaly ce BbpXy
peayKTopHaTa KyTus Ha MalumMHaTa.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce pgonycka Ha-
TuckaHe Ha ByToHa (8) fokaTo BPETEHOTO Ce BbPTY.

- MNocTaBeTe ynopHusi naHel (3) CbC WNULNTE Ha-
pony. (®ue.3)

- MocTaBeTe ancka (4) TO4HO BLPXY ynopHusi ona-
Hel ¢ HagnucuTe Hagony. (Pue.4)

- MNoctaBeTe 3aTArawmsa dnaHey (5) ¢ nnockata
cTpaHa KbM Aucka (4) n ro 3aBuiiTe Ha pbka. [o-
cTaBeTe [|BYpPOroBusi Koy B OTBOpWTE Ha 3aTsra-
wms pnaney (5). (Pue.5)

- Mpwn HaTucHaT GyTOH 3a (hMKCMpaHe Ha BPETEHO-
To (8) npuTerHeTe fobpe 3aTarawms naHed (5) ¢
OBypoOroBus kntou. (Que. 6a,b)

Crep nocTaBsiHe Ha AVCK NycHEeTe MaluuHaTa Aa pabo-
TV C HOBWSI AWICK OKOJI0 eHa MUHYTa 6e3 HaToBapBaHe.
BubGpwpaluuTe nnv HepaBHOMEPHO BbPTSLLY Ce ANCKO-
Be TpsibBa He3abaBHO Aa ce 3aMeHST.

MetanHaTta YeTka (9) ce 3aBMBa HanpaBo Ha BPETEHO-
70 (1) c NnomoLyTa Ha raeveH kntoy. (MpoBepeTe aanu
[ObIXMHATa Ha pe3baTa Ha YeTkaTa e JOCTaTbYHO AbI-
ra, 3a aa obxeaHe pesbaTta Ha BPETEHOTO).

OOMBIAHUTENHA PBKOXBATKA

HopmarnHo gonbnHuTenHaTa pbkoxeatka (6) ce 3asusa
OT NfiBaTa cTpaHa Ha MalumHaTa. Ts Moxe Ja ce 3aBue
1 OT AsicHaTa CTpaHa, ako ToBa e no-yaobHo 3a one-
paropa.

NYCKAHE - CMTUPAHE

Nyckane: MNnb3raybT Ha NpekbeBaya (7) ce HaTUCka B
3ajHaTa 4acT v crej ToBa Ce U3MecTBa Hanpes o no-
CoKa Ha cTpernkara, AoKaTo npeaHaTa My YacT XITbTHe
1 ce 3acTonopu.

CnupaHe: 3agHUAT HagurHaT Kpaw Ha npekbeBava (7)
ce HaTucka ¥ ce OCTaBsi CaMOCTOSITESHO [ia Ce BbpHe
Hasaf, B U3XOAHO MONOXeHMe.

A NPEAYNPEXOEHWUE: Mpu HUCKW Temnepa-

TYPW WUNW aKo enNeKTPOUHCTPYMEHTBT He e paboTun
ObIro BpeMme, BKMOYeTE U OCTaBeTe eNleKTPOWH-
CcTpyMeHTa Aa nopaboTu Ha NpaseH XoA 0KOS0 MUHY-
Ta, 3a la YCTaHOBW CBOSI HOPMarneH pexum Ha pabo-
Ta. Taka ce nogobpsiBa cMa3BaHeTo M ce yabrikaBa
XKMBOTBT Ha ENEKTPOVHCTPYMEHTA.

NPENOPBKU

Mpw paboTa c oTpe3eH AUCK He YNpaxHaBaNTe HATUCK,
He [ABWXeTe Jucka HanpeyHo Ha paspesa. Pabotete
C yMepeHo nofaBaHe, NOAXOAsALWo 3a obpaboTBaHUs
maTepwvarn.

BaxHa e nocokata, B kosiTo ce pexe. MawmHaTa Tpsi6-
Ba [a ce nojasa B Mocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO
Ha aucka. B npoTuBeH cnyyan cbLiecTByBa ONacHOCT
[UCKBT HEKOHTPONMPaHO Aa u3rnese U3BbLH paspesa.
(Pue. 7)

Mpw psizaHe Ha Npocunmn 1 TpLOM ¢ NPaBOBIbIHO ce-
YeHue, NpenopbyBa ce a 3anoyHeTe psi3aHeTo OT Haii-
MarkaTa cTpaHa.

Mpu wnudosaHe He npuTUCKaTe MaliMHaTa BBbPXY
obpaboTBaHaTa NOBLPXHOCT, a ABUXETE AMCKa Mna.-
HO Hanpepd-Hasag. llekuTe meTanu ce o6paboTBaT cbC
cneuuanHu auckose. Hait-gobbp pesynTtat npu rpy-
60 wrnudoBaHe ce nonyyasa Npu HakmoH ot 30°—40°
Mexay Aucka u obpabotBaHata MoOBBPXHOCT. [Mpu
rpy6o wnudoBaHe He ce Aonycka U3MNon3BaHeToO Ha
AuckoBe 3a psizaHe. ManonaeaHeTo Ha AuckoBe C Ae-
6enuHa Hag 6 mm He ce npenopbyBa.
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VII - MoaapbXxka

VIl - FTapaHuus

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn nsknioysan-
Te eNleKTPOMHCTPYMEHTA M U3BaxxaaiiTe Lwencena ot
KOHTaKTa Npeau BCsikakBa NPOBEpKa MIW NoAAPbXK-
Ka.

noaMAHA HA YETKWUTE

ENeKTpOMHCTPYMEHTHT € cHabaeH CbC CaMOM3KITOY-
Baly ce YeTku. Korato yeTknTe ce U3HOCHT, ABeTe
YeTkn TpsbBa Aa ce NOAMEHST e4HOBPEMEHHO C OpU-
rmHanHu yetkm B cepen3 Ha SPARKY 3a rapaHumoHHa
1 U3BBbHrapaHUMOHHa NoAApPBbXKa.

OBLUA NMPOBEPKA

MpoBepsiBaiiTe PEAOBHO BCUYKU KPEMEXKHU ENEMEHTU
1 Ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputerHatv. B cnyyvai,
Ye HsIKOW OT BUHTOBETE ce € pa3xnabun, ro aaterHeTte
He3abaBHo, 3a ja U3GETHETE PUCKOBM CUTYaLUU.

AKo 3axpaHBaluWsT kaben e noBpedeH, 3amsHaTa
TpsibBa Aa ce U3BbLPLUK OT MPOM3BOAMTENS UMW HETOB
CEpBUW3EH CneuuanicT, 3a Aa ce n3berHaT onacHoCTU-
Te OT 3aMsHaTa.

NOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa noaabpxanTe BUHArv YuCT1 ma-
LUMHATa U BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY.

PenoBHO npoBepsiBaTe Aann BbB BEHTUNALMOHHA-
Ta peleTka 61130 40 enekTpoaBUraTens UM oKorno
NpeBKMoYBaTENNTE HE € NMPOHWUKHAM Npax UNu Yyxau
Tena. ManonseainTte mMeka YyeTka 3a Aa OTCTpaHuTe Cb-
6panus ce npax. 3a Aa npeanasute o4nTe Cu, No Bpe-
Me Ha NOYMCTBAHETO HOCETE 3aLLUTHM o4Mna.

AKO KOpnychT Ha MallMHaTa ce HyXaae OT No4ncTBa-
He, M3GbpLLETE O C Meka BrnaxHa kbpna. Moxe aa ce
n3non3sea cnab npenapar 3a MUeHe.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce gonycka yno-
Tpebara Ha cnupT, GEeH3VH UNN APYrY Pa3TBOPUTENM.
Hwukora He n3nonaeaiite passpkaalum npenapatu 3a
NoYMCTBaHe Ha NnacTMacoBUTe YacTu.

A NMPEAYNPEXOEHME: He ce gonycka Bnu3a-
HeTO Ha BOJa B KOHTAKT C MaluMHaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6e3onacHata paboTta ¢
eNeKTPOUHCTPYMEHTa 1 HeroBaTta HaAeXaHOCT, BCUY-
KA AENHOCTU MO PeMOHTa, MOoAApbXKaTa U perynu-
paHeTo (BKMIOYMTENHO NpoBepkaTa U noaMsHaTa Ha
yeTkuTe) TPsibBa Ja Ce M3BBLPLUBAT B OTOPU3NPaAHUTE
cepBu3n Ha SPARKY c usnonssaHe camo Ha opuru-
HamnHW pe3epBHU YacTu.

[apaHUMOHHWST CPOK Ha  eNeKTPOMHCTPYMEHTUTe
SPARKY ce onpeaens B rapaHUMOHHa KapTa.
HeusnpaBHoOCTW, NOSBANW Ce B CNeACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, MNpeTOBapBaHe WNU HenpaBuIiHa
ekcnnoaTauus, ce U3KMYBAT OT rapaHLUMOHHWTE 3a-
ObIKEHNS.

HeusnpaBHoCTW, NOSBUIK Ce B CeACTBUE Ha BaraHe
Ha HekavyeCTBEeHW mMaTtepuanv u/unu Npou3BOACTBEHU
rpeLLku, ce oTcTpaHsBaT 6e3 JoNbNHUTENHO 3annalla-
He Ypes 3aMsiHa UM PEMOHT.

Peknamauna Ha pedektmpan enekTpoUHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, koraTo maluMHaTa ce BbpHe
Ha [locTaByMKa UnNu ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHUMOHeH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHaYanHo)
CbCTOsIHUE.

3abenexku

BHumaTtenHo npodyeteTe uAnata MHCTPYKUMS 3a U3-
nonssaHe npeav Aa “3nonasaTe ToBa usgenuve.
MpousBoanTenaT c1 3anas3ea NpaBoTo Aja BbBEXAA No-
[06peHns N NPOMEeHW B CBOWTE U3AeNusi U Aa NPOMeHs
cneundukauumTe 6e3 NpepynpexaeHune.
CneumndukaumumTe MoraTt fa ce pasnuyaeart 3a otaen-
HWUTE CTpaHu.

OpurMHanHa MHCTPYKUMS 3a M3Non3BaHe 95




WHEEL GUARD « SCHUTZHAUBE « PROTECTION DU DISQUE « CUFFIA PER MOLE » MECANISMO DE SEGURIDAD
PROTECTOR « OStONA - MPEJOXPAHUTESb » 3ANOBNKHUK « NMPEOMNASUTEN

Cat.N D, mm Cat.N D, mm
- FOR GRINDING WHEEL - FOR CUTTING WHEEL
-FUR TRENNSCHEIBE 20009685700 | @100 - FUR SCHRUPPSCHEIBE 20009684700 @100
- DE MEULAGE - DE DECOUPAGE
- DA SBAVATURA -DATAGLIO
- DEL DISCO ESMERILADOR - DEL DISCO CORTANTE
- DO DISCO REBARBADOR 20009685800 | @115 -DO DISCO CORTANTE 20009684800 2115
- DO TARCZY SZLIFUJACEJ - DO TARCZY TNACEJ
- ANA WnnMeOBANBHOIO ANCKA - ANA OTPE3HOIO AUCKA
- ANA WNieyBANIbHOMO ANCKY | 20009685900 | @ 125 - ANA BIAPI3HOIO ANCKY 20009684900 @125
- 3A LNNSOBBYEH ANCK - 3A OTPE3EH OMCK

d

'm ®

®

722222

Cat.N

Dxhxd, mm

CUTTING DISCS METAL

PARA CORTE DE METAL

BIOPI3HI ANCKN MO METANY
3A PABAHE HA METAN

TRENNSCHEIBEN METALL, GERADE
DISQUES A TRONGONNER A MOYEU PLAT — METAL
MOLE DA TAGLIO, DRITTE - METALLO
MUELA DE TRONZAR RECTA — METAL

TAZRCZE DO CIECIA METALU, PROSTE
OTPESHbIE ANCKW NO METANNY

20009904004

100x3x 16

20009560009

115x3x22.2

20009560109

125x3x22.2
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Cat.N Dxhxd, mm

CUTTING DISCS METAL, DEPRESSED CENTRE
TRENNSCHEIBEN METALL, GEKROPFT
DISQUES A TRONGONNER A MOYEU DEPORTE — METAL

20009903404 100x3x 16

MOLE DA TAGLIO A CENTRO DEPRESSO —METALLO
MUELA DE TRONZAR CON CENTRO REBAJADO — METAL
PARA CORTE DE METAL COM CENTRO CONVEXO
TAZRCZE DO CIECIA METALU, WYPUKLE

20009560509 115x3x22.2

OTPESHBIE ANCKW MO METANNY, C BbIMYKIbIM LEHTPOM
BIOPI3HI AVNCKM MO METANY 3 BUMYKMM LIEHTPOM 20009560609 125x3x22.2
3A PABAHE HA METAJ, C U3MbKHAI LEHTBP

CUTTING DISCS INOX METAL, THIN 20009903804 100% 1.0 x 16
TRENNSCHEIBEN INOX METALL, GERADE / DUNN

DISQUES A TRONCONNER INOX — METAL, FINS
MOLE DA TAGLIO, DRITTE - INOX

20009560809 1156x1.0x22.2

MUELA DE TRONZAR RECTA, INOX, EXTRA PLANO

PARA CORTAR METAL FOLHAS FINAS 20009560909 15x1.2x22.2

TAZRCZE DO CIECIA METALI NIERDZEWNYCH, PROSTE / CIENKIE

OTPE3HBIE AVICKN ANSt HEPYABEIOLLEN CTANN, TOHKMUE 20009561009 125x1x22.2

BIAPI3HI AUCKM ONA HEPXKABIFOYOI CTANI, TOHKI
3A PASAHE HA METAIT, ThbHKU 20009561109 125x1.2x22.2

SCHRUPPSCHEIBEN METALL
DISQUES A EBARBER A MOYEU DEPORTE — METAL

GRINDING DISCS METAL
20009904404 100x6x 16

MOLE DA SBAVATURA — METALLO
MUELA DE DESBASTAR — METAL
PARA REBARBAGEM DE METAL
TAZRCZE DO SZLIFOWANIA METALU

20009565004 115x6x22.2

LWINN®OBATBHbIE ANCKK MO METAIITY
LWNI®YBANBHI AUCKW MO METANY 20009565104 125x6x22.2
3A LLNANGAHE HA METAN

CUTTING DISCS STONE
TRENNSCHEIBEN STEIN, GERADE @
DISQUES A TRONCONNER A CENTRE PLAT - PIERRE

20009904204 100x3x 16

MOLE DA TAGLIO, DRITTE — PIETRA
MUELA DE TRONZAR RECTA - PIETRA
PARA CORTAR PEDRA

TAZRCZE DO CIECIA KAMIENIA, PROSTE

20009562509 115x3x22.2

OTPESHBIE JUCKW MO KAMHIO
BIAPI3HI ANCKM MO KAMEHIO 20009562609 125x3x22.2
3A PASAHE HA KAMBK

CUTTING DISCS STONE, DEPRESSED CENTRE
TRENNSCHEIBEN STEIN, GEKROPFT
DISQUES A TRONGONNER A CENTRE DEPORTE - PIERRE

20009903604 100x3x 16

MOLE DA TAGLIO A CENTRO DEPRESSO - PIETRA
MUELA DE TRONZAR CON CENTRO REBAJADO - PIEDRA

PARA CORTAR PEDRA COM CENTRO CONVEXO 20009562909 M5x3x222

TAZRCZE DO CIECIA KAMIENIA, WYPUKLE

OTPESHBIE ANCKM MO KAMHIO, C BbIMYKJ1bIM LLEHTPOM
BIOPI3HI ANCKM MO KAMEHIO 3 BUNYKNM LIEHTPOM 20009563009 125x3x22.2
3A PABAHE HA KAMBK, C U3MBbKHAJT LLIEHTBP

SCHRUPPSCHEIBEN STEIN
DISQUES A EBARBER A MOYEU DEPORTE - PIERRE 20009904604 100x6x 16
MOLE DA SBAVATURA - PIETRA

MUELA DE DESBASTAR - PIETRA

GRINDING DISCS STONE @

PARA REBERBAR PEDRA

TAZRCZE DO SZLIFOWANIA KAMIENIA
LWNNPOBATIbHBIE ONCKK MO KAMHIO 20009567704 125X 6 x 22.2
LWNI®YBATBHI ANCKW MO KAMEHIO
3A WIANSAHE HA KAMBK
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Cat.N Dxd, mm P

20009578300 100 x 16 40

ALUMINIUM OXIDE - Straight @ 20009578500 100X 16 m
ALUMINIUMOXID - Gerade 20009578700 100 %16 50
OXYDE DALUMINIUM - Plane 20009578900 100x16 120
OSSIDO DI ALLUMINIO - Diritta 20009571900 115 x 22.23 40
OXIDO DE ALUMINIO - Recto 20009572000 115x22.23 60
OXIDO DE ALUMINIO — Com lamellas rectas 20009572100 115x22.23 80
TLENEK ALUMINIUM - Prosta 20009572200 115x22.23 120
ATIOMUH C CUHTETUYECKMM CBSA3YIOLLMM - KonbLiesoit 20009572300 125x22.23 40
ATIOMIHIN 3 CUHTETUMHIM 3B'A3YI0UNM - KinbLibosmit 20009572400 125x22.23 60
ANYMWHUEB OKCWA - C npaeu namenu 20009572500 125x22.23 80
20009572600 125x22.23 120

. 20009578400 100 x 16 40

ALUMINIUM OXIDE - Inclined 20009578600 100x16 0
ALUMINIUMOXID - Gewinkelt 20009578800 100% 16 0
OXYDE D'ALUMINIUM - Angulaire 20009579000 100x16 120
OSSIDO DI ALLUMINIO - bombata 20009573500 115 x 22.23 40
OXIDO DE ALUMINIO - Cynico 20009573600 115x22.23 60
OXIDO DE ALUMINIO — Com lamellas inclinadas 20009573700 115x22.23 80
TLENEK ALUMINIUM - Profilowana 20009573800 115x22.23 120
ATIIOMUHII C CUHTETUYECKIM CBS3YHOLLMM - YalueuHsiit 20009573800 125x22.23 40
ATIOMIHIY 3 CUHTETUYHM 3B'S3YI0UMM - Yawukosuii 20009574000 125x22.23 60
ANYMWUHWEB OKCWL - C HaknoHeHn namenun 20009574100 125x22.23 80
20009574200 125x22.23 120

20009579100 100 x 16 40

ZIRCONIUM OXIDE - Straight @ 20009579300 100x16 ps
ZIRKONKORUND - Gerade 20009579500 100x 16 80
OXYDE DE ZIRCONIUM - Plane 20009579700 100x 16 120
CORINDONE ZIRCONIO - Diritta 20009575100 115 x 22.23 40
CORINDYN DE CIRCONIO - Recto 20009575200 115x22.23 60
OXIDO DE CIRCONIO — Com lamellas rectas 20009575300 115x22.23 80
TLENEK CYRKONU - Prosta 20009575400 115x22.23 120
LIMPKOH C CUHTETUYECKUMCBASYIOLMM - KonbLieBoi 20009575500 125x22.23 40
LMPKOH 3 CUHTETVUHIM 3B'AI3YHOUNM - Kinbusoswii 20009575600 125x22.23 60
LINPKOHWEB OKCW[ - C npasu namenu 20009575700 125x22.23 80
20009575800 125 x22.23 120
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Cat.N D xd, mm P

. 20009579200 100 x 16 40

ZIRCONIUM OXIDE - Inclined 20009579400 10016 0
ZIRKONKORUND - Gewinkelt 20009579600 100 %16 50
OXYDE DE ZIRCONIUM - Angulaire 20009579800 100x 16 120
CORINDONE ZIRCONIO - Bombata 20009576700 115 x22.23 40
CORINDYN DE CIRCONIO - Cynico 20009576800 115x22.23 60
OXIDO DE CIRCONIO — Com lamellas inclinadas 20009576900 115x22.23 80
TLENEK CYRKONU - Profilowana 20009577000 115x22.23 120
LIMPKOH C CUHTETUYECKVMCBSA3YIOLLIMM - YalueuHbiit 20009577100 125x22.23 40
LIMPKOH 3 CUHTETUYHIM 3B'A3YI0UMM - Yatukoswmit 20009577200 125x22.23 60
LINPKOHWMEB OKCW[ - C HaknoHeHu namenu 20009577300 125x22.23 80
20009577400 125x22.23 120

: Cat.N

ANTI-VIBRATION HANDLE — M8 /L10 mm
ANTIVIBRATIONSHANDGRIFF — M8/ L10 mm
POIGNEE ANTI-VIBRATIONS — M8/ L10 mm
IMPUGNATURA ANTI-VIBRAZIONE — M8/ L10 mm
EMPUNADURA ANTIVIBRACION — M8/ L10 mm
MANIPULA ANTI-VIBRAGAO —M8/L10 mm
UCHWYT ANTYWIBRACYJNY —M8/L10 mm
AHTUBUBPALIMOHHASA PYKOATKA —M8/L10 mm
AHTUBIBPALIVHA PYKOATKA — M8/ L10 mm
AHTVBWBPALINOHHA PBKOXBATKA —M8/L10 mm

20009682300
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